Zatacznik nr 1 C do SWZ

Komenda Gtédwna Panstwowej Strazy Pozarnej

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa postepowania:

Dostawa przedmiotow umundurowania stuzbowego dla strazakow Panstwowej
Strazy Pozarnej - czes¢ C (kurtka stuzbowa przeciwdeszczowa, spodnie stuzbowe
przeciwdeszczowe)



Wymagania dla czesci C (kurtka stuzbowa przeciwdeszczowa,

spodnie stuzbowe przeciwdeszczowe) postepowania

Na opis przedmiotu zamowienia sktada sie wycigg z tresci dokumentacji techniczno-
technologicznej opracowanej dla poszczegolnych przedmiotow umundurowania oraz
dokumentacja fotograficzna poszczegolnych asortymentow. Wykonawca ma mozliwosé rowniez
zapoznania sie parametrami, wygladem i innymi cechami fizycznymi poszczegdlnych
przedmiotéw w siedzibie zamawiajgcego gdzie zostang one udostepnione do wgladu (bez
mozliwo$ci wypozyczenia) po wczesniejszym uzgodnieniu takiej mozliwosci (minimum 3 dni

robocze przed planowanymi ogledzinami).

Pakiety zdje¢ pogladowych sg dotgczone do poszczegdlnych czesci zmowienia, jednakze nie
stanowig one zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach technicznych
poszczegolnych czesci zamowienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan techniczno-

technologicznych.

Uwaga: za kazdym razem gdy Zamawiajgcy w ponizszym dokumencie przywotuje odniesienie do

normy, oznacza to zastosowanie przytoczonej normy lub réwnowaznej.

Wymagania techniczno-technologiczne

Kurtka stuzbowa przeciwdeszczowa

I. Charakterystyka wyrobu

1. Opis

Kurtka z dopinang ocieplang podpinka, zapinana z przodu na zamek btyskawiczny rozdzielny
dwusuwakowy. Zapiecie przodow ostoniete dwiema plisami zapinanymi na napy. Przod i tyt z
odcinanym karczkiem. W dolnej czesci przodu naszyte kieszenie naktadane z mieszkiem,
posiadajgce wejscie od boku i z gory, przykryte patkg zapinang na napy. W dolnej krawedzi
kieszeni wykonany otwor odptywowy w postaci niedoszytej stebnéwki. Na lewym przodzie na
wysokosci klatki piersiowej znajduje pionowa kieszen, przykryta listewka, odszywana zamkiem
bryzgoszczelnym. Kurtka posiada mozliwos¢ regulacji obwodéw za pomocg sznurkéw
elastycznych i stoperow. Na wysokosci pasa, od wewnatrz, naszyty tunel na gumkosznurek ze
stoperami umieszczonymi w przodach. Dét kurtki wykonczony odszyciem tworzgcym tunel dla
gumkosznurka. Stopery z koralikami umieszczone wewnatrz, po bokach kurtki. Pod pachami
znajdujg sie otwory przelotowe, spetniajgce role wywietrznikow, zapinane na zamek
btyskawiczny dwusuwakowy, bryzgoszczelny zabezpieczony od spodu listwg, a po wierzchu
przykryte dwoma wypustkami o szerokosci 1cm kazda. Kotnierz kurtki w formie stojki z wszytym
na state kapturem. Kaptur wyposazony w regulacje obwodu sznurkiem elastycznym i stoperami

z koralikiem w czesci twarzowej oraz w regulacje gtebokosci za pomocg patki zapinanej na tasme
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samosczepng, w przednig krawedz wprowadzony odcinek zytki usztywniajgcej. Stojka
wewnetrzna z wszytym elementem z tkaniny termoizolacyjnej, poprawiajgcej komfort
uzytkowania. W podkrdj szyi, na srodku tytu, od wewnatrz, wszyty wieszaczek. Na lewym i
prawym karczku przodu naszyte elementy z tasmy samosczepnej petelkowej do mocowania
oznaki stopnia i znaku imiennego z zaokrgglonymi naroznikami bez ostrych krawedzi na ksztatt
znaku imiennego. W gornej czesci rekawow naszyte oznaki przynaleznosci panstwowej (flagi-
RP). Na lewym rekawie, ponizej flagi-RP, naszyta kieszen naktadana z patkg zapinang na ukfad
tasm samosczepnych, kieszen posiada mieszki po bokach oraz otwor odptywowy w dolnej
krawedzi. Na kieszeni lewego rekawa naszyta oznaka rozpoznawcza Panstwowej Strazy Pozarnej
(tarcza). Na prawym rekawie, ponizej flagi-RP, naszyty element z tasmy samosczepnej
petelkowej. Rekawy wszywane, z wyobleniami na tokciach. Dét rekawa z patkg stuzacg do
regulacji obwodu rekawa, zapinang na tasme samoszczepng. Wewnatrz rekawéw oraz pod szyja
doszyte zapinki z napag do przewleczenia przez petelki umieszczone w podpince. Uchwyty
wszystkich zamkow kurtki wydtuzone elementami (koricowkami) wykonanymi z tkaniny
zasadniczej o dt. 5 cm. Na srodkowej czesci tytu pod karczkiem, na wysokosci topatek wykonano
napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczng literg ,2” w kolorze czarnym
matowym.

Wewnatrz, przy krawedziach przodu, doszyte obtozenia z zamkiem do przypiecia podpinki.
Wszystkie szwy decydujgce o wodoszczelnosci sg podklejane. Na dole kurtki w odlegtosci:

- okoto 4 cm w przedniej czesci,

- okoto 6 cm w tylnej czesci,

- okoto 10 cm w dole rekawa,

od wewnetrznej strony umieszczona tasma zabezpieczajgca przed podciekaniem. Do kazdej
kurtki nalezy dotgczy¢ komplet nap zapasowych w torebce strunowej zatgczonej wraz z etykieta
jednostkowg do kurtki.

Podpinka ocieplajgca wykonana z dwustronnej pikowki, dopinana do kurtki za pomocg zamka
spiralnego jednorozdzielnego wszytego w przodzie. Dodatkowo w rekawach i w podkroju szyi
doszyte sg petelki do przewleczenia zapinek w rekawach kurtki. Podkréj szyi wykonczony stojka
ze Sciggacza. Dot rekawow zakonczony mankietem z dzianiny z otworem na kciuk. Krawedzie
przodéw i dét wylamowane.

Po dopieciu podpinki do kurtki widoczna jest jej prawa strona. Na lewym przodzie naszyta
kieszen z tkaniny.
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2. Rysunki

Rysunek 1 Kurtka przod

Rysunek 2 Kurtka tyt
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Rysunek 4 Podpinka przod

Rysunek 5 Podpinka tyt

Strona 5291



3. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
) ) Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu
wedtug
Trojwarstwowy laminat z poliestrowg tkaning
wierzchnig w kolorze piaskowym z membrang
paroprzepuszczalng na bazie PU oraz poliestrowa
) _ dzianing spodnia )
1. | Tkanina zasadnicza B ) o _ Tabela 2ai 2b
Tréjwarstwowy laminat z poliamidowg tkaning
wierzchnig w kolorze piaskowym z membrang
paroprzepuszczalng PTFE+PU oraz poliamidowa
dzianing spodnig
specyfikacji
o ) technicznej
Dzianina Poliester 100%, o gramaturze 110 g =20%
2. | . producenta
kieszeniowa .
dotgczonej do
dokumentacji
Poliester 100%, kolor czarny (stojka wewnatrz) o
. . . specyfikacji
) Tkanina termoizolacyjna 330g/m2 =30 g/m2 o _ )
Tkanina _ ] o o technicznej
) ) splocie kombinowanym o duzej nasigkliwosci nie
3. | termoizolacyjna S . producenta
) mniejszej niz 150 % wg PN-EN 29865 i sile _
(potnik) o o _ _ dofaczonej do
zrywajgcej nie mniejszej niz po osnowie 900 N i N
dokumentacji
po watku 250 N
Wykonana z tkaniny poliestrowej o wadze
52g/m2 £ 7% z wtokning ocieplajgca 140 g/m2 specyfikacji
+20% o oporze cieplnym Rct nie mniejszym niz technicznej
Warstwa
4. o 0,50 (m2K/W) producenta
ocieplajgca - korpus .
Dwustronnie pikowana, pasy co 15+ 0,5cm dofgczonej do
Podszewka+flizelina+wtdknina ocieplajgca dokumentacji
+flizelina+podszewka
Wykonana z tkaniny poliestrowej 52¢/m2 £7% o
wadze z wtokning ocieplajgca 90g/m2 +£20% o specyfikacji
oporze cieplnym Rct nie mniejszym niz 0,40 technicznej
Warstwa
5. (m2K/W) producenta

ocieplajgca - rekawy

Dwustronnie pikowana, pasy co 15£0,5 cm
Podszewka-+flizelina+wtdknina ocieplajgca
+flizelina+podszewka

dotaczonej do

dokumentacji

* . .
lub réwnowazna
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Tkanina na kieszen

Tkanina na wzmocnienia 290 g/m?+10% i

specyfikacji

technicznej

6. . ) ] producenta
w ocieplaczu sktadzie 50+4% poliester, 50+4% bawetna .
dotgczonej do
dokumentacji
Sciggacz czarny (w podkréj szyi w podpince) o
specyfikacji
- 45+ 4% WOOL + 45+4% POLYACRYL + 10£4% . ]
7. | Sciggacz technicznej
NYLON
producenta
gramatura 710g/m?*=15%
—_ Sciqgacz czarny (na mankiety w podpince) specyfikacji
zianina
8. | . 92£4% POLIAMID + 8+4% ELASTIC technicznej
Sciggaczowa
gramatura 19010 g/m? producenta
Wtoknina bez kleju, odporna na czyszczenie specyfikacji
9. | Wkiad chemiczne i pranie wodne w 40°C, gramatura 60 technicznej
+ 7 g/m? producenta
Poliamidowa lub poliestrowa dzianina
Materiat zlaminowana z membrang dwusktadnikowa na specyfikacji
ateria
10. ] ) bazie PU Ilub PTFE, z naniesionym klejem technicznej
laminowany z klejem ) o . )
spoinowym (do podklejania rzepow itp.) producenta
dostosowana do tkaniny zasadniczej
Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i
minimalnej sile zrywajacej 17 N, w kolorze tkaniny
zasadniczej kurtki
Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i
minimalnej sile zrywajgcej 17 N, w kolorze
czarnym (do emblematéw w kurtce i do szycia specyfikacji
11. | Nici podpinki) technicznej
Nici z poliestrowych wtokien cietych, No 80 i producenta
minimalnej sile zrywajgcej 10 N, w kolorze
czarnym (do podpinki)
Nici elastyczne z witdkien ciggtych No 120, o
minimalnej sile zrywajgcej 8 N, w kolorze czarnym
(do sciggacza w rekawie)
Dzianinowa z membrang paroprzepuszczalng z
Tasma naniesionym klejem spoinowym o szerokosci specyfikacji
12. | do uszczelniania 22,0 £ 2,0 mm w kolorze spodniej czesci technicznej

szwow

materiatu zasadniczego dostosowana do tkaniny

zasadniczej

producenta
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Hydrofobowa z membrang paroprzepuszczalng o

specyfikacji

Tasma o _ )
13. ) szerokosci 22,0 £ 2,0 mm, technicznej
antyzaciekowa
producenta
o ) . punkt 11.2.1
Mosiezna, oksydowana bez niklu, typu S, gtowka o
niniejsze;j
14. | Napa komplet matowa z tworzywa sztucznego, gtadka z kolorze .
) _ dokumentacji /
czarnym o srednicy 15,0 = 2,0 mm,
Wzoru
Szerokos$¢ 25 mm, haczyk, w kolorze tkaniny
zasadniczej,
Szerokos¢ 25 mm, petelka, w kolorze tkaniny punkt 1.2.2
15 Tasma zasadniczej, niniejszej
" | samosczepna Szeroko$é 50 mm, petelka, w kolorze tkaniny dokumentacji /
zasadniczej, Wzoru
Szerokos¢ 100 mm, petelka, w kolorze tkaniny
zasadniczej,
Srednioczqstkowy, rozdzielny, dwusuwakowy, w
kolorze czarnym,
Sredniospiralny, nierozdzielny, jednosuwakowy,
bryzgoszczelny, w kolorze czarnym
16. | Zamek - Wzoru
Sredniospiralny, nierozdzielny, dwusuwakowy
forma "0”, bryzgoszczelny, w kolorze czarnym
Sredniospiralny, jednosuwakowy rozdzielny, w
kolorze czarnym (dopiecie ocieplacza)
17. | Zytka Poliamidowa, @ 2,5 * 0,5 mm Wzoru
18. | Gumkosznurek Kolor czarny, @ 3,0 mm Wzoru
Dwufunkcyjny, z tworzywa sztucznego, ptaski z
uszkiem na tasiemke, w kolorze czarnym
19. | Stoper Wzoru
Jednootworowy, z tworzywa sztucznego, kotek, w
kolorze czarnym
) Z tworzywa sztucznego, przelotowy do stopera w
20. | Koralik Wzoru
kolorze czarnym
Koncowka
21. Z tworzywa sztucznego, kolor czarny Wzoru
gumkosznurka
22. | Oczko z podktadka Ciemna oksyda o $rednicy @okoto 5,5 = 0,1 mm Wzoru
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Wieszakowa do mocowania stoperéw oraz na

23. | Tasma petelki w podpince, kolor czarny, szer. 6,0 = 1,0 Wzoru
mm
] Poliestrowa lub bawetniano-poliestrowa szer. 38
24. | Lamoéwka Wzoru
+ 2,0 mm, kolor czarny
Uktad dwoch sklejonych tasm wykonanych z
membran paroprzepuszczalnych
) dwusktadnikowych na bazie PU lub PTFE,
25. | Tasma tunelowa ) i . ) Wzoru
obustronnie zlaminowanych z materiatami
poliamidowymi, klej — zawiesina poliuretanowa
dostosowanych do tkaniny zasadniczej
Tasma lamdéwkowa, bawetniana, szer. 15+ 1,0
26. | Tasma bawetniana mm, w kolorze czarnym (do podkroju szyi Wzoru
wewnatrz podpinki)
) specyfikacji
Tasma o . o
27. ) Poliamidowa 100%, szerokos¢ 10,0 £ 1,0 mm. technicznej
termoklejowa
producenta
Emblemat DTT - Emblemat
28. | Panstwowej Strazy | Haftowany maszynowo Panstwowej
Pozarnej Strazy Pozarnej
Oznaka DTT - Oznaka
przynaleznosci przynaleznosci
panstwowej - panstwowej —
29. Haftowany maszynowo
naszywka z flaga naszywka z flaga
Rzeczypospolitej Rzeczypospolitej
Polskiej Polskie;j
punkt 2.3
) ) niniejszej
30. | Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA w kolorze czarnym .
dokumentacji /
wzoru
punkt V.1.
31. | Wszywka Wszywka rozmiarowo - informacyjna niniejszej
dokumentacji
punkt V.2.
Papierowa - jednostkowa niniejszej
) dokumentac;ji
32. | Etykiety
punkt V.3.
Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze niniejszej
dokumentacji
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Zawieszka do
33.
etykiety

Sztyft plastikowy

Wzoru

34. | Torebka strunowa

Foliowa strunowa

wzoru

35. | Worek foliowy

Worek foliowy z zaktadka

specyfikacji
technicznej

producenta

36. | Karton zbiorczy

Karton wykonany z tektury (min 5 warstwowej)

specyfikacji
technicznej

producenta

[l. Wymagania techniczne

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 2 a

Parametr

Wartosc

Jednostka miary wskaznika

Metoda badania wg.

Sktad surowcowy

Trzy-warstwowa:
Poliester 100% tkanina wierzchnia
Poliuretan 100% membrana
Poliester 100% warstwa spodnia

PN-P-04604:1972"
PN-P-04847-06: 1993*

Masa powierzchniowa laminatu g/m? 180+ 10 PN-EN 12127:2000*
W tosc i ie, o] 650
fytrzymalosC na rozcigganie N PN-EN ISO 13934-1; 2013*
nie mniej niz W 650
W tosc i ie, o] 25
Uytrzymatos¢ na rozdzieranie N PN-EN ISO 13937-2; 2002*
nie mniej niz: W 25
_ o _ 0 3 PN-EN 1SO 6330: 2012*
er:;ana'wymlarf)vY.po praniuw % (procedura prania 4N)
40°C, nie wiecej niz :
w 3 PN-EN ISO 5077: 2011*
Odporr.iosc n.a.SCI‘(.aranle przy Cykl 60 000 PN-EN ISO 12947-2:2017-02*
9kPa nie mniej niz:
Opor przenikania pary wodnej
Ret, m2Pa/W 10 PN-EN ISO 11092:2014-11*
nie wiecej niz:
w stanie 10000 PN EN ISO 811: 2018-07*
Wodoszczelnosé, nie mniej niz: mmH20 3norwr\1/im " PN-EN ISO 6330: 2012*
potenF:pa.' 485(: 8000 (procedura prania 4N)
Odpornosci na zwilzanie
powierzchniowe (spray test), stopien 4 PN-EN ISO 4920: 2013-02*
nie mniej niz:
Oleofobowos$¢, nie mniej niz stopien 5 PN EN ISO 14419: 2010*
S $wiatfo sztuczne 4 PN-EN ISO 105-B02: 2014-11
3
_f§ ~ Pranie temp. 4 PN-EN ISO 105-C06:2010*
g e 40°C Metoda A1S
o ] topien
3 E Pot kwasny stopien 4 PN-EN ISO 105-E04: 2013*
(=4
s 2 Pot alkaliczny 4 PN-EN ISO 105-E04: 2013*
=
o2 Tarcie suche 4 PN-EN ISO 105-X12:2016*

* . .
lub réwnowazna
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Tarcie mokre

Wode

Rozpuszczalniki
organiczne

3-4

PN-EN ISO 105-X12:2016*

4

PN-EN ISO 105-E01: 2013-06*

4

PN-EN ISO 105-X05: 1999*

Warto$¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01: 2002%;

Kolor PN-EN ISO 105-J03:2009°;
Wartos¢ CIELab: L=49,66; a=6,50; b=27,37; AE<1,5
Tabela 2 b
. Wartosé .
Parametr Jednostka miary . . Metoda badania wg.
wskaznika
Trzywarstwowa: PN-P-04604:1972 *

Sktad surowcowy

PA 100% - tkanina wierzchnia
PTFE+PU 100% membrana
PA 100% warstwa spodnia

PN-EN ISO 1833-7:2017-12*

Masa powierzchniowa laminatu g/m? 180 + 10 PN-EN 12127:2000*

. . . 0] 650 PN-EN ISO 13934-1: 2013

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie,

. s N 650 *

nie mniej niz w

Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie, N 0] 25 PN-EN ISO 13937-2: 2002*

nie mniej niz: w 25

0 3 PN-EN ISO 5077:2011*

Zmiana wymiaréw po praniu w %

40°C, nie wiecej niz : ’ PN-EN 1SO 6330: 2022*

w 650 (procedura prania 4N)

Odporr.iosc n.a.SCIfranle przy Cykl 60 000 PN-EN ISO 12947-2:2017-02*

9kPa nie mniej niz:

Opor przenikania pary wodnej

Ret, m2Pa/W 10 PN-EN ISO 11092:2014-11*

nie wiecej niz:

"r‘:s\f:”ri]e 10000 PN EN ISO 811: 2018-07*

Wodoszczelnoéé, nie mniej niz: mmH20 o3 rar\fiach " PN-EN ISO 6330: 2012*

P ter’rF:p. 40°C 8000 (procedura prania 4N)

Odpornosci na zwilzanie

powierzchniowe (spray test), stopien 4 PN-EN ISO 4920: 2013-02*

nie mniej niz:

Oleofobowos$¢, nie mniej niz stopien 5 PN EN ISO 14419: 2010*
ZGET Swiatto sztuczne 4 PN-EN ISO 105-B02: 2014-11*
£
@ Pranie temp. 4 PN-EN ISO 105-C06:2010*
= 40°C Metoda A1S
e Pot kwasny 4 PN-EN ISO 105-E04: 2013*
c
w .

E Pot alkaliczny stopien 4 PN-EN ISO 105-E04: 2013*

©

2 Tarcie suche 4 PN-EN ISO 105-X12:2016*

2

0 Tarcie mokre 3-4 PN-EN ISO 105-X12:2016*

v

2 Wode 4 PN-EN ISO 105-E01: 2013-06*
§. Rozpuszczalniki

5 pu 4 PN-EN 1SO 105-X05; 1999*

O 'c organiczne

* . .
lub réwnowazna
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Warto$¢ wspoétrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01: 2002°;
Kolor PN-EN 1SO 105-J03:2009%;
Wartos$¢ CIELab: L=49,66; a=6,50; b=27,37; AE<1,5

2. Wymagania techniczne dodatkow

2.1. Napy

Napa wykonana z mosigdzu, oksydowana bez niklu. Czteroelementowa sktadajgca sie z
plastikowego wierzchu, metalowego gniazda, stupka, i lejka. Wymiar wierzchu ©@15,0 £ 2mm.
Wyrdb spetnia wymagania normy EN 71-1" dotyczace sity odrywania, jezeli mocowanie jest
zgodne ze specyfikacjg producenta oraz Oeko-Tex® Standard 100 klasa produktow Il i PN-ISO
1811-2:2001*.

2.2. TaSma samosczepna

Tabela 3 Zestawienie wymagarn dla tasmy samosczepnej (haczykowa i petelkowa)

Wymagania i
Parametr Wartos¢ wskaznika )
oznaczenia wg.
Sktad: - PN-P 01703: 1996*
Materiat podstawowy: Poliamid 100% - specyfikacja
Powtoka: Poliuretan 100% techniczna
producenta.
Konstrukcja materiatu Tasma tkana - Wzoru
2.3. Napis

Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczng literg ,2° wykonany metodg folii
termotransferowej na elemencie tytu kurtki. Litery czarne, matowe, na polu o wymiarach 317 mm
x 100 mm £ 2 mm. Napis umieszczony w dwdch rzedach wyposrodkowany w pionie. Trwatos¢
naniesionego napisu wymagana w procesie konserwacji: 10 cykli prania wodnego, 5 czyszczen
chemicznych proces tagodny.

e Wysokos¢ litery: 38,9mm (+/-1mm)

e Szerokos$¢ litery: 10mm (+/-1mm)

e Diugosé napisu w gornym rzedzie: 258 mm (+/-1 mm)

e Diugosé napisu w dolnym rzedzie: 317 mm (+/-1 mm)

e Odlegtosc¢ miedzy wierszami: 14,7 mm (+/- 0,5 mm)

e Krdj czcionki: Impact

* . .
lub réwnowazna
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Rysunek 6 Wymiarowanie napisu Paristwowa Straz Pozarna

258mm

PANSTWOW

s |8
£
S
3
10mm

317mm

2.4. Wizerunek oznaka przynaleznosci panstwowej — naszywka z flagg Rzeczypospolitej Polskiej

Rysunek 7 Oznaka przynaleznosci paristwowej - naszywka z flaga Rzeczypospolitej Polskief

2.5 Wizerunek Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej

Rysunek 8 Emblemat Paristwowej Strazy Pozarnej
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3. Zestawienie elementow sktadowych

Tabela 4 Zestawienie elementow

Tkanina zasadnicza

Rodzaj tkaniny Wyszczegdlnienie llos¢ czesci
Karczek 1
Tyt
Boczek

Plisa zamka przodu

Przdéd prawy

Plisa spodnia

Plisa wierzchnia

Stojka

Przod lewy

Listewka kieszeni piersiowej przodu

Patka wierzch

Kieszen dolna przodu

Patka spod

Odszycie kieszeni dolnej bok

Odszycie kieszeni piersiowej przodu

Worek wewnetrznej kieszeni piersiowej

Dolna czes¢ rekawa

Srodkowa cze$é rekawa

Gorna czesc rekawa lewa

Spodnia czesc¢ rekawa

Patka dotu rekawa wierzch

Patka dotu rekawa spdd

Kieszen rekawa lewego

Patka kieszeni rekawa lewego

Gorna czesc rekawa prawa

Tunel kaptura

Tyt kaptura

Przdéd kaptura

Odszycie kaptura srodkowe

Odszycie kaptura

Ostona zamka

Odszycie dotu tytu

Odszycie dotu przodu

Wieszak

Przywieszki

Odszycie przodu

Patka kaptura

Listewka zamka pod pachg

Plisa zamka pod pacha

Odszycie dotu rekawa

NN RN RN Rr|RIRRR(RIRRR[RLRINDNDINDIRINDNNRIRINDNNINNINRRRIRER[RINDIN|E
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Uchwyt do gumki

Odszycie stdjki wewnetrznej

Odszycie dolne stdéjki wewnetrznej

Odszycie przodu mniejsze

NN R~ |

Maskownica zamka wewnetrznego

~
S

Razem

Stojka wewnetrzna

Tkanina termoizolacyjna
Razem

Plisa wierzchnia

Plisa spodnia
Patka
Patka kieszeni rekawa

Wktady

Patka dotu rekawa

Razem

tata pod rzep na karczku
tata pod flage
tata do zamkdéw bocznych

Materiat laminowany

Lata pod rzep na kaptur

z klejem
tata na prawy rekaw

N R[N NN R INR R P -

tata pod rzep w dole rekawa

[E
N

Razem

Worek kieszeni dolnej wierzch
Podszewka kieszeniowa Worek kieszeni rekawa spod

Razem

Przéd ocieplina
Pikowka 150g Tyt ocieplina

Razem

Rekaw

Pikowka 100g =
azem

Sciagacz palec maty
Sciagacz palec
Sciagacz w rekawie

Sciggacz 195g/m?2

Razem

Stojka sciggacz

Sciagacz 712g/m2

R RO [INININININIW R INEINIDN

Razem

4. Rodzaje szwow i Sciegdw
Elementy kurtki fgczone sg za pomocg szycia, zgodne z PN-P-84501:1983" Szwy — Klasyfikacja i
oznaczenia, oraz $ciegéw wg PN-P-84502:1983* Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:
Zalecane gestosci Sciegow maszynowych:

* . .
lub réwnowazna
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Stebnowych 35-40 $ciegow/1dm,
Ryglujacych 100-120 $ciegdw/1dm,
Overlockowych 40-50 sciegow/1dm

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegow o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nitek

tworzgcych szew.

Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu

zabezpieczenia przed pruciem.

Szwy decydujgce o wodoszczelnosci powinny by¢ podklejane tasma uszczelniajgca, przy czym

tasmy:

Nalezy rozmiesci¢ centralnie wzgledem szwa,

Nalezy zastosowac¢ minimalng ilos¢ potgczen

Nie moga wystepowac potgczenia szyte

Tabela 5 Wymagania techniczno-uzytkowe szwow podklejanych

Lp. | Parametr Jednostka | Wartos¢ | Metodyka badan
Wytrzymatos¢ szwow podklejanych,

1. ] o N 225 PN-EN ISO 13935-2:2002*
nie mniej niz:
Wodoszczelnosé, nie mniej niz:

_ ) PN-EN 20811*

e Przed uzytkowaniem

2. ] hPa 200 PN-ISO 811:1997*
e Po 10 praniach w temp. 40°C .

) _ PN-EN ISO 6330:2012

e Po 5 czyszczeniach chemicznych

Podklejane tasmg uszczelniajgcg szwy po badaniach wodoszczelnosci nie mogag wykazywacé

jakichkolwiek oznak odklejania sie. Badania szwéw podklejanych przeprowadzi¢ na wyrobie

gotowym w akredytowanym laboratorium badawczym.

5. Miejsce wykonania i odlegtos¢ przeszyé stebnowych od krawedzi:

Krawedz plisy lewego i prawego przodu, stebnowanie patek kieszeni przodu i rekawa po

naszyciu, przeszycie pojedyncze — odlegtosc przeszycia od krawedzi 6,0 £ 1,0 mm

Szwy tgczace elementy korpusu kurtki, rekawa, kaptura, stojki, kieszenie dolne przodu,

patki kieszeni przodu, kieszen lewego rekawa, patka kieszeni lewego rekawa, patka dotu

rekawa, patka kaptura, ostona zamka, kieszen wewnetrzna podpinki — przeszycie

pojedyncze — odlegtos¢ przeszycia od krawedzi 1,5 £ 0,5 mm

Dot kurtki i dot rekawa — szerokosc stebnowki 25,0 £ 1,0 mm od brzegu

Tasmy samosczepne — petelka, haczyk — odlegtos¢ stebndwki od brzegu 2,0 + 2,5 mm

Flaga-RP i emblemat PSP nastebnowanie przy wewnetrznej krawedzi obszycia

Rzepy na karczkach przodu i na prawym rekawie wzmocnione dwoma przeszyciami

sko$nymi (wg. wzoru)

* . .
lub réwnowazna
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6. Miejsce wykonania, ilos¢ oraz wymiary przeszyc¢ ryglowych:

e Kieszen przodu (dotyczy tgcznie obu kieszeni) 2 x 6 PR o dtugosci 10,0 = 1,0 mm

e Patka kieszeni przodu (dotyczy tgcznie obu patek) 2 x 2 PR o dtugosci 10,0 = 1,0 mm

e Kieszen lewego rekawa - 6 PR o dtugosci 10,0 £ 1,0 mm,

e Patka kieszeni lewego rekawa - 2 PR o dtugosci 10,0 = 1,0 mm

e Plisa prawego przodu - 2 PR o dtugosci 10,0 £ 1,0 mm

e Kieszen pionowa lewego przodu — 2 PR o diugosci 10,0 £ 1,0 mm
e Kieszen wewnetrzna podpinki - 2 PR o dtugosci 10,0 £ 1,0 mm

e Zawieszki zamkdéw — 7 PR o dtugosci 10,0+ 1,0 mm

7. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie

8. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci i wymiardw ciata

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiary kontrolne wzrost i

obwod klatki piersiowe;j.

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych

Tabela 6 Zakresy i interwaly dla wzrostow

Wymiary .
Wzrosty - interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176 182 188 194 200 206
155 161 167 173 179 185 191 197 203
Zakres w cm - - - - - - - - -
160 166 172 178 184 190 196 202 208
Tabela 7 Zakresy i interwaly dla obwodu klatki piersiowej
Wymiary podstawowe Obwod klatki — interwat 4 cm
Obwod klatki piersiowej
84 88 92 96 100 104
w cm
Zakres w cm 82 -85 86 - 89 90-93 94 - 97 98 - 101 102 - 105
Obwod klatki piersiowej
108 112 116 120 124 128
w cm
Zakres w cm 106 - 109 110-113 114 - 117 118 -121 122 - 125 126 - 129
9. Tabela klasyfikacji wielkos$ci
Tabela 8 Klasyfikacja wielkosci rozmiaro-wzrostow
84 88 92 96 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124 | 128
obwoéd klatkipiersiowej | v | o | o | ~ | 2 | 8| 8| & | S| & | & &
ey &Y g e = T G T T 5 G i
AN (o] o <t O(I) (aN} (o] o < o N ©
® 1@ el e & g)gld| 2|28
158
wzrost X X X X X X
155-160
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164
X X X X X X X X X
161-166
170
X X X X X X X X X X X X
167-172
176
X X X X X X X X X X X X
173-178
182
X X X X X X X X X X X X
179-184
188
X X X X X X X X X X X X
185-190
194
X X X X X X X X X X X X
191-196
200
X X X X X X X X X X X
197-202
206
X X X X X X X X X X X
203-208

Wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajacych poza ujete w powyzszej tabeli oraz rozmiarach
nietypowych musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewniac
funkcjonalnos¢, wiasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estetyke. Zmiany te nie moga

negatywnie wptywaé na walory uzytkowe kurtki.

10. Wymiarowanie kurtki stuzbowej przeciwdeszczowej

Rysunek 9 Przod
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Rysunek 11 Tyt
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Rysunek 12 Kieszen dolna przodu
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Rysunek 3 Kieszeri rekawa lewego

Rysunek 14 Kaptur
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Tabela 9 Wymiary zmienne

Obwdd klatki piersiowej 84 Tolerancja =
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 158 164 170 176 182 188 194 cm
TYL
la | Dtugosé tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 1,0
1b | Szeroko$é tytu na linii przyszycia karczka 45,2 0,5
Dtugosc gornej krawedzi stojki zewnetrznej (do krawedzi 52,7 05
wszycia plis) '
PRZO

2a | Dtugosé przodu od wszycia stéjki przy plisie 67,0 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0 | 79,0 1,0
2b | Odlegtos¢ naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 3,0 0,5
2¢c | Wysoko$é kieszeni dolnej wraz z patka 215 | 22,0 | 225 | 23,0 | 23,5 | 24,0 | 245 0,5

OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pachg 53,0 1,0
3b | % obwodu dotu 52,0 1,0

REKAWY
4a | Dtugos$é rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 60,0 | 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 26,2 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 15,8 0,5

PODPINKA
5a | Dtugo$é tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 66,5 | 685 | 70,5 | 725 | 745 | 76,5 | 78,5 1,5
5b | Szerokos$é tytu mierzona pod pacha 53,0 1,0
5¢ | Dtugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 545 | 56,5 | 5855 | 60,5 | 62,5 | 64,5 | 66,5 1,0
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Obwad klatki piersiowej 88 Tolerancja *
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 158 164 170 176 182 188 194 200 206 cm
TYL
la | Dtugosé tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szerokos¢ tytu na linii przyszycia karczka 46,4 0,5
Dtugosé gornej krawedzi stojki zewnetrznej (do krawedzi 53,8 05
wszycia plis) ,
PRZOD
2a | Dtugo$é przodu od wszycia stéjki przy plisie 67,0 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegtosc¢ naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 3,5 0,5
2¢ | Wysoko$é kieszeni dolnej wraz z patka 215 | 220 | 225 | 23,0 | 235 | 240 | 245 | 25,0 | 255 0,5
OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pachg 55,0 1,0
3b | % obwodu dotu 54,0 1,0
REKAWY
4a | Dtugo$é rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 60,0 | 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 26,9 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 16,1 0,5
PODPINKA
5a | Dtugo$é tylu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 66,5 | 685 | 70,5 | 725 | 745 | 765 | 785 | 80,5 | 825 1,5
5b | Szeroko$é tytu mierzona pod pacha 55,0 1,0
5¢ | Dlugos$é rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 545 | 565 | 58,5 | 60,5 | 62,5 | 64,5 | 66,5 | 68,5 | 70,5 1,0

Strona 24 z91




Obwod klatki piersiowej 92 Tolerancja *
Lp. | Nazwa wymiaru
Wazrost 158 164 170 176 182 188 194 200 206 cm
TYL
la | Dtugos¢ tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szerokos¢ tytu na linii przyszycia karczka 47,6 0,5
Dtugos$é gornej krawedzi stdjki zewnetrznej (do krawedzi 54,9 05
wszycia plis) '
PRZOD
2a | Dtugos$é przodu od wszycia stéjki przy plisie 67,0 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegtosc¢ naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 4,0 0,5
2¢c | Wysoko$é kieszeni dolnej wraz z patka 215 | 22,0 | 22,5 | 23,0 | 235 | 24,0 | 245 | 250 | 255 0,5
OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pacha 57,0 1,0
3b | % obwodu dotu 56,0 1,0
REKAWY
4a | Dtugo$é rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 60,0 | 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 27,6 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 16,4 0,5
PODPINKA
5a | Dtugo$é tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 66,5 | 685 | 705 | 725 | 745 | 765 | 785 | 80,5 | 825 1,5
5b | Szeroko$é tytu mierzona pod pacha 57,0 1,0
5¢ | Dlugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 545 | 565 | 585 | 60,5 | 62,5 | 645 | 66,5 | 685 | 70,5 1,0
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Obwdd klatki piersiowej 96 Tolerancja *
Lp. | Nazwa wymiaru
Wazrost 158 164 170 176 182 188 194 200 206 cm
TYL
la | Dtugos¢ tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szerokos¢ tytu na linii przyszycia karczka 48,8 0,5
Dtugos$é gornej krawedzi stdjki zewnetrznej (do krawedzi 56,0 05
wszycia plis) '
PRZOD
2a | Dtugos$é przodu od wszycia stéjki przy plisie 67,0 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegtosé naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 4,0 0,5
2¢c | Wysoko$é kieszeni dolnej wraz z patka 215 | 22,0 | 22,5 | 23,0 | 235 | 24,0 | 2455 | 250 | 255 0,5
OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pacha 59,0 1,0
3b | % obwodu dotu 58,0 1,0
REKAWY
4a | Dtugo$é rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 60,0 | 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 28,3 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 16,7 0,5
PODPINKA
5a | Dtugo$é tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 66,5 | 685 | 705 | 725 | 745 | 76,5 | 785 | 80,5 | 82,5 1,5
5b | Szeroko$é tytu mierzona pod pacha 59,0 1,0
5¢ | Dlugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 545 | 56,5 | 585 | 60,5 | 62,5 | 64,5 | 66,5 | 685 | 70,5 1,0
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Obwod klatki piersiowej 100 Tolerancja =
Lp. | Nazwa wymiaru
Wazrost 158 164 170 176 182 188 194 200 206 cm
TYL
la | Dtugos¢ tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szerokos¢ tytu na linii przyszycia karczka 50,0 0,5
Dtugos$é gornej krawedzi stdjki zewnetrznej (do krawedzi 57,1 05
wszycia plis) '
PRZOD
2a | Dtugos$é przodu od wszycia stéjki przy plisie 67,0 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegtosé naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 4,5 0,5
2¢c | Wysoko$é kieszeni dolnej wraz z patka 215 | 220 | 225 | 23,0 | 23,5 | 24,0 | 245 | 25,0 | 255 0,5
OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pacha 61,0 1,0
3b | % obwodu dotu 60,0 1,0
REKAWY
4a | Dtugo$é rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 60,0 | 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 29,0 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 17,0 0,5
PODPINKA
5a | Dtugo$é tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 66,5 | 685 | 70,5 | 725 | 745 | 76,5 | 785 | 80,5 | 825 1,5
5b | Szeroko$é tytu mierzona pod pacha 61,0 1,0
5¢ | Dlugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 545 | 565 | 58,5 | 60,5 | 62,5 | 64,5 | 66,5 | 68,5 | 70,5 1,0
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Obwod klatki piersiowej 104 Tolerancja =
Lp. | Nazwa wymiaru
Wazrost 158 164 170 176 182 188 194 200 206 cm
TYL
la | Dtugos¢ tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szerokos¢ tytu na linii przyszycia karczka 51,2 0,5
Dtugos$é gornej krawedzi stdjki zewnetrznej (do krawedzi 58,2 05
wszycia plis) '
PRZOD
2a | Dtugos$é przodu od wszycia stéjki przy plisie 67,0 | 69,0 | 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegtosc¢ naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 5,0 0,5
2¢c | Wysoko$é kieszeni dolnej wraz z patka 215 | 220 | 225 | 23,0 | 23,5 | 24,0 | 245 | 25,0 | 25,5 0,5
OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pacha 63,0 1,0
3b | % obwodu dotu 62,0 1,0
REKAWY
4a | Dtugo$é rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 60,0 | 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 29,7 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 17,3 0,5
PODPINKA
5a | Dtugo$é tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 66,5 | 685 | 70,5 | 725 | 745 | 76,5 | 785 | 80,5 | 82,5 1,5
5b | Szeroko$é tytu mierzona pod pacha 63,0 1,0
5¢ | Dlugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 545 | 565 | 58,5 | 60,5 | 62,5 | 64,5 | 66,5 | 68,5 | 70,5 1,0
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Obwdd klatki piersiowej 108 Tolerancja %
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 164 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 cm
TYL
la | Dtugosé tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szerokos¢ tytu na linii przyszycia karczka 52,4 0,5
Dtugos$é gornej krawedzi stdjki zewnetrznej (do krawedzi 59,3 05
wszycia plis) '
PRZOD
2a | Dtugos¢ przodu od wszycia stéjki przy plisie 69,0 | 71,0 | 73,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegtosc¢ naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 55 0,5
2c | Wysokos¢ kieszeni dolnej wraz z patka 22,0 | 225 | 23,0 | 23,5 | 240 | 245 | 25,0 | 255 0,5
OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pacha 65,0 1,0
3b | % obwodu dotu 64,0 1,0
REKAWY
4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 62,0 | 640 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 30,4 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 17,6 0,5
PODPINKA
5a | Dtugosé tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 685 | 705 | 725 | 745 | 76,5 | 785 | 80,5 | 825 15
5b | Szeroko$é tytu mierzona pod pacha 65,0 1,0
5¢ | Dlugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 56,5 | 5685 | 60,5 | 62,56 | 645 | 66,5 | 68,5 | 70,5 1,0

Strona29:z91




Obwod klatki piersiowej 112 Tolerancja *
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 164 170 176 182 | 188 | 194 | 200 | 206 cm
TYL
la | Dtugosé tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szerokos¢ tytu na linii przyszycia karczka 53,6 0,5
Dtugos$é gornej krawedzi stdjki zewnetrznej (do krawedzi 60,4 05
wszycia plis) '
PRZOD
2a | Dtugos¢ przodu od wszycia stéjki przy plisie 69,0 | 71,0 | 73,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegtosc¢ naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 6,0 0,5
2c | Wysokos¢ kieszeni dolnej wraz z patka 22,0 | 225 | 23,0 | 23,5 | 240 | 245 | 25,0 | 255 0,5
OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pacha 67,0 1,0
3b | % obwodu dotu 66,0 1,0
REKAWY
4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 62,0 | 640 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$é rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 311 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 17,9 0,5
PODPINKA
5a | Dtugosé tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 685 | 705 | 725 | 745 | 76,5 | 785 | 80,5 | 825 15
5b | Szeroko$é tytu mierzona pod pacha 67,0 1,0
5¢ | Dlugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 56,5 | 5685 | 60,5 | 62,56 | 645 | 66,5 | 68,5 | 70,5 1,0
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Obwod klatki piersiowej 116 Tolerancja =
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 164 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 cm
TYL
la | Dtugos¢ tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szerokos¢ tytu na linii przyszycia karczka 54,8 0,5
Dtugos$é gornej krawedzi stdjki zewnetrznej (do krawedzi 61,5 05
wszycia plis) '
PRZOD
2a | Dtugos¢ przodu od wszycia stéjki przy plisie 69,0 | 71,0 | 73,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegto$¢ naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 6,0 0,5
2c | Wysokos¢ kieszeni dolnej wraz z patka 22,0 | 225 | 23,0 | 23,5 | 24,0 | 245 | 25,0 | 25,5 0,5
OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pacha 69,0 1,0
3b | % obwodu dotu 68,0 1,0
REKAWY
4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 62,0 | 640 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 31,8 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 18,2 0,5
PODPINKA
5a | Dtugosé tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 685 | 705 | 725 | 745 | 76,5 | 785 | 80,5 | 82,5 1,5
5b | Szeroko$¢ tytu mierzona pod pachg 69,0 1,0
5¢ | Dlugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 56,5 | 5685 | 60,5 | 6256 | 645 | 66,5 | 68,5 | 70,5 1,0
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Obwod klatki piersiowej 120 Tolerancja =
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 170 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 cm
TYL
la | Dtugosé tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szerokos¢ tytu na linii przyszycia karczka 56,0 0,5
Dtugos$é gornej krawedzi stdjki zewnetrznej (do krawedzi 62,6 05
wszycia plis) '
PRZO

2a | Dtugos¢ przodu od wszycia stéjki przy plisie 71,0 | 73,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegtosc¢ naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 6,5 0,5
2c | Wysokos¢ kieszeni dolnej wraz z patka 225 | 23,0 | 23,5 | 24,0 | 245 | 25,0 | 25,5 0,5

OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pacha 71,0 1,0
3b | % obwodu dotu 70,0 1,0

REKAWY
4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 32,5 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 18,4 0,5

PODPINKA
5a | Dtugosé tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 70,5 | 725 | 745 | 76,5 | 78,5 | 80,5 | 82,5 1,5
5b | Szeroko$é tytu mierzona pod pacha 71,0 1,0
5¢ | Dlugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 58,6 | 605 | 625 | 645 | 66,5 | 685 | 70,5 1,0
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Obwod klatki piersiowej 124 Tolerancja £
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 170 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 cm
TYL
la | Dtugosé tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szeroko$é tytu na linii przyszycia karczka 57,2 0,5
Dtugos$é gornej krawedzi stdjki zewnetrznej (do krawedzi 63,7 05
wszycia plis) '
PRZO

2a | Dtugos¢ przodu od wszycia stéjki przy plisie 71,0 | 73,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegtosc¢ naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 7,0 0,5
2c | Wysokos¢ kieszeni dolnej wraz z patka 225 | 23,0 | 23,5 | 24,0 | 245 | 25,0 | 25,5 0,5

OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pacha 73,0 1,0
3b | % obwodu dotu 72,0 1,0

REKAWY
4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 33,2 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 18,6 0,5

PODPINKA
5a | Dtugosé tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 70,5 | 725 | 745 | 76,5 | 78,5 | 80,5 | 82,5 1,5
5b | Szeroko$é tytu mierzona pod pacha 73,0 1,0
5¢ | Dlugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 58,6 | 605 | 625 | 645 | 66,5 | 685 | 70,5 1,0
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Obwod klatki piersiowej 128 Tolerancja =
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 170 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 cm
TYL
la | Dtugosé tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 | 88,0 | 90,0 | 92,0 1,0
1b | Szerokos¢ tytu na linii przyszycia karczka 58,4 0,5
Dtugos$é gornej krawedzi stdjki zewnetrznej (do krawedzi 64,8 05
wszycia plis) '
PRZOD
2a | Dtugos¢ przodu od wszycia stdjki przy plisie 71,0 | 73,0 | 750 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 1,0
2b | Odlegtosc¢ naszycia kieszeni dolnej od linii szwu doszycia plisy 7,0 0,5
2c | Wysokos¢ kieszeni dolnej wraz z patka 22,5 23,0 | 2356 | 24,0 | 245 | 25,0 | 25,5 0,5
OBWODY
3a | % obwodu klatki piersiowej mierzone pod pacha 75,0 1,0
3b | % obwodu dotu 74,0 1,0
REKAWY
4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli od najnizszego punktu 64,0 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 1,0
4b | Szeroko$¢ rekawa pod pachg mierzona w ztozeniu 339 1,0
4c | Szeroko$é rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 18,8 0,5
PODPINKA
5a | Dtugosé tytu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 705 | 725 | 745 | 76,5 | 78,5 | 80,5 | 82,5 1,5
5b | Szeroko$é tytu mierzona pod pacha 75,0 1,0
5¢ | Dlugosé rekawa od wszycia kuli do dotu (bez mankietu) 58,5 | 60,5 | 62,5 | 64,5 | 66,5 | 68,5 | 70,56 1,0
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Tabela 10 Wymiary state i pomocnicze

L.p. Wyszczegdlnienie Wymiary | Tolerancja
cm £ cm
KURTKA
- |Wysokos¢ stojki po srodku tytu 10,5 0,5
1d [Wysokos¢ karczka tytu od wszycia stdjki do dolnej krawedzi 14,5 0,5
le Odlegto$¢ napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA od dolnej krawedzi 5.5 05
karczka
2d [Szerokosé listewki kieszeni piersiowej lewego przodu 4.5 0,5
26 Diugosé listewki kieszeni piersiowej dla wzrostéw: 164 i mniej| 21,5 05
170 i wiecej 23,5
of Odlegtos¢ gdérnej krawedzi listewki kieszeni piersiowej od linii szwu 35 05
doszycia karczka
Szerokosé kieszeni dolnej przodu mierzona u dotu dla rozmiarow:
2g 84-88 18,5 0,5
92 i wiecejl 19,5
o Dtugosc patki na linii przyszycia dla rozmiarow: 84- 88 18,5 05
92 i wiecej| 19,5
2i |Patka mierzona po $rodku 7,0 0,5
Dtugos¢ bocznego otworu kieszeni miedzy ryglami dla wzrostéw:
2 158-164] 15,5 05
170 - 182 16,0
188 i wiecej| 16,5
2k |Odlegtos¢ od dolnej stebnéwki tunelu do naszycia patki 1,5 0,5
Odlegtos¢ naszycia rzepu na karczku przodu lewego i prawego od
naszycia plisy dla rozmiarow: 84 4,0
88-96 5,0
) 100-108] 6,0 05
112-120, 7,0
124-128 8,0
- |Odlegtosc¢ naszycia patki od gornej krawedzi taty kieszeni przodu 2,0 0,3
- |Gtebokos¢ mieszka kieszeni przodu 1,5 0,3
- |Dtugosé otworu odwadniajgcego w kieszeni dolnej i kieszeni rekawa 1,2 0,3
) Odlegtosc¢ dolnej krawedzi rzepu na karczku przodu od dolnej krawedzi 20 03
karczka
- [Szerokosé plisy wierzchniej 5,0 0,5
- |Szerokos¢ plisy spodniej 5,0 0,5
- |Odlegtos¢ dolnej krawedzi zamka przodu od dolnej krawedzi kurtki 12,5 1,0
4d [Szerokosc kieszeni rekawa 12,5 0,5
4e |Wysokosé kieszeni rekawa wraz z patka 17,5 0,5
4f |Dtugosé patki kieszeni rekawa na linii przyszycia 13,0 0,5




L.p. Wyszczegodlnienie Wymiary | Tolerancja
cm +* cm
KURTKA
4g |Wysokosé patki kieszeni rekawa 6,0 0,5
4h |Odlegtos¢ naszycia patki kieszeni rekawa od wszycia kuli rekawa 10,0 0,5
4i [Odlegtos¢ naszycia flagi-RP od wszycia kulki rekawa 3,0 0,5
Odlegtos¢ naszycia elementu tasmy samosczepnej petelka od wszycia
K kuli rekawa 100 05
- |Gtebokos$é mieszka kieszeni rekawa 1,0 0,3
- |Dtugosé patki dotu rekawa mierzona przez srodek 11,5 0,5
- |Szerokos¢ patki dotu rekawa 4,0 0,5
Dtugos¢ otworu pod pachg dla wzrostéw: 158 21,5
164-170 24,5
- 176-182| 27,5 1,0
188-194 30,5
200-206] 33,5
- [Tasma samosczepna petelka naszyta na karczek przodu lewego i prawego| 5,0 x 8,5 0,2
- [Tasma samosczepna petelka naszyta na prawym rekawie 12,0 x 8,5 0,2
- [Tasma samosczepna haczyk naszyta na patke rekawa 2,5x5,0 0,2
- |Tasma samosczepna petelka — dét rekawa 2,5x13,0 0,2
- |Tasma samosczepna petelka — kieszen rekawa lewego 2,5x11,0 0,2
- |Tasma samosczepna haczyk — patka kieszeni rekawa lewego 2,5x11,0 0,2
- [Tasma samosczepna haczyk — patka kaptura 2,5x5,0 0,2
- [Tasma samosczepna petelka — kaptur 2,5x12,0 0,2
- [Dtugosé zyitki (fiszbiny) w daszek kaptura 23,0 0,5
PODPINKA
- |Wysokos¢ mankietu - $ciggacza 11,0 0,5
- |Wysokosé stdjki — $ciggacza po srodku tytu 8,5 0,5
- |Dtugosc i szerokosc¢ kieszeni podpinki 17,0x 17,0 0,5

[l Wymagania uzytkowe

Kurtka stuzbowa powinna by¢ wykonana za pomocg technologii, ktora bedzie gwarantowata jej
wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyrdb nie powinien powodowaé¢ miejscowych
uciskoéw, otaré podraznien skéry uzytkownika. Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do

konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

V. Wymagania jakoSciowe
Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposéb

odbioru, sposob pobierania prébek do badan oraz ocene wynikow badan realizowac¢ wedtug

Strona 36z91



PN-P-84506:1983" Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Btedy ustala sie metoda
organoleptyczna, na wyrobie swobodnie roztozonym lub zawieszonym na wieszaku, w Swietle

odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego metra uznaje sie za niedopuszczalne.
1. Niedopuszczalne btedy tkaninowe

e Zabrudzenia wielonitkowe

e Plamy niettuste i otoczki po spraniu plam

e Mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
e Nieprawidtowy przeplot

e Zmechacenie

e Zaciggniecia nitki

e Zatamki

e Nierownomiernos¢ barwy

2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne

. skrzywienie stebndowek,

. znieksztatcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementow
o niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub Sciegi

. zle rozmieszczone elementy tasSmy samosczepnej

o nieprawidtowo wgrzany napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA

3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna zapewnié¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowaé uciskdw
i otar¢ ciata oraz nie powinny krepowac¢ ruchow. Elementy, ktore bezposrednio dotykajg ciata
powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementéw wystajgcych, ktére moga
powodowac podraznienia.

Wyréb powinien by¢ wykonany z materiatow i dodatkéw spetniajgcych  wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgcego Dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz.Urz.UE z 2006r. Nr L396, s 1 z poOzniejszymi

zmianami).

* . .
lub réwnowazna

Strona 37 z91



Tabela 11 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametrow bezpieczeristwa uzytkowania

L.p. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan
Zawarto$¢ amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2012*
1 mg/kg 30
nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012*

Zawartosc¢ formaldehydu,
2 mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011*
nie wiecej niz

3 Odczyn pH - 4,5-7,5 | PN-EN ISO 3071:2007"

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi byé udokumentowane raportami z badan
wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie réwniez, ze wyrob spetnia wymagania dotyczace
bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX,

zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa produktow II)".

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobdéw gotowych
Dla podpinki ocieplajgcej czyszczenie wodne delikatne 40°C
Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobra¢ wyroby, ktore podlegajg ocenie
i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:
Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach bez podpinki ocieplajgcej poddanych zabiegowi
konserwaciji, tj. po:

e 10 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie, wykonanych
zgodnie z normg PN-EN I1SO 6330:2012*

e 5 czyszczen chemicznych (proces fagodny, srodek typu P) wykonanych zgodnie z norma
PN-EN ISO 3175-2:2010*

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:

e zmian rdznicy barwy tkaniny (Tabela 2a lub 2b), pomiaru wartosci wspétrzednych barwy
dokonac zgodnie znormg PN-EN ISO 105-J01:2002*. Dopuszczalna maksymalna wielkos¢
roznicy barwy , obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009* w stosunku do wartosci
wspotrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji powinna wynosi¢, nie wiecej niz
AE*ab < 2,5

e trwatosci naniesionego napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA punkt 0

e stabilnosci ksztattu (wymiary wg. Tabela 9, Tabela 10)

e szczelnosci szwow i wytrzymatosé szwow podklejanych 7abela 5

* . .
lub réwnowazna
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5. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawic:

A. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zawartej w Tabeli 2A lub 2B;

B. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie wybranych parametréw bezpieczenstwa uzytkowania Tabela 11
lub dopuszczone certyfikaty dla tkaniny zasadniczej i nici;

C. Aktualne poswiadczenia jakosciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje techniczne
producenta) zgodno$ci wymagan technicznych dla surowcow ujetych w Tabeli 1 dla (tkanina
zasadnicza, nici, napy, tasme do uszczelniania szwow, tkanina na ocieplacz, wtdknina
ocieplajgca, tkanina termoizolacyjna , tkanina na kieszen).

D. Woyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze, potwierdzajgce
spetnienie parametrow dla wyrobow gotowych zawarte w rozdziale 1V, pkt 4;

E. Deklaracje wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli
koncowej wyrobow.

F. Gwarancja wykonawcy pkt. VI.

Przedstawione wyniki badan, certyfikaty oraz poswiadczenia producenta uznaje sie za aktualne
jezeli data ich wykonania nie przekracza 12 miesiecy.
UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentéow normatywnych je
zastepujacych.
V. Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie, zdjecia poglagdowe
1. Wszywka
Wszywka rozmiarowo-informacyjna zawierajgca:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),

e nazwe wyrobu,

e wielko$¢ wyrobu,

e sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jako$c wyrobu (stownie)

e sposob konserwaciji,

e date produkciji,

e znak kontroli jakosci (tylko w kurtce)
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- w kurtce umieszczona wewnatrz kieszeni pionowej lewego przodu

- w podpince umieszczona w szwie lewego boku (wszywka ma byé widoczna po dopieciu

podpinki do kurtki)

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012" wg ponizszego schematu dla

kurtki

Maksymalna temperatura prania 40° C - proces normalny

K Nie stosowadé bielenia / bez bielenia

<_X| Nie suszyé¢ w suszarce bebnowej
%S
"\

E Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110° C, stosowac ptdétno
ochronne lub stosowac zelazko elektryczno —parowe z wyktadzing teflonowa.

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich

@

rozpuszczalnikach - proces fagodny

Na wszywce umieszczony napis :
,Nie prasowaé napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA”
dla podpinki

g

Maksymalna temperatura prania 40° C - proces tagodny

Nie stosowaé bielenia / bez bielenia

%

Nie suszy¢ w suszarce bebnowej

Nie prasowac

Nie czysci¢ chemicznie

R

* . .
lub réwnowazna
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Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny byé czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych

zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

2. Etykieta jednostkowa
Etykieta jednostkowa — zamocowana w gornej czesci tasmy zamkowej (okofo 1,5 cm od gornej
krawedzi zamka) za pomocg sztyftu plastikowego zawierajgca nastepujgce informacje:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),

e nazwe wyrobu,

e wielkos¢ wyrobu,

e sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i ocieplacza,
e jakos¢ wyrobu (stownie)

e sposob konserwacji

e date produkcji (m-c i rok),

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton zawierajgca nastepujace informacje:

e nazwa i adres wykonawcy (producenta),

e nazwe wyrobu,

e wielkosc wyrobu,

e sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jakos$é wyrobu (stownie)

e ilosc¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

e date produkcji (m-c i rok),
4. Pakowanie
Do kurtki nalezy dopig¢ podpinke. Kurtke zapigc. Czesci boczne wraz z rekawami przewing¢ do
tytu wzdtuz plecow nastepnie ztozy¢ na potowe. Pojedynczy wyrob zapakowaé w worek foliowy.
Pakowac po 10 szt. jednego rozmiaru do kartonu zbiorczego, ktory nalezy zaklei¢ tasma i nakleic¢
etykiete zbiorczg na wezszy bok kartonu. Dopuszcza sie pakowanie mniejszej ilosci sztuk oraz

réznych rozmiaréw z odpowiednim opisem na etykiecie zbiorcze;j.
Na wniosek wykonawcy zamawiajgcy moze zmieni¢ sposob pakowania.

5. Przechowywanie
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Kurtke nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienastonecznionych,
pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zamoczeniem,

poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
6. Zdjecia pogladowe

Zdjecia nie stanowig zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach technicznych
poszczegolnych czesci zamowienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan techniczno-

technologicznych.
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Spodnie stuzbowe przeciwdeszczowe

| Charakterystyka wyrobu

1. Opis

Spodnie przeciwdeszczowe z dopinang podpinkg ocieplajgcg. Spodnie wysokie w stanie,
zapinane z przodu na zamek btyskawiczny i nape. Géra spodni odszyta pasem. Pas tytu spodni
Sciggany tasma elastyczng umieszczong w tunelu i zamocowang za pomocg patek dopinanych
tasmami samosczepnymi na bokach. Na pasie rozmieszczono 7 podtrzymywaczy pasa. Z przodu
ponizej odszycia pasa, wykonane kieszenie zamykane na zamek bryzgoszczelny. Worki kieszeni
przodu naszyte od wewnatrz na nogawke przodu. W dolnej czesci kieszeni wykonane otwory
odwadniajgce wykonczone haftem lub w postaci metalowych oczek. Na elementach kolanowych
nogawek przodu zaszyta zaszewka dopasowujgca. Tylna nogawka spodni gtadka z odcinanym
karczkiem na wysokosci linii podkroju. Dét nogawek wykonczony obrebkiem. W szwie bocznym
nogawki od dotu do potowy tydki wykonany rozporek z klinem zapinany na zamek bryzgoszczelny.
Uchwyty zamkéw kieszeni przodu wydtuzone elementami wykonanymi z tkaniny zasadniczej o
dtugosci 5,0 cm. Wszystkie szwy decydujace o wodoszczelnosci sg podklejone. Na dole nogawki,
od wewnetrznej strony w odlegtosci okoto 7,0cm od dolnej krawedzi umieszczona tasma
zabezpieczajgca przed podciekaniem. Wewnatrz spodni na obwodzie pasa wszyty zamek, stuzgcy
do dopiecia podpinki ocieplajgcej. Zamek przykryty pliska maskujgcg wykonang z tkaniny
termoizolacyjnej. W dolnej czesci nogawki, wewnatrz spodni, w szwie wewnetrznym,
umiejscowione zapinki z napg do przewleczenia przez petelki w podpince. Do kazdych spodni
nalezy dotgczy¢ komplet nap zapasowych w torebce strunowej zatgczonej wraz z etykietg
jednostkowa do spodni.

Podpinka ocieplajgca wykonana z dwustronnej pikdwki. Podpinka przypinana do spodni za
pomocg zamka spiralnego wszytego na obwodzie pasa. Na linii kolan po jednej zaktadce. W dole
spodni w szwie zewnetrznym wszyty klin z dzianiny, a w szwie wewnetrznym doszyte petelki z
tasiemki do mocowania zapinek w spodniach. KrawedZ goérna spodni z rozporkiem oraz
krawedzie dolne nogawek wylamowane. Po dopieciu podpinki do spodni widoczna jest jej prawa
strona.
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2. Rysunki

Rysunek 4 Spodnie - przod i tyt
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Rysunek 3 Podpinka pod spodnie
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3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 12
) Charakterystyka materiatu Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu
wedtug :

Tréjwarstwowy laminat z poliestrowg tkaning

wierzchnig w kolorze piaskowym z membranag

paroprzepuszczalng na bazie PU oraz

oliestrowg dzianing spodni

1. Tkanina zasadnicza P 2 5P 2 Tabela 2

Trojwarstwowy laminat z poliamidowg tkaning
wierzchnig w kolorze piaskowym z membrang
paroprzepuszczalng PTFE+PU oraz poliamidowa

dzianing spodnig

Tkanina
2. termoizolacyjna
(potnik)

Poliester 100%, kolor czarny (stdjka wewnatrz)
Tkanina termoizolacyjna 330g/m2 £30 g/m2 o
splocie kombinowanym o duzej nasigkliwosci nie
mniejszej niz 150 % wg PN-EN 29865 i sile
zrywajgcej nie mniejszej niz po osnowie 900 N i
po watku 250 N

specyfikacji
technicznej
producenta
dotfgczonej
do
dokumentacji

3. Warstwa ocieplajgca

Wykonana z tkaniny poliestrowej 52g/m2 7%
o wadze z wtokning ocieplajgca 90g/m2 +20%
0 oporze cieplnym Rct nie mniejszym niz 0,40
(m2K/W)

Dwustronnie pikowana, pasy co 15*0,5 cm
Podszewka+flizelina+witdknina ocieplajaca
+flizelina+podszewka

specyfikacji
technicznej
producenta
dotfgczonej
do
dokumentacji

4, Dzianina $ciggaczowa

Sciggacz czarny (na mankiety w podpince)
93+4% POLIAMID + 7£4% ELASTIC
gramatura 190 g¢/m?+8%

specyfikacji
technicznej
producenta

Witoknina bez kleju, odporna na czyszczenie

specyfikacji

tkaniny zasadniczej

5. Wktad chemiczne i pranie wodne w 40°C, gramatura 60 technicznej
+ 7 g/m? producenta
Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i specyfikacji
6. Nici minimalnej sile zrywajgcej 17 N, w kolorze technicznej

producenta

* . .
lub réwnowazna
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Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i
minimalnej sile zrywajgcej 17 N, w kolorze

czarnym (do podpinki)

Nici z poliestrowych witdkien cietych No 80 i
minimalnej sile zrywajacej 10 N, w kolorze

czarnym (do podpinki)

Dzianinowa z membrang paroprzepuszczalng z

. Tasma do naniesionym klejem spoinowym o szerokosci Tabela 16
' uszczelniania szwoéw 22,0 £ 2,0 mm w kolorze spodniej czesci / wzoru
materiatu zasadniczego
specyfikacji
) _ Hydrofobowa z membrang paroprzepuszczalng o | technicznej
8. | Tasma antyzaciekowa o
szerokosci 22,0 £ 2,0 mm producenta
/Wzoru
o ] ) punkt 11.2.1
Mosiezna, oksydowana bez niklu, typu S, gtéwka L
niniejsze;j
9. Napa komplet matowa z tworzywa sztucznego, gtadka, w .
) ) dokumentacji
kolorze czarnym o $rednicy 15,0 = 2,0 mm
/ Wzoru
Szerokos¢ 25 mm, haczyk, w kolorze tkaniny punkt 1.2.2
) zasadniczej niniejszej
10. | Tasma samosczepna — - .
Szerokos$¢ 25 mm, petelka, w kolorze tkaniny dokumentacji
zasadniczej / wzoru
Spiralny, nierozdzielny, jednosuwakowy, w
kolorze czarnym,
Spiralny, nierozdzielny, jednosuwakowy,
11. | Zamek wzoru
bryzgoszczelny, w kolorze czarnym,
Spiralny, jednosuwakowy rozdzielny, w kolorze
czarnym
) Guma tkana, o szerokosci 35 mm, w kolorze
12. | Tasma elastyczna wzoru
czarnym,
) Poliestrowa lub bawetniano -poliestrowa szer.
13. | Lamdwka Wzoru
38=* 2,0 mm, kolor czarny
) Wieszakowa, kolor czarny, szer. 6,0 = 1,0 mm
14. | Tasma ) ) o Wzoru
(na petelki do mocowania podpinki)
15. | Oczko z podktadka Ciemna oksyda o $rednicy @okoto 5,5 = 0,1 mm Wzoru
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punkt V.1

16. | Wszywka Wszywka rozmiarowo informacyjna niniejszej
dokumentacji
punkt V.2
Papierowa - jednostkowa niniejszej
dokumentacji
17. | Etykiety
punkt V.3
Naklejka zbiorcza na opakowanie zbiorcze niniejszej
dokumentacji
18. | Zawieszka do etykiety | Sztyft plastikowy wzoru
19. | Torebka strunowa Foliowa strunowa wzoru

20. | Worek foliowy

Worek foliowy z zaktadka

specyfikacji
technicznej

producenta

21. | Karton zbiorczy

Karton wykonany z tektury (min 5 warstwowej)

specyfikacji

technicznej

producenta

I Wymagania techniczne

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 13a

Parametr

Wartosc

Jednostka miary wskaznika

Metoda badania wg.

Skfad surowcowy

Trzy-warstwowa:
Poliester 100% tkanina wierzchnia
Poliuretan 100% membrana
Poliester 100% warstwa spodnia

PN-P-04604:1972"
PN-P-04847-06: 1993 *

Masa powierzchniowa laminatu g/m? 180+ 10 PN-EN 12127:2000*
w tosc i ie, 0 650
YytrzymalosC na rozcizganie N PN-EN ISO 13934-1; 2013*
nie mniej niz W 650
w tosc i ie, 0] 25
Uytrzymalos¢ na rozdzieranie N PN-EN ISO 13937-2; 2002*
nie mniej niz: W 25
. L ] 0] 3 PN-EN I1SO 6330: 2012*
er::ana'wymlarf)vY.po praniuw % (procedura prania 4N)
40°C, nie wiecej niz :
W 3 PN-EN ISO 5077: 2011*
Odpornosc na Scieranie przy Cykl 60 000 PN-EN ISO 12947-2:2017-02*
9kPa nie mniej niz:
Opor przenikania pary wodnej
Ret, m?Pa/W 10 PN-EN ISO 11092:2014-11*
nie wiecej niz:
U s w stanie
Wodoszczelno$é, nie mniej niz: mmH20 nowym 10000 PN EN ISO 811: 2018-07*

* . .
lub réwnowazna
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po 3 praniach w

PN-EN ISO 6330: 2012*

PA 100% - tkanina wierzchnia

Sktad surowcowy

PTFE+PU 100% membrana
PA 100% warstwa spodnia

temp. 40 °C 8000 (procedura prania 4N)

Odpornosci na zwilzanie

powierzchniowe (spray test), stopien 4 PN-EN ISO 4920: 2013-02*

nie mniej niz:

Oleofobowos$é¢, nie mniej niz stopien 5 PN EN ISO 14419: 2010*
IﬂET Swiatto sztuczne 4 PN-EN ISO 105-B02: 2014-11*
£
o Pranie temp. 4 PN-EN 1SO 105-C06:2010*
= 40°C Metoda A1S
e Pot kwasny 4 PN-EN ISO 105-E04: 2013*
c
<} .

E Pot alkaliczny stopien 4 PN-EN ISO 105-E04: 2013*
1]
2 Tarcie suche 4 PN-EN ISO 105-X12:2016*
2
“w Tarcie mokre 3-4 PN-EN ISO 105-X12:2016*
7]
o Wode 4 PN-EN ISO 105-E01: 2013-06*
§. Rozpuszczalniki
T N P . 4 PN-EN ISO 105-X05: 1999*
O 'c organiczne
Wartoéé wspétrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-J01: 2002°;
Kolor PN-EN ISO 105-J03:2009%;
Wartos¢ CIELab: L=49,66; a=6,50; b=27,37; AE<1,5
Tabela nr 2b
Parametr Jednostka miary Wart?sF Metoda badania wg.
wskaznika
Trzywarstwowa: PN-P-04604:1972*

PN-EN ISO 1833-7:2017-12*

Masa powierzchniowa laminatu g/m? 180 + 10 PN-EN 12127:2000*
V\.Iytrzy.m.ai?.sc na rozciaganie, N 0] 650 PN-EN 1SO 13934-1: 2013*
nie mniej niz W 650
Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie, N 0] 25 PN-EN ISO 13937-2: 2002*
nie mniej niz: W 25

0 3 PN-EN ISO 5077:2011*
Zmiana wymiaréw po praniu w o
40°C’ nie wiecej niz : % PN-EN ISO 6330: 2012*

W 3 (procedura prania 4N)
Odporr_wsc n.a.SC|.(.eran|e przy Cykl 60 000 PN-EN ISO 12947-2:2017-02*
9kPa nie mniej niz:
Opor przenikania pary wodnej
Ret, m?Pa/W 10 PN-EN ISO 11092:2014-11*
nie wiecej niz:

w stanie 10000 PN EN SO 811: 2018-07*
nowym
Wodoszczelno$é, nie mniej niz: mmH>0 o3 ra:iach " PN-EN ISO 6330: 2012*
P terrF:p. 40°C 8000 (procedura prania 4N)

Odpornosci na zwilzanie
powierzchniowe (spray test), stopien 4 PN-EN ISO 4920: 2013-02*

nie mniej niz:

* . .
lub réwnowazna
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niz

organiczne

Oleofobowosé, nie mniej niz stopien 5 PN EN ISO 14419: 2010*
:“E_-" Swiatfo sztuczne 4 PN-EN ISO 105-B02: 2014-11*
£
o Pranie temp. 4 PN-EN 1SO 105-C06:2010*
'c 40°C Metoda A1S
e Pot kwasny 4 PN-EN ISO 105-E04: 2013*
=
() .
E Pot alkaliczny stopien 4 PN-EN ISO 105-E04: 2013*
(5]
2 Tarcie suche 4 PN-EN ISO 105-X12:2016*
f Tarcie mokre 3-4 PN-EN ISO 105-X12:2016*
v
2 Wode 4 PN-EN ISO 105-E01: 2013-06*
§. Rozpuszczalniki
'oc P 4 PN-EN ISO 105-X05: 1999*

Kolor

Warto$¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01: 2002%;

PN-EN ISO 105-J03:2009%;

Wartos¢ ClELab: L=49,66; a=6,50; b=27,37; AE<1,5

2. Wymagania techniczne dodatkéw

2.1.Napy

Napa wykonana z mosigdzu, oksydowana bez niklu. Czteroelementowa sktadajgca sie z

plastikowego wierzchu, metalowego gniazda, stupka, i lejka. Wymiar wierzchu ©@15,0 = 2 mm.

Wyrob spetnia wymagania normy EN 71-1" dotyczace sity odrywania, jezeli mocowanie jest

zgodne ze specyfikacjg producenta oraz Oeko-Tex® Standard 100 klasa produktow Il i PN-ISO

1811-2:2001".

2.2.Tasma samosczepna

Tabela 14 Zestawienie wymagari dla tasmy samosczepnej (haczykowa i petelkowa)

Parametr

Wartos¢ wskaznika

Wymagania i oznaczenia wg.

Sktad:

Materiat podstawowy: Poliamid

Powtoka: Poliuretan

100%
100%

Konstrukcja materiatu

Tasma tkana

- PN-P 01703: 1996*

- specyfikacja techniczna
producenta.

- Wzoru

3. Zestawienie elementow skltadowych

Tabela 15

Rodzaj tkaniny Wyszczegdlnienie [los¢ czesci
Podtrzymywacz pasa tyt 7

Tkanina zasadnicza - -
Klin rozporka dotu nogawki 2
Odszycie rozporka lewy 1

* . .
lub réwnowazna
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Listewka rozporka prawy spod

Zawieszki zamka

Czes¢ kolanowa nogawki przodu

Gorna czesc nogawki przodu prawa

Dolna czes¢ nogawki przodu

Gorna czesc nogawki tytu

Dolna czes¢ nogawki tytu

Pasek przod prawy wierzch

Pasek przod lewy wierzch
Pasek tyt

Zapinka pasa

Pasek przod prawy spod

Pasek przod lewy spod

Gorna czesc nogawki przodu lewa

N lrRr|R|RINMN|INMIR|IRIN|INMINM|RINM|INSN

Worek kieszeni przodu

w
=

Razem

Pasek przod lewy wierzch

Wktady Pasek przod prawy wierzch

Razem

Ostona pod zamek

Tkanina termoizolacyjna
Razem

Podpinka tyt
Pikowka ocieplana 100g Podpinka przod

Razem

Klin dotu nogawki

Sciagacz

NN PEININIPIR|IDN|FP|-

Razem

4. Rodzaje szwow i Sciegow
Elementy spodni fgczone sg za pomoca szycia, zgodne z PN-P-84501:1983" Szwy - Klasyfikacja
i oznaczenia, oraz $ciegdw wg PN-P-84502:1983* Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:

Zalecane gestosci Sciegow maszynowych:
e Stebnowych 35-40 $ciegow/1dm,
e Overlockowych 40-50 sciegow /1dm,
e Ryglujgcych 100-120 sciegow/1dm,

* . .
lub réwnowazna
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e Dziurek odziezowych 100-120 $ciegdow/1dm.

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegow o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nitek

tworzgcych szew.

Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu

zabezpieczenia przed pruciem.

Szwy decydujgce o wodoszczelnosci powinny by¢ podklejane tasmg uszczelniajgca, przy czym

tasmy:

Nalezy rozmiesci¢ centralnie wzgledem szwa,

Nalezy zastosowac¢ minimalng ilos¢ potgczen

Nie moga wystepowac potgczenia szyte

Tabela 16 Wymagania techniczno-uzytkowe szwow podklejanych

Lp. | Parametr Jednostka | Wartosé | Metodyka badan
Wytrzymatosé szwdw podklejanych,
1. ) o N 225 PN-EN ISO 13935-2:2002*
nie mniej niz:
Wodoszczelnosé, nie mniej niz: X
] PN-EN 20811
e Przed uzytkowaniem
2. ) hPa 200 PN-1SO 811:1997*
e Po 10 praniach w temp. 40°C
_ . PN-EN ISO 6330:2010*
e Po 5 czyszczeniach chemicznych

Podklejane tasmg uszczelniajgcg szwy po badaniach wodoszczelnosci nie moga wykazywac

jakichkolwiek oznak odklejania sie. Badania szwéw podklejanych przeprowadzi¢ na wyrobie

gotowym w akredytowanym laboratorium badawczym.

5. Miejsce wykonania i odlegtos¢ przeszyé stebnowych od krawedzi:

Szwy tgczace elementy spodni, pasek, kieszenie przodu, patki regulacji obwodu pasa,

krawedz rozporka, listewka rozporka, rozporek dotu nogawki — przeszycie pojedyncze —

odlegtosc stebnowki od krawedzi 1,5 £ 0,5 mm

Dot spodni — szerokos¢ stebndwki — 25,0 £ 1,0 mm

Dét klina w szwie bocznym — szerokos$¢ stebnowki — 10,0 £ 0,5 mm

Tasmy samosczepne petelka i haczyk - odlegtos¢ stebnowki od brzegu 2,0 +~ 2,5 mm

Szew wszycia klinu w dole nogawki w podpince - 6,0 = 1,0 mm

6. Miejsce wykonania, ilos¢ oraz wymiary przeszyé ryglowych:

Kieszenie przodu (dotyczy tgcznie obu kieszeni) 2 x 2 PR o dtugosci 20,0 = 1,0 mm

Zamocowanie rozporka 1 PR o dtugosci 10,0 £ 1,0 mm

* . .
lub réwnowazna
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e Podtrzymywacze pasa (dotyczy tgcznie siedmiu podtrzymywaczy) 7 x 1 PR o dtugosci 25,0
£ 1,0 mm

e Zawieszki zamkdéw — 2 x 1 PR o dtugosci 10,0 = 1,0 mm
7. Sztukowanie elementow
Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie

8. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci i wymiardw ciata

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiary kontrolne wzrost,

obwdd pasa i bioder.

Zakresy i interwaty dla wymiaréow kontrolnych

Tabela 17 Zakresy i interwaly dla wzrostow

Wymiary Wzrosty - interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176 182 188 194 200 206

155 - 161 - 167 - 173 - 179 - 185 - 191 - 197 - 203 -
160 166 172 178 184 190 196 202 208

Zakres w cm

Tabela 18 Zakresy i interwatly dla obwodu pasa i bioder

Interwat obwodu pasa — 4 cm

Obwod pasa 74 78 82 86 90 94

Przedziaty 72-75 76-79 80-83 84-87 88-91 92-95
Interwat obwodu bioder — 4 cm

Przedziaty 82-85 86-89 90-93 94-97 98-101 102-105
Interwat obwodu pasa — 4 cm

Obwdd pasa 98 102 106 110 114 118

Przedziaty 96-99 100-103 104-107 108-111 112-115 116-119
Interwat obwodu bioder — 4 cm

Przedziaty 106-109 110-113 114-117 118-121 122-125 126-129
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9. Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 19 Klasyfikacja wielkosci rozmiaro-wzrostow

74 78 82 86 90 94 98 | 102 | 106 | 110 | 114 | 118
obwod pasa 0 o ™ ~ - 0 o 3 S = 21 2
M~ M~ o0 o0 [o2] [e2] [e2] — — — — —
<\'| © ) < o0 N © S < o N ©
M~ ~ [e0] [e0] [00) (o)) (o)) o o o — —
— — — — —
158
X X X X X X
155-160
164
X X X X X X X X X
161-166
170
X X X X X X X X X X X X
wzrost 167-172
176
X X X X X X X X X X X X
173-178
182
X X X X X X X X X X X X
179-184
188
X X X X X X X X X X X X
185-190
194
X X X X X X X X X X X X
191-196
200
X X X X X X X X X X X
197-202
206
X X X X X X X X X X X
203-208

Wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajgcych poza ujete w powyzszej tabeli oraz rozmiarach
nietypowych musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewniac
funkcjonalnos¢, wiasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estetyke. Zmiany te nie moga

negatywnie wptywacé na walory uzytkowe spodni.
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10. Wymiarowanie spodni stuzbowych przeciwdeszczowych
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Podpinka ocieplajgca
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Tabela 20 Wymiary zmienne

Lo. | Nazwa wymiaru Obwdd pasa 74 Tolerancja
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 194 * cm

NOGAWKI

la | Dtugosc¢ spodni bez paska 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 1,5

1b Dtugos¢ wewnetrzna nogawki 685 | 725 | 76,5 | 80,5 | 84,5 | 885 92,5 1,5

lc | % szerokos$ci nogawki w udzie 31,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 20,0 0,5

le | Odlegtos¢ gdrnej krawedzi elementu kolanowego od wszycia pasa | 43,5 | 445 | 455 | 46,5 | 475 | 485 | 49,5 0,5

1f | Wysokos¢ karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 0,5
OBWODY

2a | Y2 Obwodu pasa na rozciggnietej gumie 39,0 1,0

2b | % Obwdd na wysokosci bioder 48,5 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 18,0 | 19,0 | 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 0,5

4b | Wysokosé¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 195 | 205 | 2156 | 225 | 23,5 | 245 | 255 0,5
PODPINKA

5a | Dtugosé nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 79,0 | 83,0 | 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 1,5

5b | Dtugosé nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 62,0 | 66,0 | 70,0 | 74,0 | 78,0 | 82,0 | 86,0 15
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Lo. | Nazwa wymiaru Obwod pasa 78 Tolerancja
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dtugos¢ spodni bez paska 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b Dtugos¢ wewnetrzna nogawki 68,0 | 72,0 | 76,0 | 80,0 | 84,0 | 88,0 92,0 96,0 100,0 1,5

lc | % szerokosci nogawki w udzie 32,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 20,5 0,5

le Odlegtos¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 435 | 445 | 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokos¢ karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 31,0 31,5 0,5
OBWODY

2a | Y2 Obwodu pasa na rozciggnietej gumie 41,0 1,0

2b | % Obwdd na wysokosci bioder 50,3 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 18,0 | 19,0 | 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 25,0 26,0 0,5

4b | Wysokosé¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 195 | 205 | 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dlugosé nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 79,0 | 83,0 | 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 15

5b | Dtugosé nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 61,5 | 655 | 695 | 735 | 77,5 | 815 | 855 89,5 93,5 15
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Lo. | Nazwa wymiaru Obwod pasa 82 Tolerancja
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dtugos¢ spodni bez paska 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b Dtugos¢ wewnetrzna nogawki 67,5 | 71,5 755 | 79,5 | 83,5 | 87,5 91,5 95,5 99,5 1,5

lc | % szerokosci nogawki w udzie 33,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 21,0 0,5

le Odlegtos¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 435 | 445 | 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokos¢ karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 31,0 31,5 0,5
OBWODY

2a | Y2 Obwodu pasa na rozciggnietej gumie 43,0 1,0

2b | % Obwdd na wysokosci bioder 52,0 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 18,0 | 19,0 | 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 25,0 26,0 0,5

4b | Wysokosé¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 195 | 205 | 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dlugosé nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 79,0 | 83,0 | 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 15

5b | Dtugosé nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 61,0 | 65,0 | 69,0 | 73,0 | 77,0 | 81,0 | 85,0 89,0 93,0 15
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Lo. | Nazwa wymiaru Obwod pasa 86 Tolerancja
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dtugos¢ spodni bez paska 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b Dtugos¢ wewnetrzna nogawki 67,0 | 71,0 75,0 | 79,0 | 83,0 | 87,0 91,0 95,0 99,0 1,5

lc | % szerokosci nogawki w udzie 34,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 21,5 0,5

le Odlegtos¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 435 | 445 | 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokos¢ karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 31,0 31,5 0,5
OBWODY

2a | Y2 Obwodu pasa na rozciggnietej gumie 45,0 1,0

2b | % Obwdd na wysokosci bioder 53,8 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 18,0 | 19,0 | 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 25,0 26,0 0,5

4b | Wysokosé¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 195 | 205 | 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dlugosé nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 79,0 | 83,0 | 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 15

5b | Dtugosé nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 60,5 | 645 | 685 | 725 | 76,5 | 80,5 | 84,5 88,5 92,5 15
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Lo. | Nazwa wymiaru Obwod pasa 90 Tolerancja
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dtugos¢ spodni bez paska 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b Dtugos¢ wewnetrzna nogawki 66,5 | 70,5 745 | 785 | 82,5 | 86,56 90,5 94,5 98,5 1,5

lc | % szerokosci nogawki w udzie 35,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 22,0 0,5

le Odlegtos¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 435 | 445 | 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokos¢ karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 31,0 31,5 0,5
OBWODY

2a | Y2 Obwodu pasa na rozciggnietej gumie 47,0 1,0

2b | % Obwdd na wysokosci bioder 55,5 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 18,0 | 19,0 | 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 25,0 26,0 0,5

4b | Wysokosé¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 195 | 205 | 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5

5a | Dlugosé nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 79,0 | 83,0 | 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 15

5b | Dtugosé nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 60,0 | 64,0 | 68,0 | 72,0 | 76,0 | 80,0 | 84,0 88,0 92,0 15
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Lo. | Nazwa wymiaru Obwdd pasa 94 Tolerancja
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dtugos¢ spodni bez paska 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b Dtugos¢ wewnetrzna nogawki 66,0 | 70,0 74,0 | 78,0 | 82,0 | 86,0 90,0 94,0 98,0 1,5

lc | % szerokosci nogawki w udzie 36,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 22,5 0,5

le Odlegtos¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 435 | 445 | 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokos¢ karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 275 | 28,0 | 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 31,0 31,5 0,5
OBWODY

2a | Y2 Obwodu pasa na rozciggnietej gumie 49,0 1,0

2b | % Obwdd na wysokosci bioder 57,3 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 18,0 | 19,0 | 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 25,0 26,0 0,5

4b | Wysokosé¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 195 | 205 | 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dlugosé nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 79,0 | 83,0 | 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 15

5b | Dtugosé nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 59,5 | 63,5 | 67,5 | 71,5 | 755 | 79,5 | 83,5 87,5 91,5 15
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Lp. | Nazwa wymiaru Obwad pasa 98 Tolerancja
Wzrost 164 | 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dtugosc¢ spodni bez paska 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b | Dtugos$é wewnetrzna nogawki 69,5 73,5 775 | 81,5 | 85,5 89,5 93,5 97,5 1,5

lc | % szerokosci nogawki w udzie 37,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 23,0 0,5

le Odlegtosé¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 445 | 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokosc¢ karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 28,0 | 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 | 31,0 | 31,5 0,5
OBWODY

2a | % Obwodu pasa na ptasko (guma w stanie swobodnym) 51,0 1,0

2b | %2 Obwodd na wysokosci bioder 59,0 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosé elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 190 | 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 | 25,0 | 26,0 0,5

4b | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 205 | 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 83,0 | 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 1,5

5b | Dtugo$¢ nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 63,0 | 67,0 | 71,0 | 750 | 79,0 | 83,0 | 87,0 | 91,0 1,5
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Lp. | Nazwa wymiaru Obwad pasa 102 Tolerancja
Wzrost 164 | 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dtugos¢ spodni bez paska 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b | Dtugosé wewnetrzna nogawki 69,0 | 73,0 | 77,0 | 81,0 | 85,0 89,0 93,0 97,0 1,5

1lc | % szerokosci nogawki w udzie 38,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 23,5 0,5

le Odlegtos¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 445 | 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokosc karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 28,0 | 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 | 31,0 | 31,5 0,5
OBWODY

2a | % Obwodu pasa na ptasko (guma w stanie swobodnym) 53,0 1,0

2b | %2 Obwodd na wysokosci bioder 60,8 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosé elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 190 | 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 | 25,0 | 26,0 0,5

4b | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 205 | 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 83,0 | 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 1,5

5b | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 62,5 | 66,5 | 70,56 | 745 | 785 | 825 | 86,5 90,5 1,5
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L. | Nazwa wymiaru Obwad pasa 106 Tolerancja
Wzrost 164 | 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dtugos¢ spodni bez paska 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b | Dtugosé wewnetrzna nogawki 68,5 72,5 76,5 | 80,5 | 84,5 88,5 92,5 96,5 1,5

1lc | % szerokosci nogawki w udzie 39,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 24,0 0,5

le Odlegtosé¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 445 | 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokosc karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 28,0 | 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 | 31,0 | 31,5 0,5
OBWODY

2a | % Obwodu pasa na ptasko (guma w stanie swobodnym) 55,0 1,0

2b | %2 Obwodd na wysokosci bioder 62,5 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosé elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 190 | 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 | 25,0 | 26,0 0,5

4b | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 205 | 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 83,0 | 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 1,5

5b | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 62,0 | 66,0 | 70,0 | 740 | 78,0 | 82,0 | 86,0 90,0 1,5
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Lp. | Nazwa wymiaru Obwod pasa 110 Tolerancja
Wzrost 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dilugosc spodni bez paska 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b | Dtugosé wewnetrzna nogawki 72,0 | 76,0 | 80,0 | 84,0 88,0 92,0 96,0 1,5

1lc | % szerokosci nogawki w udzie 40,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 24,5 0,5

le Odlegtosé¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokosc karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 | 31,0 31,5 0,5
OBWODY

2a | % Obwodu pasa na ptasko (guma w stanie swobodnym) 57,0 1,0

2b | %2 Obwodd na wysokosci bioder 64,3 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosé elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 25,0 26,0 0,5

4b | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 15

5b | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 655 | 69,5 | 736 | 77,5 | 81,5 85,5 89,5 15
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Lp. | Nazwa wymiaru Obwod pasa 114 Tolerancja
Wzrost 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dilugosc spodni bez paska 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b | Dtugosé wewnetrzna nogawki 715 | 75,5 79,5 | 83,5 87,5 91,5 95,5 1,5

1lc | % szerokosci nogawki w udzie 41,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 25,0 0,5

le Odlegtosé¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokosc karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 | 31,0 31,5 0,5
OBWODY

2a | % Obwodu pasa na ptasko (guma w stanie swobodnym) 59,0 1,0

2b | %2 Obwodd na wysokosci bioder 66,0 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosé elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 25,0 26,0 0,5

4b | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 15

5b | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 65,0 | 69,0 | 73,0 | 77,0 | 81,0 85,0 89,0 15
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Lp. | Nazwa wymiaru Obwod pasa 118 Tolerancja
Wzrost 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dilugosc spodni bez paska 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b | Dtugosé wewnetrzna nogawki 71,0 | 75,0 | 79,0 | 83,0 87,0 91,0 95,0 1,5

1lc | % szerokosci nogawki w udzie 42,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 25,5 0,5

le Odlegtos¢ gornej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50,5 515 05

pasa

1f | Wysokosc karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 285 | 29,0 | 295 | 30,0 | 30,5 | 31,0 31,5 0,5
OBWODY

2a | % Obwodu pasa na ptasko (guma w stanie swobodnym) 61,0 1,0

2b | %2 Obwodd na wysokosci bioder 67,8 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosé elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 25,0 26,0 0,5

4b | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 15

5b | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 645 | 685 | 725 | 76,5 | 80,5 84,5 88,5 15
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Lp. | Nazwa wymiaru Obwad pasa 122 Tolerancja
Wzrost 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dilugosc spodni bez paska 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b | Dtugos¢ wewnetrzna nogawki 705 | 745 | 785 | 82,5 86,5 90,5 94,5 1,5

lc | % szerokosci nogawki w udzie 43,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 26,0 0,5

le Odlegtosc¢ gdrnej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50.5 515 05

pasa

1f | Wysokosé karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 31,0 31,5 0,5
OBWODY

2a | ¥% Obwodu pasa na ptasko (guma w stanie swobodnym) 63,0 1,0

2b | Y2 Obwodd na wysokosci bioder 69,5 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 25,0 26,0 0,5

4b | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 15

5b | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 64,0 | 68,0 | 72,0 | 76,0 | 80,0 84,0 88,0 1,5
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L. | Nazwa wymiaru Obwad pasa 126 Tolerancja
Wzrost 170 | 176 | 182 | 188 194 200 206 * cm

NOGAWKI

la | Dlugosc spodni bez paska 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 | 115,0 | 119,0 | 123,0 15

1b | Dtugos¢ wewnetrzna nogawki 70,0 | 740 | 78,0 | 82,0 | 86,0 | 90,0 94,0 1,5

lc | % szerokosci nogawki w udzie 44,0 0,5

1d | % szerokosci nogawki u dotu 26,5 0,5

le Odlegtosc¢ gdrnej krawedzi elementu kolanowego od wszycia 455 | 465 | 475 | 485 | 495 50.5 515 05

pasa

1f | Wysokosé karczka tylnej nogawki na szwie bocznym 285 | 29,0 | 29,5 | 30,0 | 30,5 31,0 31,5 0,5
OBWODY

2a | ¥% Obwodu pasa na ptasko (guma w stanie swobodnym) 65,0 1,0

2b | Y2 Obwodd na wysokosci bioder 71,3 1,0

ELEMENT KOLANA

4a | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie zewnetrznym 20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 25,0 26,0 0,5

4b | Wysokosc¢ elementu kolanowego po szwie wewnetrznym 215 | 225 | 235 | 245 | 255 26,0 27,5 0,5
PODPINKA

5a | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie zewnetrznym 87,0 | 91,0 | 95,0 | 99,0 | 103,0 | 107,0 | 111,0 15

5b | Dtugos¢ nogawki podpinki po szwie wewnetrznym 63,5 | 675 | 71,5 | 755 | 79,5 83,5 87,5 1,5
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Tabela 21 wymiary state i pomocnicze

L.p. Wyszczegdlnienie Wymiary | Tolerancja
cm + cm
3a |Dtugosé otworu kieszeni przodu 19,0 0,5
3b |Ditugosc worka kieszeni przodu od wszycia pasa 31,0 1,0
Szerokos$é worka kieszeni przodu dla rozmiardw: 74 i mniejsze| 16,0
3 78 - 86| 18,0 05
90 - 110 20,0
114 - 118 22,0
- |Odlegtos¢ gornej krawedzi otworu kieszeni przodu od wszycia pasa 2,0 0,5
4c |Odlegtosé¢ zaszewki od gdrnej krawedzi elementu kolanowego 8,0 0,5
Dtugosc rozporka dotu nogawki dla wzrostow: 158 26,0
6 164-176] 28,0 05
182-194 30,0
200-206] 32,0
- |Dtugosé patki regulacji obwodu pasa 6,0 0,3
- [Szerokos¢ patki regulacji obwodu pasa 3,5 0,2
- |Szerokos¢ paska 5,5 0,3
- |Szerokosé stebnowki rozporka 3,0 0,3
- |Wysoko$¢ szlufki(swiatto szlufki) 5,0 0,5
- [Szerokos¢ szlufki 2,5 0,2
- [Tasma samosczepna haczyk — patka regulacji obwodu pasa 2,5 x5,0 0,2
- [Tasma samosczepna petelka — do przypiecia patki regulacji obwodu pasa |2,5 x 10,0 0,2

Il Wymagania uzytkowe

Spodnie stuzbowe przeciwdeszczowe powinny by¢ wykonane za pomocg technologii, ktéra
bedzie gwarantowata ich wysokie parametry uzytkowe. W szczegoélnosci wyrob nie
powinien powodowac¢ miejscowych uciskdéw, otaré podraznien skory uzytkownika.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny

zawieraé substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV Wymagania jakosciowe

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob
odbioru, sposob pobierania probek do badan oraz ocene wynikow badan realizowac¢ wedtug
PN-P-84506:1983" Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Btedy ustala sie metoda

organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym lub zawieszonym na wieszaku, w

* 7 -
lub réwnowazna
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Swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego metra uznaje sie za
niedopuszczalne.

1. Niedopuszczalne btedy tkaninowe

e Zabrudzenia wielonitkowe
e Plamy niettuste i otoczki po spraniu plam
e Mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
e Nieprawidtowy przeplot
e Zmechacenie
e Zaciagniecia nitki
2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne

. Skrzywienie stebnowek,

. Znieksztatcenia i skrzywienia poszczegolnych elementow
o Niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub $ciegi

. Zle rozmieszczone elementy ta$my samosczepnej

3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowacd
uciskéw i otar¢ ciata oraz nie powinny krepowac¢ ruchow. Elementy, ktore bezposrednio
dotykajg ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementow
wystajgcych, ktére moga powodowac podraznienia.

Wyréb powinien byé wykonany z materiatdow i dodatkéw spetniajgcych  wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajgcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzgdzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz.Urz.UE z 2006r. Nr L396, s 1 z pdzniejszymi zmianami).

Tabela 22 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametrow bezpieczeristwa uzytkowania

L.p. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan

Zawartosc¢ amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2012*

1 mg/kg 30
nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012*
Zawartosc¢ formaldehydu,

2 mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011*
nie wiecej niz

3 Odczyn pH - 4,5-7,5 | PN-EN ISO 3071:2007"

* 7 -
lub réwnowazna
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Uwaga: spetnianie wymagar wymienionych w tabeli musi byc¢ udokumentowane raportami
z badari wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie rowniez, Zze wyrdb spetnia
wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do
postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z norma OEKO-TEX Standard 100 (klasa

produktow 1)

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych
Dla podpinki ocieplajgcej czyszczenie wodne delikatne 40°C
Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobraé¢ wyroby, ktore podlegaja
ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:
Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach bez podpinki ocieplajgcej poddanych
zabiegowi konserwacji, tj. po:
e 10 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie,
wykonanych zgodnie z normg PN-EN 1SO 6330:2012°
e 5 czyszczen chemicznych (proces tagodny, $rodek typu P) wykonanych zgodnie z
norma PN-EN ISO 3175-2:2010*

Badania nalezy przeprowadzié¢ w zakresie:

e zmian roznicy barwy tkaniny (Tabela 2a lub 2b), pomiaru wartosci wspoétrzednych
barwy dokonaé¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002*. Dopuszczalna
maksymalna wielko$¢ roznicy barwy , obliczona wg normy PN-EN ISO 105-
J03:2009* w stosunku do wartosci wspotrzednych barwy wzorca zawartych w
dokumentacji powinna wynosic, nie wiecej niz AE*ab < 2,5

e stabilnosci ksztattu (wymiary wg Tabela 20, Tabela 21)

e szczelnosci szwow i wytrzymatosé szwow podklejanych 7abela 16

5. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawic:

A. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zawartej w Tabeli 2A lub
2B;

B. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania

Tabela 11 lub dopuszczone certyfikaty dla tkaniny zasadniczej i nici;

* 7 -
lub réwnowazna
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C. Aktualne po$wiadczenia jakos$ciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje techniczne
producenta) zgodnosci wymagan technicznych dla surowcow ujetych w Tabeli 1 dla
(tkanina zasadnicza, nici, napy, tasme do uszczelniania szwow, tkanina na ocieplacz,
wtdknina ocieplajgca, tkanina termoizolacyjna);

D. Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawi¢ wyniki badan zgodne
z pkt. V.4,

E. Deklaracje wykonawcy dotyczacg przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli
koncowej wyrobow;

F. Gwarancja wykonawcy pkt. IV

Przedstawione wyniki badan, certyfikaty oraz poswiadczenia producenta uznaje sie za
aktualne jezeli data ich wykonania nie przekracza 12 miesiecy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je

zastepujacych.

V Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie, zdjecia pogladowe
1. Wszywka

Wszywka rozmiarowo-informacyjna zawierajgca:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),

e nazwe wyrobu,

e wielko$¢ wyrobu,

e sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jako$c wyrobu (stownie)

e sposob konserwacji,

e date produkcji,

e znak kontroli jakosci (tylko w spodniach wierzchnich).

umieszczona:

- w spodniach wierzchnich doszyta do dolnej krawedzi pliski przykrywajgcej zamek do

dopiecia podpinki, umieszczona na lewej nogawce, wewnatrz wyrobu

— w podpince ocieplajgcej w szwie lewego boku (wszywka ma by¢ widoczna po dopieciu

podpinki do spodni)

Strona 77 z91



Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012° wg ponizszego

schematu dla spodni wierzchnich

Maksymalna temperatura prania 40° C - proces normalny

% B

Nie stosowadé bielenia / bez bielenia

N/

X)

(

"1 Nie suszy¢ w suszarce bebnowej
b

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110° C, stosowaé ptotno
ochronne lub stosowac zelazko elektryczno — parowe z wykfadzing teflonowsa.

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich

@

rozpuszczalnikach - proces tagodny

dla podpinki ocieplajgcej

Maksymalna temperatura prania 40° C - proces tagodny

Nie stosowaé bielenia / bez bielenia

X [

Nie suszy¢ w suszarce bebnowej

Nie prasowac

Nie czyscié chemicznie

R

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, w technologii zapewniajacej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i
okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana w przedniej szlufce za pomocg sztyftu plastikowego

zawierajaca nastepujgce informacje:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),

e nazwe wyrobu,

* 7 -
lub réwnowazna
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e wielkos¢ wyrobu,

e sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i ocieplacza,
e jakos$é wyrobu (stownie)

e sposob konserwacji

e date produkcji (m-c i rok),

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton zawierajgca nastepujgce informacje:

e nazwa i adres wykonawcy (producenta),
e nazwe wyrobu,

e wielko$¢ wyrobu,

e sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jako$¢ wyrobu (stownie)

e ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

e date produkcji (m-c i rok),

4. Pakowanie

Do spodni dopigé¢ podpinke ocieplajgcg, nastepnie zapigé¢ zamek i nape. Spodnie nalezy
ztozy¢ na potowe wzdtuz bokow, nastepnie ztozy¢ na 3 rowne czesci. Pojedynczy wyrob
zapakowaé w worek foliowy. Pakowac po 10 szt. jednego rozmiaru do kartonu zbiorczego,
ktory nalezy zaklei¢ tasma i naklei¢ etykiete zbiorczag na wezszy bok kartonu. Dopuszcza
sie pakowanie mniejszej ilosci sztuk oraz réznych rozmiaréow z odpowiednim opisem na

etykiecie zbiorczej.
Na wniosek wykonawcy zamawiajgcy moze zmieni¢ sposéb pakowania.

5. Przechowywanie

Spodnie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachdéw, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi

i chemicznymi.
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6. Zdjecia pogladowe

Zdjecia nie stanowig zrddta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegdlnych czesci zamdwienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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Emblemat przynaleznosci panstwowej —

flaga

|. CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Emblemat przynaleznosci panstwowej — flaga, jest znakiem wykonanym na tkaninie
w kolorze czarnym, o wysokosci 38 mm i szerokosci 56 mm. Na czarnym tle, metodg haftu
maszynowego naniesiony wizerunek flagi Rzeczpospolitej Polskiej.
Krawedz zewnetrzna emblematu obszyta metodg haftu maszynowego i wycieta za pomoca
lasera.
Emblemat przeznaczony jest do naszywania na elementy umundurowania stuzbowego
Panstwowej Strazy Pozarnej (rekawy bluzy stuzbowej, koszul stuzbowych, bluzy stuzbowej

typu polar oraz kurtki stuzbowej przeciwdeszczowej).

Strona 83 z91



Wykaz uzytych materiatow i dodatkow

tkanina zasadnicza (kolor czarny) - sktad: 100% poliester, gramatura: 204g/m? =10
nici 135x2 dtex

nici haftujace:
> kolor biaty - poliester, pantone 663 C
» kolor czerwony — poliester, pantone 200 C
> kolor czarny — poliester, pantone 426 C
ni¢ bebenkowa kolor biaty - poliester, pantone 663 C
flizelina - czarna, gramatura 100g/m?
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1. Wymiarowanie emblematu

WYMAGANIA TECHNICZNE

A

C

\ 4

O

Wymiar | Nazwa Wartos¢ w mm Tolerancja +/-
mm

A Szerokos¢ emblematu 56 +1
B Wysokos$é emblematu 38 +
C Szerokos¢ wyhaftowane;j flagi 48 +
D Wysokos$é wyhaftowanej flagi 30

E Wysokos$é biatego pola 15 ,
F Wysokos$é czerwonego pola 15 ,
G Odlegtos¢ haftowanej flagi od 5 +0,

krawedzi
H Szerokos¢ haftowanego obrzeza 1 +1
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2. Rodzaje sciegow maszynowych

Lp. Rodzaje Sciegdw maszynowych Miejsce uzycia sciegow
1 | Scieg satyna - obrys flagi — biaty i czerwony
- obrys emblematu - czarny
2 | Scieg tatami - pokrycie biatego pola flagi - biaty

- pokrycie czerwonego pola flagi - czerwony

3. Wymagania tkaniny zasadniczej

o . Jednostka Wartos¢
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik ) ) Norma
miary liczbowa
1| Sktad surowca % 100 poliester |PN- 72/P- 04604*
2 | Splot - ptécienny lub | PN-P-01704:1992*
skosny
3 | Masa powierzchniowa g/m? 20410 PN-1SO 3801:1993"

Niedopuszczalne jest sztukowanie.
Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposéb
odbioru, sposob pobierania prébek oraz ocene wynikéow badan realizowac¢ wedtug PN-P

. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

1

Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagar dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej

dokumentacji

nalezy przedstawi¢ os$wiadczenie

potwierdzajgce spetnienie wymagan dla materiatéw uzytych do wykonania emblematow.

KONTROLA

2. Kontrola

Ogledziny zewnetrzne gotowego emblematu nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

* 7 -
lub réwnowazna
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Sprawdzanie wymiarow gotowego emblematu polega na dokonaniu pomiaréw za pomoca

liniatu, miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja.

Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej

[.CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Oznaka nalezy do grupy oznak rozpoznawczych Panstwowej Strazy Pozarnej.
Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej jest znakiem w formie stylizowanej tarczy,
wykonanym na tkaninie w kolorze czarnym, o wysokosci 98 mm i szerokosci 86 mm. Na
czarnym tle stylizowanej tarczy herbowej, metodg haftu maszynowego naniesione logo
Panstwowej Strazy Pozarnej. Logo to znak przedstawiajgcy biatego orta umieszczonego na
polu centralnym w formie czerwonego kota, na tle hetmu strazackiego z wyraznie
zarysowanym grzebieniem, opadajgcym ku tytowi i skrzyzowanych toporéw strazackich.
Hetm i topory otoczone sg wienicem, ktérego prawe ramie wykonane jest z lisci debowych,
a lewe z lisci laurowych. Pod hetmem znajduje sie ozdobna wstega z napisem
,PANSTWOWA STRAZ POZARNA”. Cato$¢ zwienczona jest stylizowanymi czerwonymi
ptomieniami. Krawedz zewnetrzna emblematu obszyta metodg haftu maszynowego
i wycieta za pomoca lasera.

Emblemat, jako oznaka rozpoznawcza, przeznaczony jest do naszywania na elementy
ubioru stuzbowego Panstwowej Strazy Pozarnej, w miejscach okreslonych w przepisach
dotyczacych umundurowania strazakow Panstwowej Strazy Pozarnej, doprecyzowanych
przez osobne dokumentacje techniczno-technologiczne bluzy stuzbowej, bluzy stuzbowej
typu polar oraz kurtki stuzbowej przeciwdeszczowej.

2. Wykaz uzytych materiatow i dodatkow

 tkanina zasadnicza (kolor czarny) - sktad: 100% poliester, gramatura: 204g/m? +10
e nici 135x2 dtex
e nici haftujagce:

» kolor czerwony - poliester, pantone 200 C

> kolor biaty - poliester, pantone 000 C

> kolor niebieski - poliester, pantone 2728 C

> kolor czarny - poliester, pantone Black 6 C
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> kolor zotty - poliester, pantone 2007 C
> kolor szary — poliester, pantone 422 C
e nic¢ bebenkowa kolor biaty No 200- poliester, pantone 000C
e wktad usztywniajgcy — czarny lub grafitowa, gramatura 100g/m?

PASTVOW

n STRAZ/ pg

e
=2

Rys. 1. Emblemat Paristwowej Strazy PoZarnej — widok ogdiny

II. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymiarowanie emblematu
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E
c
D
F
Wymiar | Nazwa Wartos¢ w mm Tolerancja +/-
mm
A Szerokos¢ emblematu 86 +1
B Rozstaw szczytdw emblematu 57
C Wysokos$é catkowita emblematu 98 +1
D Odlegtos¢ od dotu do zatamania 76 +1
krawedzi
Wysokos$é logo PSP 74 +1
Szerokos¢ logo PSP 61 +1
Szerokosc¢ obszycia emblematu 2 +0,5
2. Rodzaje sciegow maszynowych
Lp. Rodzaje sciegdow maszynowych Miejsce uzycia sciegow
1| Scieg tatami - wypetnienie tta okregu pod ortem — czerwony

- wypetnienie ptomieni — czerwony
- wypetnienie hetmu i toporka - stalowy

- wypetnienie wstegi - niebieski

- wypetnienie lisci - z6tty
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2| Scieg satyna - kontury wszystkie — czarny

- obszycie emblematu — czarny

- kontury okregu z godtem — czerwony
- orzet — biaty

- wypetnienie raczki od toporka — zotty
- wypetnienie zotedzi - z6tty

- napis Panstwowa Straz Pozarna - biaty

3| Scieg stebnéwka - ramka we wstedze — biaty

- unerwienie lici - czarny

3. Wymagania tkaniny zasadniczej

L o Jednostka Wartos¢
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik . . Norma
miary liczbowa
1| Sktad surowca % 100 poliester | PN- P-04613:1985"
2 | Splot - ptocienny lub | PN-P-01704:1992*
skosny
3| Masa powierzchniowa g/m? 204+10 PN-1SO 3801:1993*

. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Niedopuszczalne jest sztukowanie.
Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposéb
odbioru, sposob pobierania préobek oraz ocene wynikow badan realizowac¢ wedtug PN-P
84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

1. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagari dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawié¢ os$wiadczenie
potwierdzajgce spetnienie wymagan dla materiatéw uzytych do wykonania emblematow.

[l. KONTROLA, ZDJECIA POGLADOWE
1. Kontrola

Ogledziny zewnetrzne gotowej odznaki nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzanie wymiaréw gotowego emblematu polega na dokonaniu pomiarow za pomoca

liniatu, miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacija.

* 7 -
lub réwnowazna
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2. Zdjecia poglgdowe
Zdjecia nie stanowig zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach

technicznych poszczegdlnych czesci zamowienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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