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M 20.02.01 52. Wykonanie lokalnej naprawy powierzchni betonowych zaprawami niskoskurczowymi
naktadanymi recznie.

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét:
- Wykonanie lokalnej naprawy powierzchni betonowych zaprawami niskoskurczowymi
nakfadanymi recznie niezaleznie od warunkéw ich wykonywania dla robot
podstawowych (tj. elementy nad terenem i/lub nad wodg).
na drogowych obiektach inzynierskich zarzgdzanych przez:
Mazowiecki Zarzqd Drog Wojewddzkich w Warszawie.

1.2 Zakres stosowania ST
Niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogowych obiektach inzynierskich w
ramach zadania:

»Remont drogi wojewddzkiej nr 618 od km 39+445 do km 43+560 na terenie gminy
Wyszkéw, powiat wyszkowski”.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem napraw uszkodzen betonu, ktore maja charakter uszkodzen powierzchniowych
siegajqcych miejscowo na gtebokosc do 10 cm, za pomocq zapraw naprawczych.

Ponizsza ST dotyczy:

Naprawy powierzchniowe wg niniejszej ST obejmujq zaréwno elementy nosne jak i nienosne, ale
bez ingerencji w ich prace statyczng.

Specyfikacja ta nie dotyczy innego rodzaju metod naprawy niz wymienione powyzej, np.
iniekcyjnego sklejania lub elastycznego wypetniania rys, naprawy powierzchni betonowej
plaszczem zelbetowym.

Zakres robét obejmuje:

Niniejsza specyfikacja zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i
wykonywanej pracy i dotyczy zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

- Odkuciem skorodowanych betonéw w naprawianych elementach

- Odpowiednim przygotowaniem podtoia betonowego i odkrytych elementéow
stalowych

- Przygotowaniem i wbudowaniem w naprawiane elementy, poszczegolnych
materiatow objetych zatwierdzonym systemem naprawczym tj.:

- Materiatu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementéw stalowych
- Warstwy szczepnej (mostka wigzgcego)

- Warstwy naprawczej z zaprawy PCC
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Przewidziano wykonanie przy zastosowaniu powyiszego systemu naprawy ubytkow i
wykruszen betonu powstafych w szczegélnosci na:
- Monolitycznych belkach gzymsowych
- Elementach konstrukcyjnych ustrojow nosnych, dzwigarach gtéwnych, ptytach
pomostow, poprzecznicach, wspornikach podchodnikowych, przegubach itp.
- Elementach podpdr, czyli korpusach, fundamentach, stupach, oczepach, sciankach
Zwirowych, ciosach podtozyskowych itp.

1.3 Okreslenia podstawowe
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1.3.2
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Naprawa — przywrdcenie budowli lub jej czesci do akceptowalnego stanu poprzez
odnowienie, wymiane lub reperacje zuzytych lub zdegradowanych czesci.
System naprawczy — system stuzgcy do naprawy ubytkéw betonu z otuleniem
odkrytego zbrojenia i maksymalng ochrong przeciwkorozyjng

Zaprawy lub betony polimerowo-cementowe (PCC) — zaprawy lub betony
hydrauliczne modyfikowane przez dodanie polimeru w ilosci odpowiedniej do
nadania specyficznych wtasciwosci. Stosowane polimery obejmujg m.in.:

— zywice akrylowe, metakrylowe lub modyfikowane akrylowe w postaci
proszkéw redyspergowalnych lub dyspersji wodnych,

— polimery, kopolimery i terpolimery winylowe w postaci proszkéw
redyspergowalnych lub dyspersji wodnych,

— naturalne lateksy kauczukowe,

— epoksydy.

Warstwa szczepna — sktadnik systemu naprawczego stosowany, aby poprawié
przyczepnos$é zapraw naprawczych do podtoza betonowego, w celu osiggniecia
statego potfaczenia, odpornego w czasie uzytkowania na wilgoé, silnie alkaliczne
Srodowisko i inne obcigzenia.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”,

pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.2 Materiaty do wykonywania robét — system naprawczy
Przyjety system powinien sktadac sie z nastepujacych materiatéw:
- Materiatu do zabezpieczenia odkrytych powierzchni elementéw stalowych,

- Materiatu na warstwe szczepng (mostek wigzacy).
- Zaprawy PCC
W zaleznosci od zatwierdzonego systemu, do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych

powierzchni elementdéw stalowych oraz na warstwe szczepng moze byc¢ stosowany jeden
(ten sam) rodzaj materiatu.
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2.2.1 Materiat do zabezpieczenia odkrytych powierzchni elementéw stalowych

Jako zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia mozna stosowac powtoki aktywne lub
pasywne.

Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe (np. kotwy barier, balustrad i latarni,
zawiesia urzadzen obcych, zawiesia kanalizacji deszczowej, przepusty rurowe itp.) w
miejscach styku z materiatem naprawczym, nalezy zabezpieczyé materiatem wchodzgacym
w sktad systemu naprawczego (np. jednosktadnikowg zaprawg PCC/SPCC na bazie
cementu, modyfikowang polimerami z dodatkiem mikrokrzemionki o ile przeznaczona
jest jako powtoka do zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia wg wskazan i instrukcji
producenta systemu naprawczego).

Materiat powinien odznaczac sie silnymi wtasciwos$ciami pasywujgcymi w stosunku do
stali, a natozony w min. dwdch warstwach powinien osiggnac¢ grubos¢ min. 2 mm.

2.2.2. Warstwa szczepna - mostek wigzacy.
Warstwe szczepng nalezy zastosowac w celu zwiekszenia przyczepnosci naktadanej
zaprawy do naprawianego podfoza betonowego.
Materiat na warstwe szczepng, zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawac sie
wetrze¢ w podfoze betonowe za pomoca sztywnego pedzla.
Wymagane witasciwosci wykonanej warstwy szczepnej:
= GrUBOSCE e >0,5mm
- Przyczepnos$¢ do podtoza betonowego 21,5 MPa
- Przyczepnos$¢ do podtoza stalowego ... 21,0 MPa
- Wysoka odpornosc na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkéw i soli
odladzajacych

2.2.3. Zaprawa
Do strukturalnych napraw uszkodzonego betonu w elementach remontowanych
obiektéw oraz do wykonania grubych warstw reprofilacyjnych, nalezy zastosowad
odpowiednig zaprawe PCC.
Powinna to by¢ zaprawa PCC zawierajgca mikrokrzemionke, dopuszczona do
wielkopowierzchniowych napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji
mostowych.
Wymagania szczegdtowe dla stosowanej zaprawy:
- Wytrzymato$¢ na Sciskanie ................ >50 MPa (po 28 dniach)
- Wytrzymatos$é na rozcigganie przy zginaniu 28 MPa (po 28 dniach)
- Przyczepnos$é¢ do podtoza ................... >2,5 MPa (po 28 dniach)
- Wysoka odpornos¢ na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkdéw i soli
odladzajacych

2.3 Akceptacja materiatéw naprawczych
Wyroby do wykonywania napraw muszg by¢ przed ich planowanym wbudowaniem
zaakceptowane przez Przedstawiciela Zamawiajgcego / Inspektora Nadzoru
Ponadto mogg by¢ przyjete do realizacji robét, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
— 53 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji
projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej,
— sg3 w oryginalnie zamknietych opakowaniach,
— sg oznakowane w sposéb umozliwiajgcy petng identyfikacje,
— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
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— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobédw budowlanych,
zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2020 poz. 215 ze
zm.), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania
wyroboéw,

— niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym

z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. nr
11, poz. 84 z pdzniejszymi zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. nr 140, poz. 1171 z pdzniejszymi zmianami),

— opakowania wyrobdéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania
podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatédw niebezpiecznych (Dz. U.
nr 173, poz. 1679, z pdzniejszymi zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia prac powinien sie korczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach
terminow przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdéw).

Niedopuszczalne jest stosowanie do wykonywania prac materiatéw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”[1], pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonywania robot
Do wykonania robét objetych niniejszg specyfikacjg nalezy stosowac sprzet przewidziany
przez producenta materiatdw systemu naprawczego oraz sprzet ogdlnobudowlany, w
tym:
- Sprzet umozliwiajacy wykonanie czyszczenie strumieniowo-$cierne konstrukcji
(Srutowanie, piaskowanie lub hydromonitoring),
- Sprzet do odspajania skorodowanego betonu oraz do wycinania zbednych elementéw
stalowych (zawiesi i dystanséw) osadzonych w naprawianych elementach,
- Sprzet do bruzdowania,
- Betoniarke o wymuszonym dziataniu,
- Wolnoobrotowe mieszadto,
- Sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy szczepnej,
- Kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace, taty wibracyjne,
- Termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,
- Przyrzad do badania warstwy na odrywanie,
- podnosnik.

Do prac zwigzanych z odspojeniem skorodowanego betonu nalezy stosowac sprzet
posiadajgcy atesty i instrukcje uzytkowania.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniac ciggtos¢ prac oraz
uzyskanie wymaganej jakosci robot.
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Wykonawca, na zagdanie Przedstawiciela Zamawiajacego / Inspektora Nadzoru
zobowigzany na jest do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci,
ktdre powinno odbywac sie w jego obecnosci.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robdt i bezpieczeristwa zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT
4.1 Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 4

4.2 Szczegétowe wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych
materiatow. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami poruszajgcymi sie po drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Materiat powinien by¢ pakowany, transportowany i przechowywany w oryginalnych
opakowaniach producenta (plastikowych pojemnikach lub workach papierowych).
Jezeli w skfad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposdb
magazynowania musi uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczeristwa oraz
ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r.
w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego
(Dz. U. nr 140 poz. 1171 z pdzniejszymi zmianami).
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Cementowe i polimerowo-
cementowe wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile karta
techniczna nie mowi inaczej. Kompozycje zywiczne (jezeli wchodzg w sktad systemu)
powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +10°C a ponizej +30°C, o ile karta lub aprobata techniczna wyrobu
nie mowi inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podfodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Dla pozostatych
materiatdw wigzgce sg zalecenia producenta.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno
przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmienic sktad chemiczny wody.
Okres przydatnosci do stosowania materiatéw przechowywanych w oryginalnie
zapakowanych, nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +25°C
wynosi zwykle ok. 12 miesiecy od daty produkcji.
Materiat nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wilgocia.
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4.3 Sktadowanie
Materiaty nalezy przechowywaé w oryginalnych zamknietych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +52C i
nie wyzszej niz +352C.
Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcjg producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogodlne zasady wykonywania robot

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”, pkt
5.
Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrébki powinna zawierad sie w granicach
okreslonych w kartach opisowych i na opakowaniach danego materiatu.
Nie wolno wykonywac robét w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu. Nalezy
bezwzglednie przestrzegac instrukcji przygotowania, aplikacji i pielegnacji wyrobu.

5.2 Przygotowanie powierzchni betonu
W zakres przygotowania podtoza w miejscu przewidywanej naprawy, wchodzg
nastepujace prace:
- Usuniecie powtok izolacyjnych, ochronnych i pielegnacyjnych oraz wszelkich
powierzchniowych zanieczyszczen
- Usuniecie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu
- Usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych
materiatdw z betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej
- Odkucie otuliny betonowej, widocznych, skorodowanych pretéw
- W przypadku widocznych rys, do Wykonawcy robot nalezy — w ramach przygotowania
powierzchni —ich szczegétowa inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) oraz
oczyszczenie strumieniowo-Scierne.
- Oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych i innych elementéw stalowych z rdzy
do metalicznie btyszczgcej powierzchni do stopnia Sa 2,5
- Oczyszczenie podtoza betonowego z wody pytdw i luznych czesci

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne.

Etap przygotowania podtoza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy
wykona¢ pod nadzorem Przedstawiciela Zamawiajgcego / Inspektora Nadzoru.

W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze, przekraczajgcym
wartosci progowe okreslone w opisie przedmiotu zamdwienia nalezy przerwac roboty i
bezzwtocznie zawiadomié Przedstawiciela Zamawiajgcego/Inspektora Nadzoru.
Powierzchnie po odkuciu nalezy bezwzglednie oczysci¢ np. strumieniowo-sciernie.
Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuniete wedtug zasad
okreslonych przez Przedstawiciela Zamawiajgcego/Inspektora Nadzoru.

Do usuwania stref niewtasciwego betonu, mozna stosowac wszystkie metody
mechaniczne, fizyczne lub chemiczne, pod warunkiem, ze nie zostanie naruszona
struktura pozostatego betonu w naprawianym elemencie.

Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych mtotéw wyburzeniowych.
Powierzchnia betonu przygotowana do naprawy systemem naprawczym nie moze
zawierac lokalnych wgtebien ani wystajgcych fragmentdw (aby nie wystepowaty nagte
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zmiany grubosci naktadanej warstwy zaprawy). Ubytki powinny posiadac regularne
ksztatty o rownych krawedziach.

Minimalna wysokos¢ krawedzi ubytku powinna wynosi¢ 10 mm.

Powierzchnia elementu po czyszczeniu powinna byé odpylona strumieniem sprezonego
powietrza lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie zastosowania mycia
wodg pod cisnieniem musi by¢ oczyszczona, a nastepnie osuszona np. sprezonym
powietrzem.

Wilgotnos¢ podtoza, na ktérym naktadane sg materiaty, powinna spetnia¢ wymagania
zgodnie z "Wytycznymi stosowania" tych materiatow.

5.3 Przygotowanie mieszanek
Przygotowanie poszczegdlnych materiatdw opisane powinno by¢ doktadnie w
informacjach technicznych o produktach.
Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne bez smug.
Mieszanie nalezy prowadzi¢ do chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania
konsystencji nadajacej sie do wtasciwej obrdbki.

5.4 Wykonanie robét.

5.4.1 Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementéw stalowych.
Odstonietg stal zbrojeniowg oraz pozostawiane fragmenty zawiesi i dystansow, w
miejscach styku z materiatem naprawczym, nalezy oczysci¢ np. metoda strumieniowo-
Scierng do Sa 2,5.

Materiat antykorozyjny powinien zostac zarobiony do konsystencji gestego szlamu
wolnego od jakichkolwiek zbrylen.

Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pedzlem na odkrytg stal w kilku
warstwach, natychmiast po oczyszczeniu stali, do osiggniecia powtoki o minimalnej
grubosci 2 mm, bezposrednio przed narzutem zapraw reperacyjnych.

Jezeli naprawa betonu (wypetnienia ubytku) nastepowata bedzie w terminie pdzniejszym,
to bezposrednio przed tg operacjg nalezy natozy¢ jeszcze jedng warstwe Swiezego
materiatu antykorozyjnego.

Podtoze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.

5.4.2 Warstwa sczepna - mostek wigzacy.

W celu zwiekszenia przyczepnosci wiasciwej zaprawy naprawczej (reprofilacyjnej) do
podtoza betonowego, przed jej natozeniem, nalezy wetrze¢ w podtoze sztywnym
pedzlem, zarobiony do konsystencji szlamu, odpowiedni materiat systemowy, ktéry
stanowit bedzie warstwe sczepna.

Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre.

Czas obrdébki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiatu.

5.4.3 Nakfadanie warstwy zaprawy naprawczej.

Przygotowanie zaprawy naprawczej:

Poszczegdlne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢
fabrycznie przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajgcej na proste dobranie
sktadnikdéw dla uzyskania mieszanki o odpowiedniej konsystencji.
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Najczesciej odbywa sie to w ten sposdb, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa
sie okreslong czes¢ ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie
stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego pojemnika) ciggle mieszajac
mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajgc pozostatg cze$¢ ptynu zarobowego (pozostatego
w pojemniku), dazy sie do osiggniecia wymaganej konsystencji zaprawy naprawcze;.
Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, nalezy lekko zredukowac ilos¢ ptynu, gdy
konieczna jest mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilo$é ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Przygotowywac tylko takg ilos¢ materiatu, ktdrg jest sie w stanie wbudowaé w przeciggu
okreslonego przez producenta czasu. Nie wolno rozrzedzaé ptynem zarobowym
materiatu, ktéry zaczat wigzac.

Reczne naktadanie zaprawy naprawcze:

Mieszanke nalezy nanosi¢ warstwami ,,Swieze na Swieze” na aktywnga jeszcze pod
wzgledem klejenia warstwe sczepna.

Wbudowanie zaprawy powinno nastgpi¢ bezposrednio po wymieszaniu.

Zaprawe nanosic reczne, z wykorzystaniem drewnianej pacy tynkarskiej.

W przypadku ubytkéw na powierzchniach pionowych, nalezy przewidzieé¢ deskowanie lub
na powierzchnie te nanosi¢ preparat w procesie natryskiwania.

Warstwa zaprawy powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych.

W przypadku naktadania materiatu w kilku warstwach (dotyczy gtebokich ubytkéw),
kolejng warstwe nakfadaé po stwardnieniu poprzedniej.

Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza).
Sposdb pielegnacji naprawionych stref wg producenta materiatéw.

Pielegnacja:

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu
wymagajg ochrony przed szybkim wysychaniem. Unikaé wptywu wysokich temperatur
oraz przeciggdw powietrznych, utrzymywac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig,
plandekami lub matami)

Pielegnacja powinna trwaé minimum 5 dni. Obowigzujg zasady pielegnacji materiatéw
budowlanych wigzanych cementem.

5.5 Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska.
W czasie wykonywania robot nalezy chroni¢ skére i oczy przed zapyleniem. Nalezy
uzywac ubran, okularéw i rekawic ochronnych. Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa pracy podanych przez producenta.
Materiat w stanie sypkim nie powinien dosta¢ sie do kanalizacji, gruntu ani wod
gruntowych. Nalezy zawsze doprowadzi¢ do zwigzania resztek materiatu przy uzyciu
okoto 15+20% wody. Materiat zwigzany moze by¢ usuwany jak zwykty gruz betonowy.
Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie
lub pod obiektem, nalezy do Wykonawcy.
Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego
przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.
Wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostow roboczych, podnosnikéw, uzycie srodkéw
ptywajacych i innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub
zabezpieczenia robodt, nalezy do Wykonawcy robot.
Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
pkt 6.
Kontrola jakos$ci obejmuje miedzy innymi:
- Badania przydatnosci materiatéw
- Kontrole wykonywania robét

6.2 Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca zobowigzany jest uzyska¢ wymagane
dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatéw z
wymaganiami niniejszej specyfikacji.
Wszystkie dokumenty oraz ewentualne wyniki badan Wykonawca zobowigzany jest
dokumentowac i przedstawi¢ do akceptacji przed rozpoczeciem robét.
Kontrole wytwarzania materiatéw prowadzi producent w ramach nadzoru
wewnetrznego.
Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
— nr produktu,
— stan opakowan materiatu,
— warunki przechowywania materiatu,
— date produkgji i date przydatnosci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien ocenic jego
wyglad.
Podczas przygotowywania materiatéw do uzycia nalezy sprawdzaé zachowanie proporcji
mieszania skfadnikéw i zachowania czasu mieszania sktadnikéw. Nalezy tez kontrolowa¢é
zachowanie czasu naktadania materiatdw i odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem
kolejnych warstw.
Za sprawdzenie przydatnosci materiatéw oraz jakosci wbudowania odpowiada
Wykonawca.

6.3 Badania w trakcie wykonania robét
Podczas wykonywania robdt objetych niniejszg specyfikacjg nalezy wykona¢ nastepujgce
kontrolne badania:
- Przygotowanie podtoza
- Badanie grubosci naniesionej powtoki sczepnej
- Wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu
- Badanie grubosci wykonanej reprofilacji ubytku
Ponadto kontroli podlega zachowanie warunkdéw technologicznych podczas naprawy tj.:
- Temperatura materiatow, podtoza i powietrza
- Sprzet oraz czas mieszania materiatéw
- Pielegnacja wykonanej warstwy
- Wymiary geometryczne naprawianych ubytkéw
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6.4 Badania i kontrola po wykonaniu robét
Kontroli podlega stopien wypetnienia ubytkdw oraz réwnos¢ powierzchni.
W przypadku watpliwosci Przedstawiciel Zamawiajgcego/Inspektor Nadzoru moze
zazada¢ od Wykonawcy robdt przedstawienia badan stopnia przyczepnosci napraw do
podtoza.
Zakres badan kontrolnych ustala Przedstawiciel Zamawiajgcego/Inspektor Nadzoru.
W szczegblnosci moze on uznaé za wystarczajgce raporty z badan wykonywanych przez
Wykonawce.

6.5 Kontrola wykonanych robét
W przypadku watpliwosci po wykonaniu robét Przedstawiciel Zamawiajgcego/Inspektor
Nadzoru moze zazgdaé dodatkowo od Wykonawcy, przedstawienia wynikéw badan:
- Wytrzymatosci zastosowanego materiatu na sciskanie,
- Wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC,
- Wytrzymatosci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podtoza (w przypadku
wiekszych powierzchniowo uzupetnien) okreslonej metoda "pull-off".

6.6 Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami
Jezeli poszczegdlne ubytki lub reprofilacja, bedg wykonywane Zle to warstwa wadliwie
wykonana bedzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie
postgpi sie w przypadku nieosiggniecia przez préobki okreslonych parametrow.

7. OBMIAR
7.1 Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 , Wymagania ogdlne”, pkt 8.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 naprawianej konstrukcji betonowe;.

8. ODBIOR
8.1 Ogolne zasady odbioru robét.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 , Wymagania ogdlne”, pkt 8.

8.2 Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg odbiorowi robdét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu.
Odbiorom czesciowym podlegaja:
- Podtoze betonowe,
- Wykonanie naprawy i zabezpieczenie pretéw zbrojeniowych,
- Wykonanie warstwy sczepnej,
- Wykonana naprawa ubytku lub reprofilacja powierzchni.
8.3 Odbidr czesciowy robot.

Odbiér robdt nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt 8.3 ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
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9.2

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogolne”, pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa wykonania lokalnej naprawy powierzchniowej betonu uwzglednia:
prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zapewnienie niezbednego personelu, sprzetu i materiatow;

- montaz, utrzymanie i demontaz drabin, rusztowan oraz pomostéw;

- wynajecie i prace samochodu z wysuwanym pomostem lub koszem;

- ograniczenie ruchu pod obiektem lub na obiekcie w trakcie robdt;

- montaz, utrzymanie i demontaz czasowej organizacji ruchu;

- wykonanie robdt, o ktérych mowa w pkt. 5 niniejszej ST;

- wykonanie niezbednych badan i sprawdzen,

- uprzatniecie strefy robdt,

- koszty zwigzane z wywozem i utylizacjg odpaddw powstatych w trakcie realizacji
robat,

- koszty zwigzane z odbiorem robét oraz przygotowaniem i dostarczeniem
dokumentéw odbiorowych,

- koszty robocizny, koszty posrednie, koszty zakupu materiatdow, koszty pracy sprzetu,

zysk, podatki obligatoryjne oraz koszty zwigzane z ryzykiem wykonania robot
poprawkowych (usuniecia wad i usterek) oraz naprawy ewentualnych uszkodzen
powstatych w trakcie robét.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1504-1 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 1: Definicje

PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —

Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 2: Systemy ochrony

powierzchniowej betonu

PN-EN 1504-3 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

PN-EN 1504-4 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes$¢ 4: taczenie
konstrukcyjne

PN-EN 1504-6 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes$¢ 6: Kotwienie
stalowych pretéw zbrojeniowych.

PN-EN 1504-7 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 7: Ochrona
zbrojenia przed korozja.
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PN-EN 1504-9 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 9: Ogdlne zasady
dotyczgce stosowania wyrobow i systemow.

PN-EN 1504-10 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 10: Stosowanie
wyrobéw i systemdw na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac

PN-EN 12190 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie zaprawy naprawczej



