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1.0. WSTEP.

1.1. Zakres Szczego6towych Specyfikacji Technicznych.

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot. Tematem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji
Technicznej sa warunki wykonania, kontroli i odbioru robdét zwigzanych
realizacjg inwestycji polegajacej na oraz budowie nowego nabrzeza oraz
umocnienia brzegu w Porcie Dartowo.

1.2. Uktad Specyfikacji Technicznych dla Robo6t hydrotechnicznych.

OST - Ogodlna specyfikacja techniczna. Wymagania ogoélne.
SST - 1.1 Roboty ziemne i rozbiorkowe.

SST - 1.2 Roboty kafarowe.

SST - 1.3 Kotwy mikropalowe.

SST - 1.4 Konstrukcje i roboty betonowe i zelbetowe.
SST - 1.5 Wyposazenie hydrotechniczne nabrzeza.

SST - 1.6 Roboty czerpalne i umocnienie dna.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacja SST-1.3.

Specyfikacja niniejsza obejmuje i uszczegétawia problemy i warunki
realizacji oraz kontroli:
-wykonania zakotwien scianki szczelnej w postaci kotew mikropalowych,

Lokalizacja obiektu, szczegotowe warunki hydrologiczne i geotechniczne sg
omowione w projekcie budowlanym robot hydrotechnicznych.

1.3.1.Kotwy mikropalowe.

Do kotwienia sScianki szczelnej stosowane beda kotwy mikropalowe
wykonane w technologii wiertniczo-iniekcyjnej.

Rodzaj, dtugos¢ oraz kat nachylenia od poziomu jak roéwniez sposéb
kotwienia kotwy (bezposrednio scianka szczelna lub zelbetowa konstrukcja
oczepu) zaleza od usytuowania w planie.

Zostang wykonane nastepujace typy kotew:

a) Typ A o nachyleniu 15° i dtugosci 24,0m - 22 szt.
b) Typ B o nachyleniu 10° i dtugosci 24,0m - 5 szt.
c) Typ C o nachyleniu 20° i dtugosci 24,0m - 5 szt.



d) Typ D o nachyleniu 15° i dtugosci 24,0m - 67 szt.
e) Typ E o nachyleniu 10° i dtugosci 21,0m - 29 szt.
f) Typ F o nachyleniu 25° i dtugosci 15,0m - 15 szt.
g) Typ G o nachyleniu 25° i dtugosci 15,0m - 14 szt.
h) Typ H o nachyleniu 15° i dtugosci 9,0m - 65 szt.
i) Typ | o nachyleniu 25° i dtugosci 15,0m - 4 szt.
j) Typ J o nachyleniu 15° i dtugosci 15,0m - 4 szt.

1.4. 0Ogoélne wymagania wobec Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ilos¢ i jakos¢ wykonania Robot objetych
Kontraktem za ich terminowos¢ oraz zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi, normami PN, przywotanymi normami PN-EN oraz
poleceniami Inzyniera Budowy.

UWAGA:

W przypadku stwierdzenia roznic odnosnie rzeczywistych warunkéw
geotechnicznych z zamieszczonymi w Projekcie przyjetymi z Dokumentacji
Geotechnicznej nalezy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru oraz
Projektantem odpowiednio skorygowa¢ wymiary oraz geometrie kotew.



2.0. MATERIALY.

Wszystkie materiaty zastosowane na kotwy powinny by¢é wzajemnie
dostosowane, powinny zachowa¢ w sposob wystarczajacy swoje wtasciwosci
podczas catego przewidywanego okresu eksploatacji. Rodzaj oraz jakos¢ uzytych
materiatow powinna odpowiada¢ zaleceniom normy PN-EN1537/1999
,,» Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Kotwy gruntowe’’.

2.1. Kotwy mikropalowe.

Materiaty stosowane do wykonania samowiercacych kotew mikropalowych
musza posiada¢ aprobate Instytutu Badawczego Drog i Mostow, dopuszczajaca
elementy do stosowania jako iniekcyjne kotwy gruntowe oraz spetniajace
wymogi normy PN-EN 14199,

Samowiercace kotwy mikropalowe wykonywane sa przy uzyciu kompletnego
zestawu w sktad ktorego wchodzi: koncowka wiertnicza, zerdzie o odpowiedniej
wytrzymatosci, taczniki do zerdzi, mufy, elementy dystansowe oraz elementy
tworzace gtowice: ptyta oporowa, nakretka. Zestaw ten umozliwia jednoczesne
wiercenie oraz iniekcje.

Do realizacji zadania nalezy zastosowac zerdzie:

typu A - np. Titan 52/26 typowa nosnos¢ obliczeniowa 510kN,
typu B - np. Titan 73/53 typowa nosnosc obliczeniowa 680kN,
typu C - np. Titan 73/53 typowa no$nos¢ obliczeniowa 680kN,
typu D - np. Titan 73/53 typowa nosnos¢ obliczeniowa 680kN,
typu E - np. Titan 52/26 typowa nosnosc obliczeniowa 510kN,
typu F - np. Titan 52/26 typowa nosnos¢ obliczeniowa 510kN,
typu G - np. Titan 40/16 typowa nosnos¢ obliczeniowa 360kN,
typu H - np. Titan 40/16 typowa nosnosc obliczeniowa 360kN,
typu | - np. Titan 40/16 typowa nosnos¢ obliczeniowa 360kN,
typu J - np. Titan 40/16 typowa nosnos¢ obliczeniowa 360kN,

Zerdzie pracujace jako zbrojenie musza odpowiadaé¢ warunkom nor norm EN
10210 lub EN 10219.

Materiat uzyty do wykonania kotew musi charakteryzowac sie odpowiednia
ciagliwoscig. Wymagane jest wydtuzenie wzgledne Agt min. 5%.

Materiat uzyty do wykonania kotew gruntowych musi spetnia¢c wymogi
ochrony antykorozyjnej, wtasciwe dla elementow trwatych, tj. o okresie
uzytkowania pow. 2 lat.

Dla kotew mikropalowych nalezy zastosowac zerdzie i mufy potaczeniowe z
odpornego na korozje wodorowa i naprezeniowa gatunku stali S460NH o granicy
plastycznosci 550 - 625 MPa. Zasadniczy element wymagany dla kotew
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mikropalowych trwatych, pojedynczej ochrony antykorozyjnej to szczelna
otulina kamienia cementowego wokot zbrojenia - z gwarantowang rozwartoscia
spekan kamienia < 0,1 mm.

W przypadku stosowania zerdzi wykonanych z odmiennego gatunku stali lub z
gwintem falistym, wymagane jest zapewnienie na zerdziach ochrony
antykorozyjnej za pomoca powtoki cynkowej o grubosci min. 80 pm
(wysokotemperaturowe cynkowanie ogniowe) na petnej dtugosci zbrojenia. Jako
alternatywe do powtok antykorozyjnych mozna zastosowac ,tracong grubosc
scianki” . W tym przypadku pole przekroju stosowanej zerdzi powinno byc
wieksze o min. 30% wzgledem przekroju danej zerdzi, niezbednego do uzyskania
projektowanej nosnosci dla zastosowanego gatunku stali.

Jesli element zbrojacy bedzie galwanizowany - gteboka galwanizacja na
goraco powinna odpowiadac¢ normie EN ISO 1461.

W przypadku mikropali kotwiacych trwatych, niezaleznie od typu ochrony
antykorozyjnej przyjetego dla czesci wgtebnej zbrojenia, ostatni 3m odcinek
mikropala kotwiacego nalezy wykona¢ z zerdzi w powtoce cynkowo-
epoksydowej.

Elementy gtowicy - ptyty oporowe i nakretki nalezy zastosowal w wersji
ocynkowanej.

Mikropale kotwiace zespalane sa z otaczajacym gruntem za pomoca butawy
iniekcyjnej utworzonej z zaczynu cementowego. Zaczyn podawany jest pod
ciSnieniem 5-40 bar. Zaczyn sporzadza sie z cementu portlandzkiego typu
CEM 11 32,5R.

W przypadku wykonywania mikropali w gruncie nawodnionym (ponizej
zwierciadta wody gruntowej) zaczyn cementowy do wykonania iniekcji koncowej
nalezy sporzadzic¢ z uzyciem doddatku UW1 lub UCS, w ilosci 1%.



3.0.

3.1.

SPRZET.

Do wykonania kotew mikropalowych.

Narzedzia wiercace oraz sprzet iniekcyjny nalezy dostosowac¢ do warunkow
gruntowych oraz do typu wykonywanych mikropali. Sprzet powinien by¢ zgodny z
przyjeta szczegotowa technologia Wykonawcy, co podlega uzgodnieniu z
Inspektorem Nadzoru.

Przewiduje sie uzycie nastepujacych urzadzen i sprzetu:

a)
b)

c)
d)

wiertnica hydrauliczna, wyposazona w gtowice obrotowo-udarowa,

urzadzenie do iniekcji, monitor i osprzet umozliwiajacy naped zerdzi z
wstepnie okreslonymi predkosciami obrotu i przesuwu,

agregat mieszajacy i pompujacy iniekt,
przewody wysokocisnieniowe taczace pompe z wiertnica,

sprzet do monitorowania cisnien, wydatkow i objetosci iniektu, predkosci
obrotow zerdzi oraz gtebokosci,

sprzet do probnych obcigzen oraz oprzyrzadowanie pomiaru sity
posiadajace certyfikat cechowania.

pontonu lub barka,

3.2. Warunki ogoélne.

a)

b)

g)

Sprzet budowlany zastosowany podczas wykonywania kotew
mikropalowych objetych realizacja zadania inwestycyjnego powinien
umozliwia¢ wykonanie tych robdt, w petnym zakresie i terminie
umownym.

Sprzet ten powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow, parametrow
technicznych oraz ilosci, wymaganiom zawartym w opisie technicznym
Robét oraz w Specyfikacjach Technicznych i by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera Budowy.

llos¢ poszczegélnych rodzajow urzadzen musi by¢ adekwatna do
intensywnosci i zakresu Robot.

W/w sprzet powinien mie¢ aktualne swiadectwa i certyfikaty,
dopuszczajace go do eksploatacji oraz zeglugi po akwenach portowych.

Nie wyklucza sie zastosowania innego rodzaju sprzetu, niezbednego
zdaniem Wykonawcy do wykonania kotew mikropalowych, niz
wyspecyfikowany powyzej. Wymaga to uzgodnienia z Inzynierem
Budowy.

Sprzet powinien by¢ wyposazony w tabliczki znamionowe.

Z kazdym egzemplarzem sprzetu powinna by¢ dostarczona nastepujaca

dokumentacja:
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k)

instrukcja obstugi w jezyku polskim,
instrukcja przeprowadzania przegladow,
wykaz czesci zamiennych,

instrukcja konserwaciji,

instrukcja transportu i montazu,

oS v AW

certyfikat,

Instrukcja obstugi musi zawierac ograniczenia uzytkowe dotyczace:
1. predkosci wiatru,

2. najwiekszego nacisku na grunt,

3. najwiekszego pochylenia terenu podczas pracy i jazdy,

4. najwiekszej sity wyciagajacej,

Dopuszczenie sprzetu do pracy na placu budowy wymaga akceptacji
Inzyniera Budowy, po ogledzinach tego sprzetu i sprawdzenia
dokumentacji oraz waznosci certyfikatu.

Praca sprzetu musi by¢ przez caty czas kontrolowana przez Inspektorow
Nadzoru.

Statecznos¢ pontonu lub barki, na ktorym zainstalowany jest sprzet,
musi by¢ zapewniona zgodnie z krajowymi przepisami oraz odpowiadac
warunkom koryta rzeki, w tym pojawienia sie wysokich stanéw wody i
zwiekszonego przeptywu.



4.0. TRANSPORT.

4.1. Do transportu materiatow.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do wykonania
mikropali kotwigcych powinny odbywac sie tak aby zachowad ich dobry stan
techniczny, zgodny z Aprobata Techniczng IBDiM.

Do transportu materiatéw i urzadzen, niezbednych do wykonania kotew
przewiduje sie uzycie nastepujacych srodkow transportu:

a) samochdd ciezarowy z przyczepa,

b) ponton lub barka,

4.2. llos¢irodzaj sprzetu transportowego.

Ilos¢ i rodzaj sprzetu transportowego musi by¢ adekwatna do akceptowanej
przez Inzyniera Budowy technologii robdt oraz ich intensywnosci.

4.3. Sprzet transportowy.

Sprzet transportowy, ladowy, poruszajacy sie po drogach publicznych oraz
sprzet ptywajacy po wodach portowych i otwartych musi posiadaé stosowne
uprawnienia i certyfikaty, ktore nalezy przedtozy¢ Inzynierowi Budowy.



5.0. WYKONANIE ROBOT.

Prace zwiazane z wykonaniem mikropali powinna wykonywa¢ Firma
wyspecjalizowana w tego typu robotach, biorac na siebie odpowiedzialnos¢ za
jakos$¢ wykonanych robot.

Na odcinku nowoprojektowanego nabrzeza oraz na obu skrzydtach
zamykajacych zaprojektowano wykonanie kotew przed wykonaniem zelbetowego
oczepu, dlatego tez konieczne jest wytyczenie na gruncie (przez uprawnionego
geodete) punktow wiercenia kotew mikropalowych. Po wykonaniu kotwy oraz
zabezpieczeniu jej koncowki rurg np. HDPE (Srednica wg technologii wykonawcy)
nalezy wykona¢ oczep zelbetowy. Technologie wykonania kotwienia oraz
wykonania oczepu lezy po stronie Wykonawcy. Technologie wykonania robot
nalezy przesta¢ projektantowi do akceptacji w czasie umozliwiajagcym zajecie
stanowiska.

Na odcinku nowoprojektowanego umocnienia brzegu oraz na odcinku
przejsciowym technologia wykonania kotwienia oraz wykonania oczepu lezy po
stronie Wykonawcy. Technologie wykonania oraz kolejnos¢ wykonywanych robot
nalezy przesta¢ projektantowi do akceptacji w czasie umozliwiajagcym zajecie
stanowiska.

5.1. Kotwy mikropalowe.

Zerdzie wraz z tacznikami, elementami dystansowymi i koncowka wiertnicza
tworza kompletny zestaw bedacy konstrukcja kotwy mikropalowej jednoczesnie
wykorzystywany do wiercenia otworu (przewdd wiertniczy) i iniekcji (przewdd
iniekcyjny).

Podczas wykonywania kotew mikropalowych stosuje sie ptuczke cementowa
oparta na zaczynie cementowym o stosunku wodno-cementowym W/C = 0,7.
Zaczyn jest wyttaczany do otworu wiertniczego poprzez otwory w koncowce
wiertniczej. Wiercenie odbywa sie bez rur ostonowych. Po dowierceniu zadanej
dtugosci otworu rozpoczyna sie iniekcje koncowa. Poprzez obracajacy sie
przewdd wiertniczy ttoczony jest zaczyn cementowy o stosunku W/C ~ 0,4.
Otwor jest iniektowany na catej dtugosci zerdzi. Caty zestaw pozostaje w
otworze. Po uptywie ok. 30 min. od iniekcji koncowej mozliwe jest
przeprowadzenie iniekcji wtoérnej poprzez dottoczenie wnetrzem zerdzi
dodatkowej ilosci iniektu. Iniekcje wtorng stosuje sie w przypadku duzych
ucieczek iniektu tzn. gdy ilos¢ wttaczanego iniektu koncowego przekracza 4 x
objetosc iniektu niezbedna do wypetnienia otworu.

Wykonujac kotwy mikropalowe nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- w naroznikach wklestych nabrzeza konieczne jest zachowanie roznicy w
katach nachylenia od poziomu sasiadujacych kotew ze wzgledu na koniecznos¢
zapewnienia odlegtosci pomiedzy zbiegajacymi sie butawami, roznica ta wynosi:

10° dla kotwy typu B i typu C



15° dla kotwy typu E i typu F
10° dla kotwy typu G i typu J
10° dla kotwy typu Hi typu I.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Wymagania.

Do kontroli wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

a) dokumentacje projektowa z naniesionymi ewentualnymi zmianami i
uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robot,

b) dziennik wiercen,

c) metryki kotew mikrofalowych,

6.2. Program badan.

a) badania przed rozpoczeciem robot:

1. sprawdzenie przygotowania terenu,
b) badania w czasie robot:

1. sprawdzenie jakosci materiatow,

2. sprawdzenie warunkow gruntowych - pordownanie rzeczywistych
warunkow gruntowych z warunkami podanymi w projekcie,

3. kontrola wykonywania kotew mikropalowych,
c) badania przydatnosci:

1. nalezy przeprowadzi¢ badania przydatnosci kotew mikropalowych
wykonanych w identycznych warunkach jak kotwy uzytkowe,

2. wyniki wszystkich przeprowadzonych badan nalezy kazdorazowo
przedstawic¢ projektantowi do akceptacji,

d) badania odbiorcze:
1. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja,

2. sprawdzenie nosnosci kotew mikropalowych,

6.3. Opis badan.

Sprawdzenie jakosci materiatow nalezy przeprowadza¢ na biezaco na

zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w Aprobacie Technicznej ITB i IBDiM.

Sprawdzenie podtoza gruntowego polega na pordéwnaniu rzeczywistych

warunkow gruntowych z warunkami podanymi w projekcie.
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Kontrola wykonywania mikropala iniekcyjnego polega na biezacym
sprawdzaniu w miare postepu robot:

a) dtugosci otworu (ilosci wbudowanych zerdzi),
b) ilosci zattoczonego iniektu,

c) napotkanych trudnosci w wierceniu,

d) ucieczek ptuczki lub iniektu.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa polega na poréwnaniu
wykonanych robot z dokumentacja projektowa. Potozenie gtowicy mikropala
nalezy sprawdzac przez pomiary przymiarem z podziatka centymetrowa.

Badanie wstepne nalezy wykona¢ w miejscach najniekorzystniejszych
warunkow gruntowych wg dokumentacji geotechnicznej w celu sprawdzenia
mozliwosci osiagniecia parametrow obliczeniowych.

Kazda kotew uzytkowa nalezy poddac¢ badaniom odbiorczym, wyniki badan
udokumentowad w postaci metryk.

Probne obcigzenia przeprowadzi¢ dla co 20-stej kotwy wytypowanej na
podstawie dziennika wiercenia.

Sprawdzenie nosnosci mikropali kotwigcych. Z uwagi na sposob pracy
mikropali iniekcyjnych (nosnos¢ uzyskiwana z tarcia na pobocznicy butawy)
badania mozna przeprowadzi¢ w oparciu o norme DIN 4125, wg programu:

a) stopniowe obcigzanie: poczawszy od obcigzenia wstepnego 0,2 F sita w
kotwie zwiekszana jest stopniowo do 0,5 F; 0,75 F; 1,0 F; 1,25 F. Na
kazdym stopniu obcigzenia dokonuje sie odczytu wartosci odksztatcenia
mikropala. Nastepnie dokonuje sie stopniowego odcigzenia do osiggniecia
wartosci sity 0,2 F, wykonujac odczyty odksztatcenia przy kazdym stopniu
relaksacji.

Uwaga: Przy obcigzeniu 0,2 F, nalezy wyzerowac urzadzenie pomiarowe.
Na tym poziomie obcigzenia, pomiarow odksztatcenia nie dokonuje sie.

b) badanie odksztatcenia pod statym obcigzeniem (petzanie): wykonywane
podczas stopniowego obcigzania - po osiaggnieciu kolejnego stopnia
obcigzenia dokonuje sie pomiarow odksztatcenia w przedziatach
czasowych podanych ponizej:

dla 0,5F: po 1, 2, 5 min,

dla 0,75 F: po 1, 2, 5 min,

dla 1,00 F: po 1, 2, 5, 10, 15 min,
dla1,25F: po 1, 2, 5, 10, 15 min.

Warunkiem dopuszczenia kotwy mikropalowej do uzytkowania jest
wartos¢ roznicy odksztatcen odczytanych dla obcigzenia projektowego
pomiedzy 15 i 5 minuta, nie wieksza:
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As =s15’ - s5’ < 0,20 mm

Podane kryterium w niniejszym programie, czasy obserwacji oraz kryteria

odnosza sie do mikropali kotwiacych, wykonanych w gruntach spoistych.

As =515’ - s5’ < 0,25 mm

Podane kryterium w niniejszym programie, czasy obserwacji oraz kryteria

odnosza sie do mikropali kotwiacych, wykonanych w gruntach niespoistych.

6.4. Tolerancje wymiaréw kotwy mikropalowej.

Dopuszczalne odchylenie potozenia kotwy mikropalowej:

a) usytuowanie w planie 1,0 d (d - srednica uzytej koronki wiertniczej),
b) nachylenie w stosunku do projektowanego +/- 50.

Dopuszczalne odchylenia wymiarow kotwy mikropalowej:

a) dtugosc czesci wbudowanej (zagtebionej w grunt) +/- 20 cm.

7.0. OBMIAR ROBOT.

8.0.

a) Przy rozliczaniu robot zwiazanych z wykonaniem kotew mikropalowych
nalezy uzywac nastepujacych jednostek:

1. mb - kotwy mikropalowej,

ODBIOR ROBOT.

a) Celem kazdego odbioru jest komisyjna ocena rzeczywistego wykonania
obiektu lub Robot.

b) Gotowos¢ do odbioru Robot, Wykonawca zgtasza Inzynierowi Budowy,
wpisem do Dziennika Budowy, przedktadajac do oceny i zatwierdzenia,
powykonawcza dokumentacje techniczna.

c) Odbioru dokonuje Komisja pod przewodnictwem Inzyniera Budowy, przy
udziale Wykonawcy i Podwykonawcy oraz branzowych Inspektorow
Nadzoru.

d) Odbidr jest komisyjnym i protokolarnym potwierdzeniem rzeczywistego
wykonania Robét, zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi, przywotanymi normami, przepisami i poleceniami
Inzyniera Budowy.

e) Odbiér moze byc:
1. Miedzyoperacyjny
2. Czesciowy
12



3. Robét zanikajacych
4. Koncowy

5. Pogwarancyjny

8.1. Odbioér miedzyoperacyjny.

Przeprowadzenie tego odbioru polega na komisyjnym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych Robét przygotowawczych z Dokumentacjg Projektowa, normami,
Specyfikacjami Technicznymi oraz wpisami w Dzienniku Budowy.

W czasie odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sprawdzic:

a) zgodnosci odbieranych robot z Rysunkami i zmianami zaaprobowanymi
przez Inzyniera,

b) uzyskanie pozytywnych wynikéw odpowiednich badan oraz przedtozenie
przez Wykonawce atestow na zastosowane materiaty,

Odbior miedzyoperacyjny nalezy wykonywa¢ Komisyjnie z udziatem
Wykonawcy oraz Inzyniera Budowy.

Nalezy dokonac¢ odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.

O planowanym terminie odbioru migedzyoperacyjnego Wykonawca powinien
powiadomic¢ z wyprzedzeniem Inzyniera Budowy.

8.2. 0Odbiodr czesciowy.

Odbior czesciowy Robot dotyczy z reguty Robdt, ktore ulegaja zakryciu w
toku dalszych prac budowlanych.

Odbior ten powinien by¢ dokonany Komisyjnie w sposdb analogiczny do
odbioru miedzyoperacyjnego.

Nalezy sprawdzi¢ jakos¢ wykonanych Robét, ilos¢ oraz ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Techniczna, normami, Specyfikacjami oraz poleceniami Inzyniera
Budowy.

Wyniki odbioru czesciowego, ujete w protokole odbioru podpisanym przez
wszystkich cztonkéw Komisji powinny konczyc sie zezwoleniem na przystapienie
do dalszego etapu realizacji obiektu .

8.3. 0Odbiér koncowy.

Celem odbioru koncowego jest komisyjne dokonanie finalnej i
wszechstronnej oceny rzeczywistego wykonania Robot, objetych kontraktem, w
aspekcie ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do koncowego odbioru Robot zgtasza Wykonawca wpisem do
Dziennika Budowy, przedktadajac jednoczesnie Inzynierowi Budowy do oceny i
zatwierdzenia Dokumentacje Powykonawcza.
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Odbior Koncowy jest formalnym potwierdzeniem wykonania Robot w petnym
zakresie objetym Kontraktem, zgodnie 2z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi oraz normami (PN).

W czasie odbioru catego obiektu musi by¢ przedtozona cata dokumentacija,
wykorzystana podczas odbioru czesciowego wraz z protokotem i potwierdzeniem
usuniecia stwierdzonych usterek.

Odbidr Roboét zanikajacych jest rownoznaczny z Odbiorem Koncowym danego
asortymentu robét.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne warunki i wymagania dotyczace ptatnosci ustala Inwestor.

9.1. Cena za jednostke obmiarowa wykonania kotew mikropalowych.

Cena za jednostke obmiarowa wykonania kotew mikropalowych,
przyjmowana zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robot, ocena
jakosci materiatow i robot powinna obejmowac:

a) zakup i dostarczenie niezbednych materiatow, sprzetu oraz innych
niezbednych czynnikow produkcji,

b) wykonanie wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie kotwy
mikropalowej zgodnie z wymaganiami postawionymi w dokumentacji
projektowej,

c) wykonanie niezbednych badan i pomiarow,

d) oczyszczenie stanowiska pracy,

10.0. NORMY | PRZEPISY.

a) Przy realizacji w/w zadania nalezy stosowac normy przywotane w
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach Technicznych.

b) Przywotane normy polskie (PN) i normy europejskie wprowadzone do
stosowania, na obszarze Polski (PN-EN), sg obowigzkowe do stosowania przez
Wykonawce, na danej budowie.

¢) Normy:
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze.
2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.
3. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis

Gruntow
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4. PN-EN 1537 Wykonawstwo specjalnych robdét geotechnicznych.
Kotwy gruntowe

5. DIN 4125 Zakotwienia gruntowe
6. DIN 4128 Mikropale iniekcyjne
d) Inne dokumenty:

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106
poz. 1126) z pozniejszymi zmianami.

[2]Ustawa z dnia 18 lipca 2001r. -Prawo Wodne ( Dz. U z 2005, poz. 2019 ze
Zmianami).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.
U. 22002 r. Nr 108 poz. 953).

[4] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
(Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

[5] Aprobata Techniczna IBDiM nr AT/2007-03-1333.
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