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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej
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1. Fotografia wyrobu

Zestaw przyboréw do utrzymania higieny osobistej
- Wzér 815/MON



2.0pis ogoéiny wyrobu
Przedmiotem dokumentacji jest zestaw przyboréw do utrzymania higieny osobistej przeznaczony dla:
e zotnierzy zawodowych realizujgcych zadania w PKW poza granicami kraju.
Zestaw przyboréw powinien by¢ skompletowany do saszetki zapinanej na zamek blyskawiczny, na koncu

ktdérego powinna znajdowac sie kieszonka na identyfikator osobowy. Wewnatrz saszetki na bocznej $cianie
powinna znajdowac sie wewnetrzna kieszen.

Saszetka wykonana jest z folii PCW (materiatu wodoodpornego) w kolorze czarnym.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania zestawu przyboréw do utrzymania higieny osobistej obowigzujg:
- zatwierdzona dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzor zestawu.

3.1 Wykaz elementow w zestawie

Tablica 1
Inne wymagania dla zestawu przyboréw do
utrzymania higieny osobistej dla:
zolnierzy
T . : zotnierzy zawodowych
Lp. | W |
p yszczegolnienie Zasadnicze wymagania zawodewych realizujacych zadania
realizujgcych zadania w PKW poza
w strefie granicami
umiarkowanej kraju w strefie
gorgcej
Masa 100g
1. | Mydio toaletowe (wg PN-C-77043:1991)
Potwierdzenie rejestracji w CPNP
2. |Pianka do golenia | Pojemnos$é 200 ml
PN-EN [SO
11609:2017-09 ze
zZmiang w p. 5.4.1
] o _ PN-EN ISO (procedura
Pasta do zebow Zawierajgca fluorki, 11609:2017-09 przyspieszonego
3 | W opakowaniu | substancje wybielajgce oraz starzenia-
| jednostkowym wzmacniajgce dzigsta przechowywanie
(pudetko tekturowe) | - masa nie mniej niz 75 ml w temp 49°C)
Potwierdzenie rejestracji w CPNP
Maszynka Trzyostrzowa z ruchomg
4. jednorazowa do gtowicg oraz paskiem
i nawilzajgcym
golenia i Wg specyfikacji technicznej
Tworzywowa z wiosiem
5 Szczoteczka do | nylonowym $redniej
" | zebow twardoéci i dtugosci ok.
10mm
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp.

Wyszczegdlnienie

Zasadnicze wymagania

Inne wymagania dla zestawu przyboréow do
utrzymania higieny osobistej dla:

zotnierzy
zawodowych

realizujgcych zadania

w strefie
umiarkowanej

zoinierzy
zawodowych

realizujacych zadania

w PKW poza
granicami
kraju w strefie
goracej

Szczoteczka do rak

Tworzywowa jednostronna:

- dlugos¢ oprawy
{82+110) mm,

- szeroko$¢ oprawy
(30+40) mm

- wysokosé czesci pracujacej
1542 mm

Pudetko na mydto

Tworzywowe — kolor zielony:
- diugosé (100 = 115) mm
- szerokosc (70 + 85) mm
- wysoko$¢ (40 + 45) mm

Kubek do
zebow

mycia

Tworzywowy — kolor zielony:

- wysokos$é 80 £ 5 mm

- gorna Srednica kubka
70+10 mm

Wg specyfikacji technicznej

Igielnik

- 2 szt. igiet,

- nici odziezowe (25 m)
nawiniete na tekturke,
w kolorach: czarnym,
biatym, khaki

Wwg WZoru

10.

Saszetka na
przybory do higieny
osobistej

- Folia PCW lub materiat
wodoodporny w kolorze
czarnym (zewnetrzna
warstwa saszetki),

- Folia PCW w kolorze
biatym (podszewka
wewnetrzna saszetki),

- Pianka poliuretanowa o
grubosci (1,5 £0,5)mm

- Zamek btyskawiczny
tworzywowy drobno -
spiralny, w kolorze
czarnym, dtugos¢ (26+2)
cm,

- ldentyfikator tworzywowy
w Kkolorze czarnym,

- Nici syntetyczne, kolor
czarny i biate — masa
liniowa 4048 tex,
minimalna $rednia sita
zrywajgca 10N
(wg PN-EN 12590:2002,
PN- 1SO 1139:1998)

Wymiary saszetki (230 x 140 x 67 )mm + 5%
- wWg wzoru




4 Zestawienie elementow

Tablica 2
Lp. Elementy zestawu llosé sztuk
1. Mydto toaletowe 2
2. Pasta do zebow 1
3. Maszynka jednorazowa do golenia 2
4. Szczoteczka do zebow 1
5. Szczoteczka do rgk 1
6. Pudetko na mydto 1
7. Kubek do mycia zebow 1
8. Igielnik 1 komplet
9. Saszetka na przybory do higieny osobistej 1
10. Pianka do golenia 1

5

Cechowanie i pakowanie

5.1 Cechowanie

Do zestawu przyboré6w do utrzymania higieny osobistej, skompletowanego w saszetce nalezy
przymocowac za pomocg tworzywowego lacznika etykietg jednostkowa zawierajaca nastepujgce

dane:

Nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

nazwe wyrobu,

numer wzoru,

wykaz elementéw w zestawie,

jakos¢ wyrobu,

znak kontroli jakosci,

numer partii produkcyjnej,

date produkcji (miesigc i rok),

termin trwalodci zestawu (okreslony terminem
zestawu, ktorego termin jest najkrotszy),

przydatnosci do uzytku tego elementu

informacj¢ o okresie gwarancji (wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-

sprzedazy),

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 . w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony
narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umows kupna-

sprzedazy.
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Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastgpujgce dane:

—  Nazwg, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

—  nazwg¢ wyrobu,

—  numer wzoru,

—  wykaz elementéw w zestawie,

—  1ilo§¢ kompletéw w opakowaniu zbiorczym,

—  jakos¢ wyrobu podang stownie,

—  numer partii produkcyjne;j,

—  date produkcji (miesigc i rok),

—  termin trwatoSci zestawu (okreslony terminem przydatnoéci do uzytku tego elementu
zestawu, ktorego termin jest najkrotszy),

— informacj¢ o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-
sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowe;j z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony

narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umows kupna-
sprzedazy.

Przy cechowaniu dopuszcza si¢ umieszczanie jednej nazwy (i znaku) firmowego, w przypadku, kiedy
Wykonaweca jest jednocze$nie Producentem.

Sposéb wykonania napisow na etykietach wg PN-P-84531 : 1990.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomoca czcionki ,,Arial”.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonaé czcionkg ,,Arial” wielko$é 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich, znakéw
i symboli.

Umieszczanie na etykietach innych informacji niz podane powyzej wymaga zgody Zamawiajacego.

5.2 Pakowanie

Skompletowane zestawy nalezy pakowac po 20 kpl. do kartonu zbiorczego o wymiarach (40x60x25)
cm (szeroko$¢ x diugosc x wysokos¢), wykonanego z tektury tréjwarstwowej. Na karton nalezy
naklei¢ etykiet¢ zbiorcza. Dopuszcza si¢ zastosowanie innych wymiaréw kartonow
przy zachowaniu 20 kompletow w kartonie.

Uwaga: Przybory do utrzymania higieny osobistej nalezy przechowywaé¢ w suchym, zamknigtym
pomieszczeniu oraz zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem mechanicznym i zabrudzeniem.

6 Zasady weryfikacji zgodnosci

6.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢é wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
I bezpieczenstwa paristwa (t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby
obronnoéci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).



9

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komdrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowe;j
(t. j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej jest podlegte RPW.

Zestawy podlegaja ocenie zgodnosci w trybie |.

6.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakos$ci wyrobdw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, kidrych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z pézn. zm.).

6.2.1 Postanowienia ogodlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT przeprowadza sie badania
kontrolne, zwane badaniami okresowymi (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sa:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzor wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczgciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan okresowych niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ
realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii

moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobdw
pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badar pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatbw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe —Badania odbiorcze lub

—  z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partia produkeyjna) o licznosci nie wiekszej niz 2 000 kpl., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej samej
jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania PUIW realizuje:

— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 3.

Pozytywne wyniki badar sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji produkcii,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$é z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé losowo
z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zlecié ich badania laboratoryjne
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lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badar — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig
akredytacje). ‘

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badar lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrabu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkeyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé rozszerzeniem
badan okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu migdzy Wykonawcg a organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spelnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okreéla umowa.

6.2.2 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowiazujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sig dla kazdej parti wyrobéw w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach. Badania
powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 3.

6.2.3 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany moga mie¢ wplyw na charakterystyki
techniczne, jakos¢ lub wilasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sie
badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla
przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pdzn. zm.).

6.2.4 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegolnych rodzajéw badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Wykonywacé
- podczas
. , Wymagania i metody -
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
(0]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do i
badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu
11 materialdow zasadniczych i dodatkow WITT rizdz. 31 *
12 Sprawdlzenle ;godnoég:l uzytych materialow WDTT rozdz. 3.1 "
zasadniczych i dodatkdow
Ogledziny zewnetrzne wyrobdéw
5 |- sprawd;_enle_ zgodnosci cechowe!nla ' WDTT rozdz. 5 +
(informacji umieszczonych na etykietach i
pakowania
3 | Badania szczego6lowe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu ogdélnego wyrobu oraz 0 2 i
i : : cena zgodnosci
3.1 | zgodnosci z WDTT i wzorem (badania <o weanetr LI +
organoleptyczne)
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32 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu
) Z wymiarami wyrobu wg rysunku
Sprawdzenie termindéw przydatnosci do
3.3 |uzvtku **) $rodkdéw higieny (mydto toaletowe, Deklaracja Producenta +*)
pianka do golenia, pasta do zebéw)

*) dotyczy wytacznie procesu nadzorowania jakosci.
**) minimum rok od daty przedstawienia do weryfikacji zgodnosci.

WDTT rozdz.7 i Tablica 1 +

Uwagi:

1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badan:
- ,0” - okresowe,
- .+ - badania wykonuje sie.

6.3  Wzor wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkeiji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowag
dokumentacjg i zatwierdzony  zgodnie z  ,Procedurg realizacji  prac  rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania®, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnoéci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

6.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7 Rysunek saszetki z wymiarowaniem

Wymiary w mm — tolerancja wymiarow + 5%.
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8 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej



MINISTERSTWO OBRONY NARODOWE.J
DEPARTAMENT POLITYKI ZBROJENIOWEJ

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO - WDROZENIOWY
SLUZBY MUNDUROWEJ

WOJISKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO - TECHNOLOGICZNA

Zestaw przyborow do kenserwacji obuwia
Wzor 816/MON

Za zgodnodé z ohewiazuigea
WODTT wzory: 816MON
Wiaz z wprowadzonymi zmianami Kartg Zmian
nia dzles 23.11.2023 r,

Y

Zagwiadezenia polwierdzajace posiadania przez potencialnych Wykonawodw wzarow
rakkatowych Wi, PUWY zgodnych z WDTT i wzorem PUIW do produkcji seryinai wydane
po 04.08.2012 r.. 53 aktualne.

Dokumentaca jesl wiasnaseil MON. Zedna czesé alnigszsj cokumentasi nie maie byd
razpdwscechniana bez zaody WOBNY Sk,
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1. Fotografia wyrobu
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Zestaw przyboréw do konserwacji obuwia
-Wzér 816/MON



2 Opis ogdiny wyrobu

Zestaw przyborow do konserwaciji obuwia zestawiono w tablicy 1. Zestaw poszczegélnych przyboréw znajduje
sie w woreczku wykonanym z tkaniny drelichowej art. US-18 barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujgcym ,pantera” lub z tkaniny drelichowej bawetniano-poliestrowej US 22/1 barwionej na Kolor
jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,pantera”.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania zestawu obowigzujg:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,

- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz elementéw zestawu

Tablica 1

Lp. Wyszczegblnienie

Dane techniczne

Wymagania

1. | Mazak

Drewniany z witosem naturalnym,
diugosc¢ oprawy (13+15)cm,
wysokosé czesci pracujgcej (2022)mm

2 Szczotka do obuwia
© | miekka

Drewniana z wtosem naturalnym,
diugosé¢ oprawy (11,5+13,5)cm,
wysokos$c¢ czesci pracujacej (2022)mm

3 Szczotka do obuwia
* | twarda

Drewniana z wtosem syntetycznym,
diugos¢ oprawy (15+17)cm,
wysokosc¢ czesci pracujgcej (20£2)mm

wg wzoru

Pasta do obuwia

Karta Charakterystyki

czarny lub khaki - @ (5+8)mm

; G wg
4. | specjalnego Masa — nie mniej niz 40g (ml) wymagar WE 1907/2008,
z pézn. zm.
Tkanina art. US-18 barwiona na kolor Tkanina art. US-18
khaki z nadrukiem maskujgcym wg Przedmiotowych
.pantera” o masie powierzchniowej Warunkow Technicznych
Woreczek na przybory | (295+15) g/m? lub tkanina drelichowa (PWT) 01-03:2006
do konserwacji bawetniano-poliestrowa US 22/1 lub
barwiona na kolor jasnozielony Tkanina art. US 22/1 wg
z nadrukiem maskujgcym ,pantera” Warunkéw Technicznych (WT)
5, 0 masie powierzchniowej (255+10) g/m? art. US-22/1
Saniifak Bawetniany lub syntetyczny - kolor wg wzoru

Nici syntetyczne

Kolor khaki — masa liniowa (40+8) tex,
minimalna sita zrywajgca 10N

PN-EN 12590:2002
PN-ISO 1139:1998

Zestaw przyboréw do konserwacji obuwia zawiera:

- mazak — 1 sztuka,

- szczotka do obuwia migkka — 1 sztuka,

- szczotka do obuwia twarda — 1 sztuka,

- pasta do obuwia specjalnego — 1 opakowanie,

- woreczek na przybory do konserwacji — 1 sztuka.



4  Cechowanie i pakowanie

4.1 Cechowanie

Do woreczka zawierajgcego zestaw przyboréw do konserwacji obuwia nalezy przymocowaé za pomocy
tworzywowego fgcznika etykieta jednostkowa zawierajgca nastepujgce dane:

- Nazweg, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

- nazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

- wykaz elementéw w zestawie,

- symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

—  jakos¢ wyrobu podang stownie,

- znak kontroli jakosci,

—  numer partii produkcyjne;j,

-  date produkcji (miesiac i rok),

- informacjg o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

- Nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

- nazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

—  wykaz elementéw w zestawie,

- ilo$¢ sztuk w kartonie zbiorczym,

- symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

—  jakos¢ wyrobu podang stownie,

—  znak kontroli jakosci,

= numer partii produkcyjnej,

—  date produkcji (miesiac i rok),

- informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancii ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

-  oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Przy cechowaniu dopuszcza sig umieszczanie jednej nazwy (i znaku) firmowego w przypadku, kiedy
Wykonaweca jest jednoczesnie Producentem.

Spos6b wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531 : 1990.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomocg czcionki ,Arial”.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonaé czcionkg Arial wielkosé 14.

Partie produkcyjne nalezy oznaczaé wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich, znakow i symboli.
Umieszczanie na etykietach innych informaciji niz podane powyzej wymaga zgody Zamawiajgcego.

4.2 Pakowanie

Skompletowane woreczki nalezy pakowa¢ po 20 sztuk do kartonu zbiorczego o wymiarach (40x60x25) cm
(szerokos¢ x diugos¢ x wysokosc), wykonanego z tektury tréjwarstwowej. Na karton nalezy nakleic¢ etykiete
zbiorcza. Dopuszcza sig zastosowanie innych wymiaréw kartonéw przy zachowaniu ilosci 20 sztuk w kartonie.

Przybory do konserwacji obuwia nalezy przechowywaé w suchym, zamknigtym pomieszczeniu oraz
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem mechanicznym i zabrudzeniem.



5 Zasady weryfikacji zgodnosci

5.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzic wediug =zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa panstwa (t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony
Narodowe] z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobdw podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komédrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych Ilub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t. j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, ktdrej jest podlegte RPW.

Zestaw przyboréw do konserwacji obuwia podlega ocenie zgodnosci w trybie 1.

Tkanina zasadnicza na woreczek w przypadku zastosowania tkaniny art. US-18 barwionej na kolor khaki z
nadrukiem maskujgcym ,pantera” podlega ocenie zgodnosci w trybie |, w przypadku zastosowania tkaniny
drelichowej baweiniano-poliestrowej art. US-22/1 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym
.pantera” podlega ocenie zgodnosci w trybie 1.

5.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW [ub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujacy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar, z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).

5.2.1 Postanowienia ogodlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT przeprowadza sie badania
kontrolne, zwane badaniami okresowymi (Q).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jako$ci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sg:

—  niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

- wzor wyrobu;

—  normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badan okresowych niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ
realizujgcy proces nadzorowania jako$ci wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii
moze nastgpi¢ po usunigciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobow
pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
- przed wprowadzeniem materiatdw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe —Badania odbiorcze lub
—  z partii wyroboéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobow (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 20 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej same;j
jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.



Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania PUIW realizuje:

— Woykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 2.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagarn
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacii
produkciji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci moze pobraé losowo
z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zlecié ich badania laboratoryjne
lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badar — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajacego od powiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptyczne; nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach |aboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé rozszerzeniem
badari okresowych lub zwiekszeniem licznosci préby w uzgodnieniu migdzy Wykonawecg a organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

5.2.2 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobéw.

Badania okresowe przeprowadza si¢ dla kazdej partii wyrobéw w danym roku kalendarzowym dostaw. Do
badar okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

5.2.3 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany moga mie¢ wplyw na charakterystyki
techniczne, jako$¢ lub wlasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sie
badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania®, wprowadzonej Decyzja Nr 314/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pézn. zm.).



5.2.4 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Wykonywac
- podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania | metody bada
badan wg
(0]

’ Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do %
badan
Sprawdzenie dokumentacji zakupu

.1 materiatdw zasadniczych i dodatkéw WOTT rozhz. 5.1 *
192 Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow

" | zasadniczych i dodatkow
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
s |- sprawdzenie zgodnosci cechowania
(informacji umieszczonych na etykietach i
pakowania

WDTT rozdz. 3.1 +

WDTT rozdz. 4 +

3 | Badania szczegotowe wyrobow

Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci

3.1 | zgodnosci z WDTT i wzorem (badania ze wzorem PUIW ¥
organoleptyczne)
32 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz.6 +

Z wymiarami wyrobu wg rysunku

Uwagi:

1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 2 oznaczenia badan:
.O" - okresowe,
- ,+ - badania wykonuje sie.

5.3 Wzor wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z LProcedurg realizacji  prac rozwojowych
dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

5.4  Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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6 Rysunek woreczka z wymiarowaniem
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Wymiary woreczka podane w mm z tolerancjg do 5%.
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7 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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PRZEDMIOTOWE WARUNKI TECHNICZNE PWT 01-03:2006

MINISTERSTWO

OBRONY

Przedmioty umundurowania i wyekwipowania
NARODOWEJ

DEPARTAMENT Tkaniny bawetniane i baweinopodobne

POLITYKI Tkaniny na umundurowanie polowe i ubiory specjalne
ZBROJENIOWEJ

PRZEDMOWA

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne sg nowelizacjg PWT 01-02:2003
Dokument okresla wymagania techniczno-uzytkowe dla tkanin baweinianych i bawetnopodobnych
przeznaczonych na umundurowanie polowe i ubiory specjalne. Wymagania ogdine okreslono w PWT 01-
01:2006 Przedmioty umundurowania i wyekwipowania - Tkaniny bawetniane i bawelnopodobne -
Postanowienia ogdine.

W stosunku do nowelizowanych PWT 01-02:2003 wprowadzono zmiany:
- uproszczono strukiure prezentowanych zapisow,
- uaktualniono wymagania oraz metody badan tkanin,
- zZrezygnowano z prezentacji postanowien dotyczacych tkanin nie stosowanych w wojsku lub ujetych
w innych dokumentach.

Zadna cze$é¢ niniejszych Przedmiotowych Warunkéw Technicznych nie moze by¢ przedrukowywana ani
kopiowana jakagkolwiek technikg bez pisemnej zgody Komendanta Wojskowego Os$rodka Badawczo-
Wdrozeniowego Stuzby Mundurowej

ORZECZENIE NR 404/ZDW/2009 Z DNIA 11.02.2009 r.

Zatwierdzone przez Szefa Oddzialu Zabezpieczenia Dziatarn Wojsk Departamentu
Polityki Zbrojeniowej MON ptk mgr inz. Grzegorza Dziedzickiego.
Aktualizowano Kartami Zmian nr 1/2009, 2/2010, 3/2010,4/2010, 5/2011, 6/2012, 7/2013,
8/2014, A3/2014, A2/2020, 9/2022

ZA ZGODNOSC:

Za zgodnos¢ z obowigzujgeymi PWT 01-03:2006
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian

I zﬁu NT

N A LT




PWT 01-03:2006

1 Wstep

1.1 Zakres Przedmiotowych Warunkéw Technicznych

W niniejszych Przedmiotowych Warunkach Technicznych uaktualniono strukture, wymagania oraz
metody badan dla tkanin bawetnianych i bawetnopodobnych przeznaczonych na umundurowanie
polowe i ubiory specjalne.

1.2 Normy i dokumenty powotane

PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia - Metody analizy struktury wyrobéw tkanych - Wyznaczanie liczby nitek
na jednostke diugosci

PN-EN 1773:2000 Tekstylia - Ptaskie wyroby witdkiennicze - Wyznaczanie szerokosci i diugosci
PN-EN 1SO 105-B02:2014-11 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwieri — Czeéé B02:0dpomnosé
wybarwien na dziatanie $wiatla sztucznego: Test ptowienia w $wietle tukowej lampy ksenonowej
PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odporno$¢ wybarwien na
pranie domowe i komunalne

PN-EN ISO 105-E04:2013 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwienn - Odpornoéé wybarwien
na dziatanie potu

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwieri - Obliczanie réznicy barwy
PN-EN ISO 105-X11:2000 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odpornosé wybarwien
na prasowanie

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czes$¢ X 12: Odpornosé
wybarwien na tarcie

PN-EN IS0 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
ptaskiego wyrobu widkienniczego

PN-EN ISO 9237:1998 Tekstylia - Wyznaczanie przepuszczalnosci powietrza wyrobdw widkienniczych
PN-EN ISO 12945-1:2002 Tekstylia - Wyznaczanie sktonnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu - Cze$¢ 1: Skrzynkowa metoda badania pillingu

PN-EN 1SO 13934-1:2013 Tekstylia - Wiasciwosci ptaskich wyrobéw przy rozcigganiu - Czesé 1:
Wyznaczanie maksymalnej sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymaine;j sile metodg paska

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobéw - Cze$é 2:
Wyznaczanie sity rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

PN-EN 1SO 13937-3:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobéw - Cze$é 3:

Wyznaczanie sity rozdzierania probek roboczych w ksztalcie skrzydetka (metoda pojedynczego
rozdzierania)

PN-1SO 1139:1998 Tekstylia - Oznaczanie nitek

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia - Tkaniny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN-P-01701:1952 Tkaniny — Oznaczenia splotéw tkackich

PN-P-01703:1996 Tekstylia - Widkna tekstylne - Symbale

PN-P-04604:1972 Metody badan surowcéw wiékienniczych - Rozpoznawanie wiékien
PN-P-04629:1991 Tekstylia - Wyznaczanie odpornosci na deszcz

PN-P-04653:1997 Tekstylia - Nitki - Wyznaczanie masy liniowej metodg odcinkowa
PN-P-04847-10:1993 Tekstylia - Wyznaczanie zawartosci wickien w mieszankach dwusktadnikowych
metodami chemicznymi. Wyznaczanie zawartosci wiokien celulozowych w mieszankach z wiéknami
poliestrowymi

NO-84-A203:2004 Przedmioty zaopatrzenia mundurowego - Charakterystyki spektralne barw -
Wymagania i metody badan

NO-84-A203:2004/A1:2010 Przedmioty zaopatrzenia mundurowego - Charakterystyki spektralne barw
- Wymagania i metody badan

NO-84-A203:2020 Przedmioty umundurowania i wyekwipowania — Barwy i charakterystyki spektralne
barw - Wymagania i metody badan

PWT 01-01:2006 Przedmioty umundurowania i wyekwipowania - Tkaniny bawelniane
i bawetnopodobne - Postanowienia ogdlne
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2 Wymagania ogoine

Wymagania ogolne dotyczace tkanin baweinianych i bawetnopodobnych stosowanych na
umundurowanie polowe i ubiory specjalne podano w PWT 01-01:2006.

3 Wymagania

Tkaniny bawetniane i bawetnopodobne na umundurowanie polowe i ubiory specjalne dla uzytkownika
wojskowego powinny spetnia¢ wymagania zawarte w zatgcznikach normatywnych A, B:

Zatgcznik A — Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny artykut US-18:
- barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera”,
- barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” i wykonczeniem
wodoodpornym,
barwionej na kolor czarny z wykornczeniem wodoodpornym,
barwionej na kolor szary z nadrukiem maskujgcym ,jaguar”,
barwionej na kolor szary z nadrukiem maskujgcym ,jaguar” i wykoriczeniem
wodoodpornym,
- barwionej na kolor granatowy,
Zatgcznik B - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny artykut US-21:
- barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera’,
- barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujgcym ,pantera pustynna”.

1
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Zatacznik A
(normatywny)

1. Zestawienie wymagan i metod badan tkanin artykut US—18

Barwy tkanin

1.1.1 Wymagania dla barw tkaniny artykul US-18 barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujgcym ,pantera” oraz tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujgcym ,,pantera” i wykonczeniem wodoodpornym

Barwy tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,pantera” oraz tkaniny
artykut US-18 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujacym .pantera” i wykoficzeniem
wodoodpornym powinny spetnia¢ wymagania okreslone w NO-84-A203:2004 punkt 2.2 oraz NO-84-
A203:2004/A1:2010 lub NO-84-A203:2020 (geometria urzadzenia pomiarowego — wspélrzedne barwy
df0 lub d/8, reemisja 0/d lub 8/d).

1.1.2 Wymagania dla barwy tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor czarny z wykonczeniem
wodoodpornym

Barwa tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor czarny z wykoriczeniem wodoodpornym powinna
spetnia¢ wymagania okreslone w NO-84-A203:2004 punkt 2.4.2 lub NO-84-A203:2020 (geometria
urzadzenia pomiarowego — wspétrzedne barwy d/0 lub d/8, reemisja 0/d lub 8/d).

1.1.3 Wymagania dla barw tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor szary z nadrukiem
maskujagcym ,jaguar” oraz tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor szary z nadrukiem
maskujgcym ,jaguar” i wykoriczeniem wodoodpornym

Barwy tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor szary z nadrukiem maskujgcym ,jaguar” oraz tkaniny
artykut US-18 barwionej na kolor szary z nadrukiem maskujgcym jaguar' i wykonczeniem
wodoodpornym powinny spetnia¢é wymagania w zakresie dopuszczalnych réznic barw okreslonych
w tablicy A1.1, obliczonych zgodnie z PN-EN ISO 105-J03:2009 (geometria urzadzenia pomiarowego
— wspéirzedne barwy d/0 lub d/8).

Ponadto w ocenie wzrokowej powinny odpowiada¢ zatwierdzonym wzorcom kolorystycznym?).

Tablica A.1.1 — Wymagania dla barw tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor szary
z nadrukiem maskujgcym ,,jaguar” oraz tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor szary
z nadrukiem maskujgcym ,jaguar” i wykoriczeniem wodoodpornym

Wartosci CIELab (D65/10°) Dopuszczalne
Lp. Barwa L* a* b* wartosci AE*:

Jednostka CIELab

1 |Jasnoszara 42,39 -2,21 -2,78 1,5
2 | Szara 33,18 -1,89 -1,62 1.6
3 |Ciemnoszara 26,28 -1,36 -1,00 1,5
4 |Czarna 22,09 -0,70 -0,89 1,5

YWzorce dostepne w Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej w £odzi
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1.1.4 Wymagania dla barwy tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor granatowy

Barwa tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor granatowy powinna speinia¢ wymagania w zakresie
dopuszczalnej réznicy barwy okreslonej w tablicy A1.2, obliczonej zgodnie z PN-EN ISO 105-J03:2009
(geometria urzadzenia pomiarowego — wspéirzedne barwy d/0 lub d/8).
Ponadto w ocenie wzrokowej powinna odpowiada¢ zatwierdzonemu wzorcowi kolorystycznemu?),

Tablica A.1.2 — Wymagania dla barwy tkaniny artykut US-18 barwionej na kolor granatowy

Wartosci CIELab Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE*ap
Jednostka CIELab
Granatowa 22,61 6,81 -27.43 1.5

1.2 Pozostale wymagania oraz metody badan tkanin artykut US-18

1.241

Wymagania techniczne oraz metody badani

Wymagania techniczne oraz metody badan tkanin artykut US-18 zestawiono w Tablicy A.2.

Tablica A.2 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan
dla tkaniny artykut US-18

Metoda badan,

Lp. Nazwa oznaczenia Oznaczenie SZINACIGHIS W
. PN-P-01703:1996
0, 0, 0,
1 | Sktad surowcowy tkaniny (CO 63% PES 37%) + 3% PN-P-04847-10-1993
PN-EN ISO
2 | Skiad surowcowy przedzy osnowy CO 33% PES 67% 1833-11:2017-12
3 | Skiad surowcowy przedzy watku CO 100% PN-P-04604:1972
4 | Masa liniowa przedzy osnowy 20 tex x 2 PN-ISO 1139:1998
5 |Masa liniowa przedzy watku 60 tex PN-P-04653:1097
6 |Splot attasowy 4/1 (2) PN-P-01701:1952
Merceryzacja, bielenie, barwienie i
drukowanie barwnikami kadziowo - wedtug specyfikadii
; i zawiesinowymi, sanforyzowanie, ; .
7 | Charakterystyka wykonczenia apreturowanie wodoodporne (dla technicznej
producenta

tkanin z wykonczeniem
wodoodpornym),

1.2.2 Wymagania uzytkowe oraz metody badan

Wymagania uzytkowe oraz metody badan tkanin artykut US-18 zestawiono w tablicy A.3.

2 Wzorce dostepne w Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej w £odzi.
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Tablica A.3 - Zestawienie wymagan uzytkowych i metod badan dla tkanin artykut US-18

Jednostka Wartosé Metoda badania
Lp. Nazwa parametru miary parametru wg
1 2 3 4 5
1 | Szerokosé @ m 1,50+0,03 PN-EN 1773:2000
2 | Liczba nitek osnowy 4008
liczba nitek PN-EN
/dm 1049-2:2000
3 |Liczba nitek watku 20016
4 | Masa powierzchniowa g/m? 295+15 PN-ISO 3801:1993
5 Maksymalna sita — kierunek wzdiuzny, nie 1100
mniej niz N PN-EN ISO
6 Maksymalna sita — kierunek poprzeczny, nie 550 13934-1:2013
mniej niz
7 Wydtuzenie wzgledne przy maksymalnej sile 24
— kierunek wzdluzny, nie wigcej niz o PN-EN ISO
8 Wydtuzenie wzgledne przy maksymalne;j sile % 20 13934-1: 2013
— Kierunek poprzeczny, nie wiecej niz
9 Sita rozdzierania — kierunek wzdtuzny, 35
nie mnigj niz N PN-EN ISO
10 | Sita rozdzierania — kierunek poprzeczny, 30 13937-3:2002
nie mniej niz
11 |Zmiana wymiaréw po pierwszym praniu 2 PN-EN ISO
— kierunek wzdtuzny, nie wiecej niz 5077:2011
) - X - metoda 6N wg
12 Zml|ana wymiaréw po pierwszym praniu 2 PN-EN 1SO
— kierunek poprzeczny, nie wiecej niz 6330:2012
- — ; : % '
13 | Zmiana wymiaréw po pigtym praniu 3 PN-EN ISO
— kierunek wzdtuzny, nie wiecej niz 5077:2011
: —= ) . metoda 6N wg
14 Zmllana wymiaréw po pla@ym praniu - 3 PN-EN ISO
— kierunek poprzeczny, nie wiece| niz 6330:2012
15 | Przepuszczalnos$é powietrza, nie mniej niz mm/s 40 PNEN
’ ISO 9237:1998
16 O.dpm:no-e_‘,i )na deszcz — nasigkliwosé, nie % 20 PN-P-04629:1991
wiecej niz
17 vovgg;)g?osc na deszcz — przepuszczalnosc em3dm? 0 PN-P-04629:1991
18 Odpornos¢ wybarwien na $wiatlo — zmiana 6
barwy koloréw jasnych ¢, nie mniej niz PN-EN ISO
Odpornos¢ wybarwien na $wiatto — zmiana 105-802:2014-11
19 e . Co T 5-6
barwy koloréw ciemnych ©, nie mniej niz
20 I:‘Odpomoéé wybarwien na pranie — zmiana stopleri 5 PN-EN ISO
arwy 105-C06:2010
o4 | Odpomosé wybarwien na pranie 45 Warunki badania
— zabrudzenie bieli bawetny, nie mniegj niz C18
22 Odpornos¢ wybarwien na pot alkaliczny 5 PN-EN ISO

— zmiana barwy

105-E04:2013
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Tablica A.3 (Cigg dalszy)
1 2 3 4 5
23 Odpornos¢ wybarwien na pot alkaliczny 4-5
— zabrudzenie bieli bawetny, nie mniegj niz
o4 Odpornos¢ wybarwien na pot kwasny 5 PN-EN ISO
— zmiana barwy 105-E04:2013
25 Odpornos¢ wybarwien na pot kwasny 45
— zabrudzenie bieli baweiny, nie mniej niz
26 Odpornos¢ wybarwien na prasowanie na 5
wilgotno — zmiana barwy PN-EN 1SO
o7 | Odpornosé wybarwier na prasowanie na 5 105-X11:2000
wilgotno — zabrudzenie bieli bawelny
28 Odpornos¢ wybarwieny na tarcie suche 4
— zabrudzenie bieli bawelny, nie mniej niz
Qdpornosé wybarwien na tarcie mokre
jasnych barw ¢ — zabrudzenie bieli bawetny, 3 PN-EN ISO
29 | nie mniej niz 105-X12:2016-08
Odpornosc wybarwien na tarcie mokre
ciemnych barw ¢ — zabrudzenie bieli 2-3
bawetny, nie mniej niz
30 Odpornoéc wybarwieri na rozpuszczalniki 4.5
organlczm? - zmlan‘a barwy, nie mniej niz PN-EN 1SO
Odpornos¢ wybarwien na rozpuszczalniki 105-X05:1999
31 | organiczne — zabrudzenie bieli bawetny, nie 4

mniej niz

3) dopuszcza sie wytwarzanie tkanin o innych szerokosciach po wczesniejszym uzgodnieniu oraz akceptacji
odbiorcy

b) dla tkanin z wykonczeniem wodoodpornym
® - nadruk ,pantera” barwy ciemne : ,ciemnozielona”, brazowa”, ,czarna” , ,jasnozielona (khaki)”
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Zatacznik B
(normatywny)
1 Zestawienie wymagan i metod badan tkanin artykut US—21

1.1 Barwy tkanin

1.1.1 Wymagania dla barw tkaniny artykut US-21 barwionej na kolor khaki z nadrukiem
maskujacym ,,pantera”

Barwy tkaniny artykut US-21 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w NO-84-A203:2004 punkt 2.2 oraz NO-84-A203:2004/A1:2010 lub
NO-84-A203:2020 (geometria urzgdzenia pomiarowego — wspotrzedne barwy d/0 lub d/8, - reemisja -
0/d lub 8/d).

1.1.2 Wymagania dla barw tkaniny artykut US-21 barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem
maskujgcym ,,pantera pustynna”

Barwy tkaniny artykut US-21 z nadrukiem maskujgcym ,pantera pustynna” powinny spetnia¢
wymagania okreslone w NO-84-A203:2004 punkt 2.3 oraz NO-84-A203:2004/A1:2010 lub NO-84-

A203:2020 (geometria urzgdzenia pomiarowego — wspotrzedne barwy d/0 lub d/8 - reemisja -0/d lub
8/d).

1.2 Pozostale wymagania oraz metody badan tkanin artykut US-21

121 Wymagania techniczne oraz metody badan

Wymagania techniczne oraz metody badan tkanin artykut US-21 zestawiono w Tablicy B.1.

Tablica B.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan
dla tkanin artykut US-21

Lp. Nazwa oznaczenia Oznaczenie Metoda badan wg

PN-P-01703:1996
PN-P-04847-10:1993
PN-EN ISO
1833-11:2017-12

1 | Sktad surowcowy tkaniny (CO 85% PES 15%) +1%

> Sktad surowcowy przedz zasadniczych

osnowy i watku CO 100% PN-P-04604:1972
Sktad surowcowy przedz wzmacniajgcych i
3 asnowy | watku PES 100% PN-72/P-04604
4 Masa liniowa przedz zasadniczych osnowy i 10 tex x 2 PN-1SO 1139:1998
watku PN-P-04653:1997
5 Masa liniowa przedz wzmacniajgcych 15tex x 2 PN-ISO 1139:1998
osnowy i watku PN-P-04653:1997
6 |Splot 2128 PN-P-01701:1952

14 x (10tex x 2)
7 | Raport osnowy 31 nitek 2 x (15tex x 2) -

15 x (10tex x 2)




PWT 01-03:2006

Raport watkowania 14 nitek

11 x (10tex x 2)
1x (15tex x 2)
1x(10tex x 2)
1x(15tex x 2)

Tablica B.1

Cigg dalszy)

Lp.

Nazwa oznaczenia

Oznaczenie

Metoda badan wg

Charakterystyka wykoriczenia

merceryzacja, bielenie,
barwienie i drukowanie
barwnikami kadziowo -
Zawiesinowymi,
sanforyzowanie, apretura
zmigkczajgca (dla tkanin

stosowanych na koszulo —

bluzy polowe).

wedtug specyfikacji
technicznej
producenta

1.2.2 Wymagania uzytkowe oraz metody badan

Wymagania uzytkowe oraz metody badan tkanin artykut US-21 zestawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2 - Zestawienie wymagan uzytkowych i metod badar dla tkanin artykut US—21

Lp. Nazwa parametru Jedqostka Wartosc Metoda badania
miary parametru wg
1 2 3 4 5
1 | Szerokos¢ 2 m 1,5010,03 PN-EN 1773:2000
2 | Liczba nitek osnowy Liczhai sk 581+20 PN-EN
3 | Liczba nitek watku feim 325410 1048-2:2000
4 | Masa powierzchniowa g/m2 1955 PN-ISO 3801:1993
5 Maksymalna sita — kierunek wzdtuzny, nie 1250
mniej niz N PN-EN ISO
6 Maksymalna sita — kierunek poprzeczny, nie 650 13934-1: 2013
mniej niz
7 Wydtuzenie wzgledne przy wymaganej sile — 15
kierunek wzdiuzny, nie wiecej niz o PN-EN ISO
8 Wydiuzenie wzgledne przy wymaganej sile — ° 20 13934-1: 2013
Kierunek poprzeczny, nie wiecej niz
9 Sita rozdzierania — kierunek wzdtuzny, nie 45
mniej niz N PN-EN ISO
10 Sita rozdzierania — kierunek poprzeczny, nie 45 13937-2:2002
mnigj niz
11 Zmiana wymiaréw po pierwszym praniu 2 PN-EN ISO
— kierunek wzdiuzny, nie wiecej niz 5077:2011
12 Zmiana wymiaréw po pierwszym praniu 5 m]:?ﬁg?\ﬁg(\)v 9
— kierunek poprzeczny, nie wiecej niz 6330:2012
o i
13 Zmiana wymiardw po pigtym praniu ° 3 PN-EN ISO
— kierunek wzdtuzny, nie wiecej niz 5077:2011
, - . - metoda 6N wg
14 Zmiana wymiaréw po pigtym praniu 3 PN-EN 1SO
— kierunek poprzeczny, nie wiecej niz 6330:2012
iy ; ; b PN-EN ISO
15 | Przepuszczalnos¢ powietrza, nie mniej niz mm/s 50 9237:1998
Odpornos¢ na pilling po 2 godzinach, nie e PN-EN ISO
18 | mnigj niz s 4 12945-1:2002
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10

Odpornos¢ wybarwien na swiatto — zmiana

2 barwy koloréw jasnych ¥, nie mniej niz elotish § PN-EN ISO
18 Odpornos¢ wybarwien na swiatlo — zmiana P 5-6 105-B02:2014-11
barwy koloréw ciemnych ), nie mniegj niz
Tablica B.2 (Cigg dalszy)
1 2 3 4 5
19 Odpornos¢ wybarwien na pranie — zmiana 5 PN-EN 1SO
barwy 105-C06:2010
o0 | OdPornosé wybarwieri na pranie 45 Warunki badania
— zabrudzenie bieli bawehy, nie mniej niz c18
21 Odpormnos¢ wybarwien na pot alkaliczny 5
— zmiana barwy
Odpornos¢ wybarwien na pot alkaliczny
22 o ; o 4-5
— zabrudzenie bieli bawetny, nie mniej niz PN-EN I1SO
o3 | Odpornosc wybarwieri na pot kwasny 5 105-E04:2013
— zmiana barwy
24 Odporno$¢ wybarwien na pot kwasny 4.5
— zabrudzenie bieli bawetny, nie mniej niz
25 Odpornos¢ wybarwier na prasowanie na 5
wilgotno — zmiana barwy PN-EN 1SO
og | Odpomos¢ wybarwieri na prasowanie na 5 105-X11:2000
wilgotno — zabrudzenie bieli bawetny
27 Odpornos¢ wybarwien na tarcie suche 4
— zabrudzenie bieli bawetny, nie mniej niz
Odpornoé¢ wybarwier na tarcie mokre
jasnych barw b — zabrudzenie bieli baweiny, 3 PN-EN ISO
28 | nie mnigj niz 105-X12:2016-08
Odpornos¢ wybarwieri na tarcie mokre
ciemnych barw ) — zabrudzenie bieli 2-3
baweiny, nie mniegj niz
29 Odpornos¢ wybarwier na rozpuszczalniki 4.5
organiczne — zmiana barwy, nie mniej niz PN-EN ISO
Odpornos¢ wybarwien na rozpuszczalniki 105-X05:1999
30 | organiczne — zabrudzenie bieli bawetny, nie 4

mnigj niz

% dopuszcza sie wytwarzanie tkanin o innych szerokosciach po wezesniejszym uzgodnieniu oraz akceptagji
odbiorcy
B} - nadruk .pantera” barwy ciemne : ,ciemnozielona”, brazowa”, ,czarna” , ,jasnozielona (khaki)”

- nadruk ,pantera pustynna” barwy ciemne : ,czarno- zielona” , barwy jasne: ,jasnobezowa”, ,bragzowo —

bezowa”, ,zielono — bezowa”.




MINISTERSTWO OBRONY NARODOWE
INSPEKTORAT WSPARCIA Sit. ZBROJNYCH

WO.JSKOWY OSRODEK BADAWGZO-WOROZENIOWY
StUZBY MUNDUROWE

WARUNKI TECHNICZNE

Bawelniano-poliestrowa tkanina drelichowa artykut:
—  US-22/1 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujacym ,pantera” lub ,,panter M”;
- US-22/2 barwiona na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujgcym ,pantera pustynna®
lub ,,pantera pustynna M”;
— US$-22/3 barwiona na kolor granatowy;
— US-22/4 barwiona na kolor stalowy;
— US-22/6 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,Jaguar M;

— US-22/7 barwiona na kolor ciemnozielony.

ORZECZENIE NR 65/SSMund/2018 Z DNIA 27.03.2018 .

Zatwierdzone dnia 27 marca 2018 roku.

Warunki Techniczne uwzgledniajg wszelkie zmiany wynikajgce z dotychczasowych kart zmian.
Ostatnia karta zmian nr 11/2024 z dnia 20.03.2024 r.

Niniejsza dokumentacja jest wtasnoscig Skarbu Panstwa, reprezentowanego
przez Ministra Obrony Narodowej. Zadna czg$¢ dokumentacji nie moze by¢ rozpowszechniana
bez zgody Komendanta WOBWSM.

Za zgodnos¢ z obowigzujgcymi US-22/1+22/7
wraz z wprowadzonymi zmianami Kartami Zmian
na dzien 20.03.2024 r. /;

KOMENDANT
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1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Technicznych (WT) sg wymagania i metody badan
dla bawetniano-poliestrowej tkaniny drelichowej artykut:
— US-22/1 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym .pantera” lub ,,pantera M";
- US-22/2 barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujgcym ,pantera pustynna” lub ,,pantera
pustynna M";
- US-22/3 barwionej na kolor granatowy;
— US-22/4 barwionej na kolor stalowy;
— US-22/6 barwionej ha kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,Jaguar M”;
— US-22/7 barwionej na kolor ciemnozielony.

2. Wymagania ogdine

Tkanina powinna byé¢ wytwarzana w statej technologii produkgji, okreslonej w specyfikacii
technicznej producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwiazan surowcowych, srodkéw pomocniczych
lub innych wariantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w WT,

Wyglad, wykoriczenie, chwyt oraz barwa tkaniny jednobarwnej lub raport barwny nadruku

maskujgcego tkaniny w ocenie organoleptycznej powinny odpowiadaé obowigzujgcemu wzorcowi
tkaniny?.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb sktadu zwigzkow chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 —
klasa produktu II.

Zakres niezbednych badan przedstawiono w Tablicy 1.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa powinny
by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badar w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 1
Jednostka| Wartosé .
Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 | Odczyn pH pH 40+75 PN-EN 1SO 3071:2020-08
Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego .
2 sig formaldehydu, nie wiecej niz: Mgk S FICEN 1501818452011
metoda chromatografii
gazowej z detekcjg wychwytu
3 | Zawarto$¢ pestycydow, nie wigcej niz: mg/kg 1,0 elektronow (GC-ECD)
lub z detekcjg masowg
(GC-MS8)
Zawartos¢ amin odszczepianych
4 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig, réwniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX

Standard 100 (klasa produktéw I1).

' Wzorce (jedynie do wgladu) dostepne sg w Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby

Mundurowej (WOBWSM), 91-735 £6dz, ul. Zrodiowa 52.



3.2 Barwy tkanin

3.21 Wymagania dla barw tkaniny artykut US-22/1 barwionej na kolor jasnozielony
z nadrukiem maskujacym ,,pantera” lub ,,pantera M”.

Nadruk maskujgcy tkaniny artykut US-22/1 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem
maskujgcym ,pantera” lub ,,pantera M” powinien speilnia¢ wymagania okreslone w NO-84-A203:2004
punkt 2.2 oraz NO-84-A203:2004/A1:2010 lub NO-84-A203:2020 (geometria urzadzenia pomiarowego:
wspoirzedne barwy — d/0 lub d/8, reemisja — 0/d lub 8/d).

3.2.2 Wymagania dla barw tkaniny artykut US-22f2 barwionej na kolor jasnobezowy
z nadrukiem maskujgcym ,,pantera pustynna” lub ,,pantera pustynna M”.

Nadruk maskujgcy tkaniny artykut US-22/2 barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem
maskujgcym ,pantera pustynna” lub ,,pantera pustynna M’ powinien spetniac wymagania okreslone
w NO-84-A203:2004 punkt 2.3 oraz NO-84-A203:2004/A1:2010 lub NO-84-A203:2020 (geometria
urzadzenia pomiarowego: wspoétrzedne barwy — d/0 lub d/8, reemisja — 0/d lub 8/d).

3.2.3 Wymagania dla barwy tkaniny artykut US-22/3 barwionej na kolor granatowy.

Barwa tkaniny artykut US-22/3 barwionej na kolor granatowy powinna spetiaé wymagania
w zakresie dopuszczalnej rdznicy barwy okre$lonej w tablicy 2, obliczone] zgodnie
z PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 (geometria urzadzenia pomiarowego: wspotrzedne
barwy — d/0 lub d/8).

Tablica 2
Wartosci CIELab (Dss/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE*ap

Jednostka CIELab
Granatowa 18.05 0.41 -6.23 1,5

3.2.4 Wymagania dla barwy tkaniny artykut US-22/4 barwionej na kolor stalowy.

Barwa tkaniny artykut US-22/4 barwionej na kolor stalowy powinna spetnia¢ wymagania w zakresie
dopuszczalnej réznicy barwy okreslonej w tablicy 3, obliczonej zgodnie z PN-EN ISO 105-J01:2002,
PN-EN ISO105-J03:2009 (geometria urzadzenia pomiarowego: wspoétrzedne barwy — d/0 lub d/8).

Tablica 3
Wartosci CIELab (Dgs/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE*p
Jednostka CIELab
Stalowa 27,10 1,25 - 2,60 1,5

3.2.5 Wymagania dla barw tkaniny artykut US-22/6 barwionej na kolor jasnozielony
z nadrukiem maskujacym ,,Jaguar M”.

Barwy tkaniny artykut US-22/6 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym
~Jaguar M" powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 4 (badania wg PN-EN I1SO 105-401:2002,
PN-EN 180105-J03:2009 przy geometrii urzgdzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).



Tablica 4
Wartosci CIELab (Dss/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE*:p

Jednostka CIELab

Jasnozielona tkaniny

(podfarbowka) 35,17 0,40 11,76 1,5
Ciemnozielona 2919 1,53 8,24 15
nadruku
Brazowa nadruku 28,78 4,21 8,67 1,5
Czarna nadruku 22,01 -0,05 2,92 1,5

3.2.6 Wymagania dla barwy tkaniny artykut US-22/7 barwionej na kolor ciemnozielony.

Barwa tkaniny artykut US-22/7 barwionej na kolor ciemnozielony powinna spetnia¢ wymagania
okreslone w tablicy 5 i 6 (badania wg PN-EN 1SO 105-J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 przy geometrii
urzgdzenia pomiarowego: wspdéfrzedne barwy — d/0 lub d/8, reemisja — 0/d lub 8/d).

Tablica 5
Wartosci CIELab (Des/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE*ap

Jednostka CIELab

Ciemnozielona 29,1 -2,8 4,3 1.5
Tablica 6
Diugosé Granica Diugosé Granica Diugosé Granica
fali A dolna gorna fali A dolna goérna fali A dolna goérna
[nm] % % [nm] % % [nm] % %
350 2,0 10,0 650 3.5 12,0 950 30,0 50,0
375 2,0 10,0 675 4,0 13,0 975 30,0 50,0
400 2,0 10,0 700 5,0 20,0 1000 30,0 50,0
425 2,0 10,5 725 10,0 29,0 1025 30,0 50,0
450 3,0 11,0 750 19,0 37,0 1050 30,0 50,0
475 3,0 11,0 775 27,0 43,0 1075 30,0 50,0
500 3,0 12,0 800 30,0 47,0 1100 30,0 50,0
525 4,0 16,0 825 30,0 50,0 1125 30,0 50,0
550 5,0 18,0 850 30,0 50,0 1150 28,0 50,0
575 4.0 16,0 875 30,0 50,0 1175 27,0 50,0
600 3,5 13,5 900 30,0 50,0 1200 26,0 50,0
625 35 12,0 925 30,0 50,0 - - -

3.3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny drelichowej artykut US-22
w réznych wariantach wykonczenia przedstawione w tablicy 7.



Tablica 7
i Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartosé widkien bawetnianych % CO 50% + 3% PN-P-01703:1996
PN-P-04847-10:1993
PN-EN ISO 1833-
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % PES 50% + 3% 11:2017-12
specyfikacja techniczna
producenta przedz
2 | Parametry przedz osnowy i watku
Nominalna masa liniowa przedz PN-ISC 1139:1998
21 | osnowy | watku Ti 2048 X2 PN-P-04653:1997
3 | Parametry techniczne tkaniny
3.1 | Liczba nitek osnowy 350+ 10
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
3.2 | Liczba nitek watku 230+ 13
na bazie 2/1 Z
ze zdwojonymi;
, ) PN-P-01701:1952
3.3 | Splot tkaniny - - 25 nitkg ¥ :
osnowy, PN-P-01704:1992
- 16 nitka watku
3.4 | Szerokosé tkaniny nie mnigj niz: m 1,47 PN-EN 1773:2000
3.5 | Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 255+ 10
— ; PN-ISO 3801:1993
3.6 |Masa liniowa tkaniny g/m 382+ 20
merceryzacja,
bielenie,
. , ; : barwienie
Rodzaj wykonczenia tkaniny ; : o -
4 art, US-22/1, art. US-22/2, } i S;’;kaﬁyl\;’aﬂl.e specyﬂkagja tectr;mczna
art. US-22/6 nikami producen
kadziowo -
Zzawiesinowymi,
sanforyzowanie
merceryzacja,
bielenie,
barwienie
barwnikami
5 Rodzaj wykonczenia tkaniny } kadziowo - specyfikacja techniczna
art. US-22/3, art. US-22/4 zawiesinowymi, producenta
sanforyzowanie,
apreturowanie
wodoodporne
oraz oleoodporne
merceryzacja,
bielenie,
Rodzaj wykonczenia tkaniny bar\ngnle ; specyfikacja techniczna
. art. US-22/7 ) sarAnikaEm| producenta
' kadziowo -

zawiesinowymi,
sanforyzowanie

3.4Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowe| tkaniny drelichowej artykut US-22
w rdznych wariantach wykorczenia przedstawiono w tablicy 8.




Tablica 8
s Jednostka : Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
kierunlek N 1200
’ Maksymalna sita, wzdtuzny PN-EN ISO
nie mniej niz: ; 13934-1:2013-07
] kierunek N 800
poprzeczny
o kierunek o 35
;e wegedte | wasany | %
nie wiecej niz: kierunek " a5 13934-1:2013-07
poprzeczny
kierun_ek N 60 PN-EN ISO
3 Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
poprzeczny N 50 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw kierunek % 2
4 po pierwszym praniu wzdiuzny
w temperlatt_‘u.'ze 60°C, kierunek o 9
nie wigcej niz: poprzeczny o PN-EN ISO 5077:2011
: PN-EN ISO 6330:2012
Zmiana wymiaréw kierunek 9 procedura 6N
; % 3
5 | Po pigtym praniu wzdiuzny
w temperaturze 60°C, kierunek % 3
nie wiecej niz: poprzeczny ©
Przepuszczalnos¢ powietrza, .
6 nle mnie] niz: mm/s 25 PN-EN ISO 9237:1998
Odpornos¢ na pilling po 2 godzinach, i PN-EN ISO
7| nie mnigj niz: stopien 4 12945-1:2002
Odpornosc¢ na scieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12947-
g (nacisk S9kPa i okresowe usuwanie pill) CyKl 30000 2:2017-02
Zmiana
wymiarow, % 5 ISO 17493:2016-12
9 Odparnosé na ciepto nie WIece] niz. PN-EN-469:2021-01
zapalenie, . p.6.2.1.6
topienie - niedopuszczalne
od L. g w stanie 5
pornos¢ na deszcz, nowvm .
10 | nasigkliwosc?, o o PN-P-04625:1991
nie wigcej niz: po pigtym 18 WieHeted:
praniu
od <6 na d w stanie 10
pornesc na aeszcz, nowvm ’ P 5
11 | przepuszczalnosé ‘y cm3/dm? PN-P 0462295'11991
wody3, nie wigcej niz: po pigtym 10 WG~ P-£-9-
praniu ’
w stanie 6
3 nowym 2
12 Efekt olle‘ofc_).bowy , -y —_— PN EN ISO
nie mniej niz: po pigtym 4 14419:2010
praniu

2 Wymaganie dotyczy jedynie artykutow: US-22/3 i US-22/4.




Tablica 8 (cigg dalszy)

P Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
13 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniegj niz) na:
- ; o PN-EN ISO
13.1 | swiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 5-6 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO 105-
13.2 | w temperaturze ——— stopien C06:2010
60°C zabrudzenie bieli 4-5 metoda C1S
bawetny
i ey ? PN-EN ISO 105
13.3 | wode morskg? stopien - )
¥ 3 zabrudzenie bieli # Y E02:2013
bawelny
pot kwasny Zmigna hanwy 4-8 PN-EN ISO 105-
134 |: : TR stopien .
i alkaliczny zabrudzenie bieli 4.5 E04:2013
bawelny
13.5 | rozpuszezalniki 2niians baray stopia A PN-EN ISO
" | organiczne zabrudzenie bieli P 4 105-X05:1999
bawetny
zmiana barwy
po prasowaniu 5
prasowanie /po aklimatyzowaniu oo PN-EN ISO
136 | na wilgotno 4h L 105-X11:2000
zabrudzenie bieli 5
baweiny
. zabrudzenie bieli
13.7 |tarcie suche bawelny stonic 3-4 PN-EN SO
13.8 | tarcie mokre zabrudzenie bieli P 2.3 105-X12:2016-08
) bawetny

3.5Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny baweiniane i bawetnopodobne przeznaczone na potrzeby wojska nalezy klasyfikowaé wedlug
Wspdlnego Stownika Zamdwien — CPV kodem: tkaniny drelichowe — 19212200-7.

Oznaczenie tkanin powinno zawiera¢ co najmnie;:

— nazwe i adres producenta;

— numer i nazwe artykutu;

— symbol i skiad surowcowy materialu wg PN-P-01703:1996 2z okresleniem wykonczenia
uszlachetniajgcego;

— numer partii produkcyjnej;

— date produkcji (m-c i rok);

— znak kontroli jakosci;

— kod CPV,;

— numer oraz ilos¢ metrow biezacych danej sztuki;

— oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy uktad znakdw:

oM X OD=RAE

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

Oznaczenie tkaniny powinno by¢é zamocowane w sposob trwaly na poczatku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3 Wymaganie dotyczy jedynie artykutow: US-22/3 i US-22/4.



PRZYKLAD Oznaczenie tkaniny artykut US-22/1 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem
maskujgcym ,pantera”:

— ,Nazwa i adres producenta”;

— US-22/1 tkanina barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,pantera”;

— CO 50% PES 50% merceryzacja, bielenie, barwienie i drukowanie barwnikami kadziowo-
zawiesinowymi, sanforyzowanie;

— partia produkcyjna: 02/2021;

— data produkcji: 02.2021 r.;

- KJ1;

- 19212200-7,;

— sztuka nr 3 - 500 mb.;

=X 0 A6

3.6 Jakosé¢ tkanin

Tkaniny bawetniane i bawelnopodobne stosowane na umundurowanie na potrzeby SZ RP powinny by¢
w pierwszym stopniu jakosci zgodnie z PN-P-06710:1977.

3.7 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport tkanin bawelnianych i bawelnopodobnych stosowanych
na potrzeby wojska powinien by¢ zgodny z wymaganiami odbiorcy.

3.8 Pobieranie prébek

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12751:2001.

Probki do badan, w tym w ramach weryfikacji zgodnosci, pobiera sie z partii tkaniny (partia produkcyjna)
o0 licznosci nie wigkszej niz 46000 mb., o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym,
tej samej jakosci, wykonanej w tej samej technologii, z tych samych surowcdow, przedstawionej
do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Wielkos¢ partii tkaniny, o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej same] jakosci, wykonanej
w tej samej technologii, z tych samych surowcéw oraz ilosé prébek do badarn w ramach procesu
certyfikacji okresla procedura certyfikacji.

4. Zasady weryfikacji zgodnosci

4.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Warunkéw Technicznych (WT)
nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny
zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci i bezpieczenstwa panstwa (i.j. Dz. U.
z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci
oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnos$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym
do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agenciji
Uzbrojenia, kidrej jest podlegte RPW.

Tryb oceny zgodnosci dla poszczegoélnych artykutéw tkaniny US-22 przedstawiono w tablicy 9.
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Tablica 9

Lp. Artykut i nazwa Tryb

1 US-22/1 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym
spantera” lub ,,pantera M”

2 US-22/2 barwiona na kolor jasnobeZzowy z nadrukiem maskujgcym

»Pantera pustynna” lub ,,pantera pustynna M"

3 US-22/3 barwiona na kolor granatowy 1]

4 US-22/4 barwiona na kolor stalowy |

5 US-22/6 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujacym
~aguar M”

6 US-22/7 barwiona na kolor ciemnozielony 1

4.2 Proces nadzorowania jako$ci

Proces nadzorowania jakosci wyrobu prowadzi RPW wskazane przez Szefa Agencji Uzbrojenia
(w ramach realizacji procesu nadzorowania jako$ci umowy gtéwnej) lub delegowane przez inne RPW
albo inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces
nadzorowania jako$ci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr
126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jako$ci sprzetu
wojskowego i ustug, ktdrych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.
poz. 159 z pozn. zm.).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych wyrobu
sa:

— niniejsze WT,;

— wzorzec tkanin;

— normy wskazane w niniejszych WT.

Tkaniny przedstawione do weryfikacji zgodnoséci z wymaganiami WT przez organ realizujgcy proces
nadzorowania jakosci powinny byé zwolnione przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawey.

Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami, w tym $wiadectwami z badan laboratoryjnych
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badan niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w niniejszych WT
organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii tkanin. Zwolnienie
partii moze nastgpi¢ po usunigciu biedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania tkanin
pozytywnymi wynikami badan.

Pozytywne wyniki badar sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci tkanin z niniejszymi WT. Partie tkaniny
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WT nie spetia wymagan podanych w niniejszych WT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawey warunkéw realizacji
produkciji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodno$é z wymaganiami niniejszych WT.

Wyréb powinien takze spefnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

4.3 Badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne tkanin podlegajgcych ocenie zgodnosci w trybie Il w ramach:

e procesu certyfikacii;

e nadzoru nad certyfikatem;
wykonywac jedynie w laboratorium posiadajgcym akredytacie OiB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badar w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Badania laboratoryjne tkanin podlegajacych ocenie zgodnosci w trybie IIl w ramach;

* nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku;

e procesu nadzorowania jakosci
wykonywa¢ w laboratorium zaktadowym, natomiast w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB
na realizowany zakres badan, wg zapiséw zawartych w WDTT na wyréb gotowy w rozdziale
,,Postanowienia ogéine”,



11

Badania laboratoryjne tkanin podlegajgcych ocenie zgodnosci w trybie | w ramach;

e nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku;

e procesu nadzorowania jakosci
wykonywa¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan
lub w laboratorium posiadajgcym akredytacje wg PN-EN ISO/IEC 17025 na realizowany zakres badan.

Wyniki badan tkanin podlegajgcych ocenie zgodnosci w trybie Il kazdorazowo przekazywac do jednostki
certyfikujgcej, w przypadku realizacji dostaw na podstawie realizowanej umowy réwniez organowi (RPW
lub Zamawiajgcemu) realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

Wyniki badan tkanin podlegajgcych ocenie zgodnosci w trybie |, w przypadku realizacji dostaw
na podstawie realizowanej umowy, kazdorazowo przekazywac organowi (RPW lub Zamawiajgcemu)
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

4.4 Wzorce tkanin

Aktualne wzorce tkanin (dostepne w WOBWSM), wykonane zgodnie z niniejszymi WT i zatwierdzone
w procedurze okreslonej dla WDTT#4, sg elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci oraz procesie
nadzorowania jakosci (poréwnania tkanin, takze w ramach badan laboratoryjnych).

Projekt plastyczny nadruku maskujgcego pantera M oraz pantera pustynna M w wersji cyfrowej
(tylko w dokumentacji oryginalnej) moze by¢ udostepniony na wniosek producenta tkaniny, w celu
odtworzenia projektu, w zwiazku z produkcjg tkanin na potrzeby dostaw PUiW do Sit Zbrojnych RP.

5. Postanowienia koncowe

Niniejsze dokumentacja (WT) stanowi wiasnos¢ Skarbu Panstwa, reprezentowanego
przez Ministra Obrony Narodowej i jej udostepnianie moze by¢ realizowane, na wniosek, wytgcznie
za zgodg Komendanta WOBWSM. Dokumentacja moze byé wykorzystywana wylacznie w procedurach
przetargowych oraz w procesie realizacji produkcji PUIW na rzecz MON.

Dostawcy/Wykonawcy tkaniny zobowigzani sg, zgodnie z wnioskami odbiorcy, do przedstawienia
dokumentacji techniczno-technologicznej dotyczacej produkowanej tkaniny.

4 Decyzja nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 paZdziernika 2013 r. w sprawie
wprowadzenia do uzytku ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania
i wyekwipowania...” (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).






