D.04.07.01 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO AC - WARSTWA PODBUDOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt sg wymagania dotyczace
wykonania warstwy podbudowy nawierzchni z betonu asfaltowego AC.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Niniejsza Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboét jest stosowana jako dokument kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem warstwy podbudowy z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2 2014 cz. | oraz WT-2 2016 cz. Il
z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowg kontrole
produkcji (ZKP) zgodnie z PN —EN 13108-21.
Roboty, ktérych dotycza niniejsze STWIORB obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie podbudowy z betonu asfaltowego AC 22 P 35/50 KR 3-4.

1.4. Okreslenia podstawowe
Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu pojazdéw na podioze.
Podbudowa — gtdéwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktéry moze by¢ utozony w jednej lub kilku warstwach.
Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrézniajagce te
mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 16
lub 22.
Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub nieciagtym
tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.
Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych przez okreslony
zestaw sit.
Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” wg zarzadz. nr 31 Dyrektora GDDKIA z
2014r..
Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 45 mm orazd > 2 mm.
Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza cze$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.
Pyt — kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.
Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza cze$é przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz mieszany —
kruszywo, ktdére sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).
Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.
Symbole i skroty dodatkowe:

ACP - beton asfaltowy do warstwy podbudowy,

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C — kationowa emulsja asfaltowa,



NPD - wiasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze

jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI - (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik rownosci,

MOP - miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw
Rodzaje materiatéw stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tabeli 1.

Tabela 1 Rodzaje materialtéw do mieszanki mineralno-asfaltowej

. _ Wymagania wg/dokument odniesienia
Lp. Rodzaj materiatu
KR 1-2 KR 3-4 KR 5-7
1. Kruszywo grube WT-1 Kruszywa 2014, tabela 4
2. Kruszywo drobne lub o cigglym uziarnieniu D<8 WT-1 Kruszywa 2014, tabele 5 i 6
3. Kruszywo o ciaglym uziarnieniu WT-1 Kruszywa 2014, tabela 6a
4. Wypetniacz WT-1 Kruszywa 2014, tabela 7
WT-2 2014 — cze$¢ 1 pkt 8.2.1.1 Tab. 5, PN-
5. Lepiszcze EN 14023
PN-EN 12591, PN-EN 13924-2
pkt. 2.1.1. STWIORB, WT-2 2014 — czesé 1
6. Granulat asfaltowy pkt 7.4., PN-EN 13108-8, RID 1/6
Zalacznik nr 9.2.1 i Zalacznik nr 9.2.3
7. Srodek adhezyjny wg p. 4.1 PN-EN 13108-1
WT-2 2014- | WT-2 2014— | WT-2 2014-
czgsc 1 pkt czgsc 1 pkt czes¢ I pkt
8. Mieszanka mineralno-asfaltowa 8.2.1.2tab.6 | 8.2.1.2tab. 6 | 8.2.1.2tab. 6
ipkt8.2.1.3. | ipkt8.2.1.3. | ipkt8.2.1.3.
tab. 7 tab. 8 tab. 9

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to nalezy przyja¢ proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co
najmniej 50/50.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej wg WT-2 2014 — cze$¢ | pkt. 8.1. W przypadku stosowania granulatu asfaltowego nalezy dodatkowo
stosowac sie do wytycznych opisanych w Zatgczniku nr 9.2.1 i Zatgczniku nr 9.2.3 RID 1/6.

2.2.1. Granulat asfaltowy

Granulat asfaltowy nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 13108-8, WT-2
2014 — czes¢ |, Zatgczniku nr 9.2.1 i Zatgczniku nr 9.2.3 RID 1/6. Mieszanki mineralno-asfaltowe zawierajgce

granulat asfaltowy muszg mie¢ parametry odpowiadajgce

rodzajowi

oraz przeznaczaniu,

zgodnie

z wymaganiami niniejszego STWIORB. W metodzie ,na zimno” dopuszcza sig¢ dodawanie do 20% granulatu
w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej, natomiast w metodzie ,na gorgco” do 30 %.

2.2.2. Wymagania wobec innych materiatéw

Do uszczelniania potgczen technologicznych nalezy stosowaé materiaty zgodnie z pkt. 7.6.1
WT-2 2016 — czes$¢ Il. Podstawg dopuszczenia do wbudowania elastycznych tasm bitumicznych i past

asfaltowych stosowanych do uszczelnienia potgczen technologicznych sa wyniki badan okreslone wg

tabel od 10 do 12 WT-2 2016 — czes¢ |l w zaleznosci od rodzaju materiatu.
Za zgodg Zamawiajgcego mogg by¢ stosowane dodatki stabilizujgce lub modyfikujgce. Pochodzenie,
rodzaj i wiasciwosci dodatkéw powinny by¢ deklarowane i zgodne z obowigzujgcymi normami.



2.3. Dostawy materiatow
Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami okreslonymi
w DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.4. Sktadowanie materiatow
2.4.1. Skladowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach uniemozliwiajgcym zanieczyszczenie i
zmieszanie. Drobne frakcje zaleca sie skladowa¢ pod zadaszeniem w celu unikniecia spadkéw temperatury przy
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;.

2.4.2. Skladowanie wypetniacza
Wypetniacz nalezy przechowywac w zbiornikach wyposazonych w urzadzenia do aeraciji.
2.4.3. Sktadowanie asfaltu

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 8.3 WT-2 2014 — czes¢
I. Zbiorniki na asfalt powinny by¢ wyposazone w instalacje grzewczg i mieszadta mechaniczne lub przynajmniej
zapewniony system przepompowywania wprawiajgcy w cyrkulacje asfalt z dolnych partii zbiornika. Maksymalne
temperatury sktadowania asfaltu powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta (instrukcje stosowania dla
konkretnego rodzaju asfaltu).

2.4.4. Skladowanie srodka adhezyjnego

Magazynowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta w
warunkach podanych zgodnie z zaleceniami producenta.

2.4.5. Skladowanie granulatu asfaltowego

Sktadowanie granulatu asfaltowego powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych go przed
segregacja, zanieczyszczeniem i zawilgoceniem (zadaszenie szczegdlnie przy dozowaniu ,na zimno”. Podczas
sktadowania granulatu asfaltowego nalezy postepowaé zgodnie z zasadami okreslonymi w Zatgczniku nr 9.2.1 i
Zatgczniku nr 9.2.2 RID 1/6.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 3.

Sprzet i urzadzenia powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne w zakresie bhp
oraz posiada¢ dokumenty potwierdzajgce dopuszczenie sprzetu do uzytkowania. Operatorzy sprzetu powinni
posiada¢ kwalifikacje wymagane do obstugi i aktualne szkolenia bhp.

WMA powinna prowadzi¢ system ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji) zgodnie z wymaganiami PN-EN
13108-21, certyfikowany przez jednostke notyfikowang. Dozowanie wszystkich sktadnikow powinno odbywaé sie
wagowo, dopuszcza sie objetosciowe dozowanie $rodka adhezyjnego. Prowadzi sie zapis
z produkcji, ktéry udostepnia sie na zadanie Inzyniera.

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie¢ mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

—  walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione,

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

—  sprzet drobny.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢c w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.



Emulsja asfaltowa moze byé¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach
i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowalty jej
rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac do transportu opakowan z metal
lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci
od postepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna byé zabezpieczona
przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.).
Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniaé utrzymanie temperatury
w wymaganym przedziale (WT-2 2014 - cze$¢ | tab. 42. oraz instrukcje stosowania producentéw).
Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny byé czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajgce szkodliwie na mieszanke. Zabrania sie
skrapiania skrzyn olejem napedowym lub innymi $rodkami ropopochodnymi (zwigzki te powodujg trwate
uszkodzenia uktadanej nawierzchni).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5. Aby
uzyska¢ trwato$¢ nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiednie potgczenie miedzywarstwowe. Wymaga to
starannego przygotowania podtoza, uzycia odpowiedniej emulsji asfaltowej i wtasciwego wykonania skropienia.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed rozpoczeciem robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia
recepte gtébwng MMA (Badanie Typu) oraz wszystkie dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materiatow sktadowych
MMA i reprezentatywne probki materiatbw. MMA  powinna byé zaprojektowana  zgodnie
z pkt. 8.1 8.2.1 WT-2 2014 — czes¢ | w zaleznosci od kategorii ruchu.

5.3. Wytwarzanie MMA

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Inspektorowi nadzoru/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia
szczegotowe informacje dotyczgce producenta mieszanki (certyfikat ZKP) oraz odpowiednie dokumenty
poswiadczajgce, ze materiaty uzyte do produkcji mieszanki spetniajg wymagania STWIORB.

Mieszanka mineralno-asfaltowa moze by¢ produkowana wytgcznie w wytworni posiadajgcej wdrozony
certyfikowany system zakladowej kontroli produkcji zgodny z normg PN-EN 13108-21, w ramach ktérego
dokonuje oceny wiasciwosci uzytkowych wyrobu wg systemu 2+.Obowigzkiem Wykonawcy jest przedtozenie
certyfikatu ZKP wystawionego dla wytwérni, ktéra bedzie produkowata MMA dla potrzeb kontraktu.

Producent mieszanki posiadajgcy certyfikowany system ZKP ma obowigzek sporzgdzenia deklaraciji
wiasciwosci uzytkowych wyrobu na podstawie badania typu wyprodukowanej mieszanki.

W deklaracji wtasciwo$ci uzytkowych powinny by¢ wymienione wszystkie wiasciwosci jednoznacznie
charakteryzujgce wyréb, takie jak:

+ zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego,

* uziarnienie na sitach kontrolnych,

* gesto$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej,

» gestosc objetosciowy (jezeli zostata wczesniej ustalona na odcinku probnym),
* wymagang zawartos¢ wolnych przestrzeni,

» wrazliwos¢ na dziatanie wody,

» odpornos¢ na deformacje trwate PRDar | WTSaRR,

* inne wiasdciwosci jezeli sg wymagane.

Producent mieszanki ma obowigzek przedtozenia wykazu wszystkich sktadnikéw mieszanki mineralno-
asfaltowej wraz z procentowym udziatem granulatu, jezeli granulat byt stosowany. Poza tym powinien przedtozy¢
aktualne deklaracje wiasciwosci uzytkowych lub $Swiadectwa jakosci (deklaracje zgodnosci) wszystkich
skfadnikéw stosowanych do produkcji MMA, a takze dokument poswiadczajgcy jako$¢ i pochodzenie granulatu.

Przy kazdej zmianie dostawcy lub ztoza materiatu, jak réwniez, po stwierdzeniu w trakcie wykonywanych
badan zmiany cech produkowanej mieszanki producent mieszanki mineralno-asfaltowej przeprowadza badanie
typu i sporzadza nowa deklaracje wtasciwosci uzytkowych wyrobu.



Produkcja MMA powinna odbywa¢ sie na WMA o cyklicznym lub ciggtym systemie produkcji mieszanki.
Dozowanie wszystkich sktadnikéw powinno odbywac¢ sie wagowo, dopuszcza sie objetosciowe dozowanie srodka
adhezyjnego. Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z deklaracjg wtasciwosci uzytkowych, a urzadzenia do dozowania sktadnikdéw oraz
pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawac odmierzone oddzielnie. Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z po$rednim systemem
ogrzewania, z uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnoscia + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢é wartosci
podanych przez producenta.

Temperatury technologiczne wytwarzania MMA powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w p. 8.3 WT-2 2014 cze$c¢ | (Tabela 42) lub zgodnie z zaleceniami producenta (instrukcje stosowania). Mieszanke
MMA zaleca sie¢ wbudowywaé bezposrednio po wyprodukowaniu. Dopuszcza sie produkowanie do zbiornikow
gotowego wyrobu niewielkich ilosci MMA pozwalajgcych na ciggtg produkcje i zbudowanie. Sposéb i czas
mieszania skfadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne otoczenie kruszywa
lepiszczem asfaltowym.

W przypadku stosowania granulatu asfaltowego do produkcji MMA nalezy:

— stosowac sie do wytycznych opisanych w Zatgczniku nr 9.2.2 RID 1/6.

— przekazywac¢ Inzynierowi/lInspektorowi Nadzoru wydruki z WMB potwierdzajace, ze ilos¢
zadozowanego granulatu asfaltowego jest zgodna z zaakceptowanym przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru
Badaniem Typu.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczana z kilku wytwérni lub od kilku producentéw, to
nalezy zapewni¢ zgodnos¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagan dokumentacji projektowej.

5.4. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego powinno byé na catej powierzchni:
— ustabilizowane i nosne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne i bez kolein,
— dla podtoza z mieszanki niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie w stanie matowo-wilgotnym,

bez zastoisk wodnych i zjawiska nasgczenia wodag,

— dla podtoza asfaltowego — suche,
— skropione emulsjg asfaltowa lub asfaltem zapewniajacym powigzanie warstw.

Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwe podbudowy, nie powinny przekracza¢ wartosci podanych

w tabeli 2.

Tabela 2 Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego (pomiar tata 4-metrowa lub
réwnowazng metoda)

Maksymalna nieréwno$¢ podtoza pod

Klasa drogi Element nawierzchni warstwe podbudowy [mm]

Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe, wtgczenia i wytgczenia, 12
A, S, GP jezdnie tgcznic, utwardzone pobocza
Jezdnie MOP 15

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,
G,z wigczenia i wytgczenia, postojowe, 15
utwardzone pobocza

L, D, place, Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie

1
parkingi przeznaczone do ruchu i postoju pojazdéw 8




Jezeli nierébwnosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnaé podtoze. Rzedne wysokosciowe
podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg
Projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Skropienie podbudowy wykona¢ zgodnie z SST Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych.

5.5. Warunki atmosferyczne
Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tabeli
3. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza sie
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).
W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okres$li¢ wymagane warunki otoczenia.

Tabela 3 Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot

24 godziny przystapieniem do robot

Warstwa podbudowy 0

5.6. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia
w obecnosci Inzyniera/lnspektora nadzoru/Kierownika projektu préby technologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenie zgodno$ci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg oraz ustalenie sktadu wyjsciowego, na
podstawie ktérego producent mieszanki sporzadza deklaracje wiasciwosci uzytkowych wyrobu. W tym celu
nalezy zaprogramowa¢ WMA zgodnie z receptg robocza i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do
badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci skfadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowaé na samochdd. Prébki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong
w PN-EN 12697-27:2005.

Od wykonania proby technologicznej mozna odstgpi¢ za zgodg Inzyniera.

5.7. Odcinek prébny
Na Zzadanie Inzyniera/Inspektora Nadzoru, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny o dtugosci
przynajmniej 100m na catej szerokosci jednej jezdni. Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
—  zdefiniowania parametrow produkcyjnych MMA,
—  sprawdzenia czy sprzet uzyty do rozktadania i zageszczania mieszanki jest wiasciwy,
—  okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej ostatecznej grubosci warstwy,
—  okreslenia potrzebnej liczby przej$¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.
Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowac¢ takie same materiaty oraz sprzet,
jakie beda stosowane do wykonania warstwy z MMA podczas robét. Lokalizacja odcinka prébnego zostanie
zaakceptowana przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru — dopuszcza sie akceptacje wykonanego odcinka probnego
w ramach innego zadania pod warunkiem, ze zostat wbudowany ten sam typ mieszanki mineralno-asfaltowej oraz
zastosowano ten sam sprzet do wbudowania i zageszczenia warstwy. Wykonawca rozpocznie wykonywanie
nawierzchni z MMA dopiero po otrzymaniu akceptacji Inzyniera/lnspektora Nadzoru, wydanej na podstawie
testdw oraz pomiaréw dokonanych na odcinku prébnym. W przypadku nieprawidtowych parametréw warstwy
podbudowy i niezatwierdzeniu przez Inzyniera/lnspektora Nadzoru odcinka probnego, Wykonawca ma obowigzek
usung¢ odcinek probny warstwy podbudowy (jezeli byt wykonywany w obrebie Kontraktu) na wtasny koszt.
Wykonawca moze odstgpi¢ od wykonania odcinka prébnego za zgodg Inzyniera.Jednakze w przypadku
nieuzyskania wymaganych parametrow utozonej nawierzchni wszelkie konsekwencje dotyczgce usunigcia wad
i nieprawidtowosci ponosi Wykonawca.



5.8. Wbudowywanie MMA

Transport MMA powinien odbywac sig¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 7.4 WT-2 2016 — czes¢
Il. Wbudowywanie MMA powinno odbywac sie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 7.5 WT-2 2016 — czes¢
Il. Prace zwigzane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy tak zaplanowac, aby:

— umozliwialy uktadanie warstwy calg szerokoscig jezdni (jedng rozktadarkg lub dwoma rozktadarkami

pracujagcymi obok siebie z przesunieciem wg pkt 7.6.3.1. WT-2 2016 - czes¢ |ll);
w przypadku przebudéw i remontéw o dopuszczonym ruchu jednokierunkowym (wahadtowym)
szerokoscig pasa ruchu,

— dzienne dziatki robocze (ij. odcinki nawierzchni na ktérych mieszanka mineralno-asfaltowa jest

wbudowywana jednego dnia) powinny by¢ mozliwie jak najdtuzsze min. 200 m,

— organizacja dostaw mieszanki powinna zapewni¢ prace rozktadarki bez zatrzyman z jednostajng

predkoscia.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w warunkach atmosferycznych okreslonych w pkt. 5.5.
Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza i obramowania (np.
promienniki podczerwieni, urzgdzenia mikrofalowe). W przypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych
z dodatkiem umozliwiajgcym obnizenie temperatury mieszania, nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Ukfadarka powinna by¢ stale zasilana w MMA tak, aby w zasobniku zawsze znajdowata sie odpowiednia
jej ilos¢, a kosz, transporter i stot byly zawsze gorgce i nie stygly. Rozktadarka powinna by¢ wyposazona
w ukiad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumentacjg
Projektowag. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne. Podczas rozkfadania
grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 50 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy). Warstwy powinny byé rownomiernie zaggszczane walcami drogowymi o charakterystyce
zapewniajacej skutecznos$¢ zageszczania, potwierdzong na odcinku probnym. Do warstw z betonu asfaltowego
nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Po wykonanej warstwie podbudowy powinien odbywaé sie wytacznie ruch pojazdéw zwigzanych
z ukfadaniem nastepnej warstwy. Dopuszczenie wykonanej warstwy asfaltowej na gorgco do ruchu moze
nastgpi¢ po jej schtodzeniu do temperatury zapewniajgcej jej odpornos¢ na deformacje trwate. W przypadku
konieczno$ci dopuszczenia innego ruchu nalezy zastosowac zabiegi zabezpieczajgce uzyskanie wymaganego
potaczenia miedzywarstwowego tj. poprzez wykonanie dodatkowego skropienia z uzyciem mleczka wapiennego
(wg. pkt. 7.3.4 WT-2 2016 — czesc 1l).

5.9. Potaczenia technologiczne
Potgczenia technologiczne powinny by¢ wykonane przy zastosowaniu materiatdw okreslonych w pkt
2.2.2 niniejszego STWIORB oraz zgodnie z pkt. 7.6 WT-2 2016 — czes¢ Il.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania,
— wykonaé¢ wiasne badania wilasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone przez Inzyniera/lnspektora nadzoru/Kierownika projektu ,
— wykonaé¢ prébe technologiczng i na podstawie wynikbw badah opracowac¢ deklaracje
wiasciwosci uzytkowych,
— wykona¢ odcinek prébny,
— uzyska¢ akceptacje Inzyniera/lnspektora Nadzoru, wydanej na podstawie testéw oraz pomiaréw
dokonanych na odcinku prébnym.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/Inspektorowi
nadzoru/Kierownikowi projektu do akceptacji.



6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogolne

Badania dzielg sie na:
— badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera/lnspektora nadzoru/Kierownika
projektu ).

Ocena jakosci mieszanek mineralno-asfaltowych bedzie przeprowadzana przez Laboratorium
Zamawiajgcego na podstawie badan probek MMA pobranych i dostarczonych przez nadzér inwestorski (lub w
sposob uzgodniony z Laboratorium Zamawiajgcego). Wyniki badahn bedg porownywane do wiasciwosci podanych
w deklaracji wiasciwosci uzytkowych wyrobu sporzadzonej przez producenta mieszanki. W przypadku
negatywnego wyniku badania sktadu mieszanki, ktéry nie miesci sie w granicach dopuszczalnych odchytek,
nalezy usungé wykonang warstwe lub nie dopusci¢ do jej wbudowania.

Producent MMA wykonuje wiasne badania MMA zgodnie z czestotliwo$cia wymagang ZKP oraz
niniejszego STWIORB.

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,
czy jako$¢ materiatdéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajag wymagania
okreslone w kontrakcie. Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
staranno$cig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien
w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usung¢. Wyniki badan Wykonawcy nalezy
przekazywac¢ Zleceniodawcy na jego zgdanie. Inzynier/Inspektor nadzoru/Kierownik projektu moze zdecydowac
o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier/Inspektor nadzoru/Kierownik
projektu moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan i pomiaréw Wykonawcy powinien:

— byé nie mniejszy niz okreslony w Zaktadowej Kontroli Produkcji dla dostarczanych na budowe
materiatéw i wyrobéw budowlanych - mieszanki mineralno-asfaltowe, kruszywa, lepiszcze, materiaty do
uszczelnien, itd.,

— dla wykonanej warstwy by¢ nie mniejszy niz okreslony zakres i czestotliwos¢ badan i pomiaréow
kontrolnych okreslony w tab. 7.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z produkcjg MMA:

— badania materiatéw wsadowych,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej przy produkcji oraz po zatadunku,

— badania zawartosci asfaltu i uziarnienia mieszanki,

— badania wtasciwosci prébek mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej z wytwoérni (zawarto$¢ wolnych
przestrzeni w probkach Marshalla).

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonanych warstw,

— pomiar spadku poprzecznego poszczegolnych warstw asfaltowych,

—  pomiar réwnosci warstwy podbudowy,

—  pomiar rzednych wysokosciowych i pomiary sytuacyjne,

— badania zageszczenia warstwy i zawartosci wolnej przestrzeni,

— pomiar sczepnosci warstw asfaltowych (dotyczy podbudowy ukfadanej w dwoch oddzielnych operacjach
technologicznych i KR 3-7),

—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

Wszystkie wyzej wymienione badania wykonuje sie z czestotliwoscig podang w tabeli 4.



Tabela 4 Zakres i minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowania MMA

L.p.

Rodzaj badania

Minimalna czestotliwos¢

|. Badania kruszyw

1. uziarnienie kruszywa Nie rzadziej niz minimalna czesto$¢ badan wynikajaca
z ZKP

2. ksztatt, wskaznik ziaren rozkruszonych itp. | W przypadku watpliwosci

3. uziarnienie wypetniacza Nie rzadziej niz minimalna czestos¢ badan wynikajgca

z ZKP

Il. Badania asfaltu

1.

penetracja w 25°C lub temperatura
mieknienia metodg PiK

Nie rzadziej niz minimalna czestos¢ badan wynikajgca
z ZKP

Ill. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

1. temperatura sktadnikéw Dozor ciggly
2. temperatura mieszanki Kazdy samochdd po zatadunku i w czasie wbudowania
3. zawartos$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Nie rzadziej niz minimalna czestos¢ badan wynikajgca
z PPZ wg normy PN-EN 13108-21 Tabela A.3 kategoria Z
4. wihasciwosci probek mieszanki mineralno- Jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej z wytworni (zawartosc
wolnych przestrzeni w prébkach
Marshalla)
IV. Badania wykonywanej warstwy
1. grubos¢ — podczas wbudowania grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzona
co 50 m, co najmniej w trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy)
2. grubo$¢ — przymiarem na wycietych 2 razy na kilometr kazdej jezdni, nie rzadziej niz 1 raz
prébach na 6000 m?
3. zageszczenie MMA oraz zawarto$¢ 2 razy na kilometr kazdej jezdni, nie rzadziej niz 1 raz
wolnych przestrzeni w warstwie na 6000 m?
4, sczepnosé warstw asfaltowych dla drog nie rzadziej niz 1 raz na 15000 m?
KR 4-7
5. rownosc¢ podtuzna (4 m tata i klin lub kazdy pas uktadania warstwy w sposob ciggly
planograf)
6. rownos¢ poprzeczna (2 m tata kazdy pas uktadania warstwy w sposob ciggly - nie
i pochytomierz lub profilograf) rzadziej nizco 5 m
7. spadki poprzeczne (2 m tata nie rzadziej niz 50 razy na 1 km
i pochytomierz lub profilograf)
8. szerokos$¢ warstwy pomiar co 50 m, na tukach poziomych w punktach
charakterystycznych
9. odchylenie od projektowanej osi drogi pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz

usytuowania osi, na tukach poziomych i pionowych
w punktach charakterystycznych

bedzie

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera/Inspektora nadzoru/Kierownika projektu, ktérych celem jest
sprawdzenie, czy jako$¢ materiatldw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszczy
i materiatdow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem
badan na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier/Inspektor nadzoru/Kierownik projektu w obecnosci Wykonawcy.
Badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie

przy nich obecny.




6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, Zze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier/Inspektor nadzoru/Kierownik projektu i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania
probek i wyznaczeniu odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze byé¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie
powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtérzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera/lnspektora nadzoru/Kierownika projektu lub Wykonawcy (np. na podstawie
wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzys¢
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczgcych zawarto$ci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

6.3.6. Dopuszczalne odchyiki

Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej moga postuzy¢ wyniki badan wykonywanych w ramach
zaktadowej kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21.

Wszystkie wiasciwosci materiatdw skladowych oraz wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej
powinny by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji w granicach dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te nalezy oceni¢ na podstawie badah pobranych probek materiatdbw sktadowych jak
i mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza kompletne wykonanie warstwy
asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z nawierzchni (kompletnie wykonanej warstwy).
W takim przypadku Wykonawca zaproponuje procedure pobierania probek i przygotowania ich do badan oraz
uzgodni jg z Inzynierem/Inspektorem nadzoru/Kierownikiem projektu.

6.3.6.1. Zawartos¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki

Odchytka jest to rdznica wartosci bezwzglednej pomiedzy procentowg zawartoscig lepiszcza
rozpuszczalnego uzyskang z badan laboratoryjnych a procentowg zawartoscig lepiszcza rozpuszczalnego
podang w Badaniu Typu (%). Wartos¢ asfaltu rozpuszczalnego to warto$¢ otrzymana w wyniku ekstrakgji
rozpuszczalnikowej MMA.

Odchytka jest to réznica wartosci bezwzglednej pomiedzy procentowg zawartoscig ziaren
w wyekstrahowanej mieszance mineralnej uzyskang z badan laboratoryjnych a procentowg zawartoscig ziaren
w mieszance mineralnej podang w Badaniu Typu (%).

Dopuszczalne odchyiki dla zawartosci asfaltu i uziarnienia mieszanki dla pojedynczego wyniku
zestawiono w tabeli 5.

Tabela 5 Dopuszczalne odchytki dla zawartosci asfaltu i uziarnienia mieszanki dla pojedynczego wyniku

Przechodzi przez sito #, mm Odchyiki dopuszczalne dla pojedynczego wyniku, %
KR 1-2 KR 3-7

0,063 +3,0 12,5
0,125 5 4
2 +6 15
D/2 lub sito +7 16

charakterystyczne

D +8 17

Zawartos¢ asfaltu rozpuszczalnego +0,3 +0,3




6.3.6.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance MMA

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla oblicza sie zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartosé
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w WT-2 2014 — czes¢ | Tabela 7, 8, 9 w zaleznosci
od kategorii ruchu.

6.3.6.4. Pomiar grubosci warstwy wg PN-EN 12697-36

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na wycietych prébkach (nie wycina¢ probek na obiektach
mostowych wiertnicg mechaniczng) lub metodg elektromagnetyczng z czestotliwoscig okreslong w tab. 4.
Sposob oceny grubosci warstwy i pakietu warstw nalezy dokonaé¢ zgodnie WT-2 2016 — czes¢ |l pkt 8.2.

6.3.6.5. Wskaznik zageszczenia warstwy wg PN-EN 13108-20 zatacznik C4

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okreslac na wycietych probkach. Sposéb oceny wskaznika
zageszczenia nalezy dokona¢ zgodnie WT-2 2016 - czes¢ |l pkt 8.3. Dopuszcza sie za zgoda
Inzyniera/lnspektora Nadzoru badania zageszczenia warstwy metodami izotopowymi (zamiennie do ciecia
probek). Metodg referencyjng jest badanie na prébkach wycietych z zageszczonej warstwy. Wykonawca wytnie
probki na kazde zyczenie Inzyniera/lnspektora Nadzoru w miejscach watpliwych przez niego wskazanych.

6.3.6.6. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie wg PN-EN 12697-8

Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie nalezy przyjmowac¢ gestos¢ mieszanki mineralno asfaltowe;j
oznaczonej w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Zawarto$¢ wolnej przestrzeni
w warstwie okresla WT-2 2016 — czes¢ |l pkt 8.3.

6.3.6.7. Wytrzymatos¢ na scinanie potagczen miedzywarstwowych

Badanie sczepnosci miedzywarstwowej wymagane jest w przypadku wykonywania warstwy podbudowy
w dwoch oddzielnych operacjach technologicznych lub w przypadku wykonania warstwy podbudowy na starej
nawierzchni asfaltowej. W takim przypadku badanie nalezy wykona¢ wg pkt. 7.3.5. WT-2 2016 — czesc¢ Il.
Wymagana warto$¢ dla potgczenia podbudowa — podbudowa wynosi nie mniej niz 0,6 MPa. Dopuszcza sie tez
inne sprawdzone metody badania sczepnosci, przy czym metodg referencyjng jest metoda Leutnera na probkach
@ 150+2mm. Za zgoda Inzyniera dopuszcza si¢ wykonywanie badania na probkach @ 100 mm.

6.3.6.8. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z szerokoscig projektowang z tolerancjg +5 cm.
Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato dopuszczalnego odchylenia. 100%
wykonanych pomiaréw szerokosdci wykonanej warstwy powinna byé zgodna z szeroko$cig projektowang z
tolerancjg + 7 cm.

6.3.6.9. Rownos¢ podtuzna

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy podbudowy nawierzchni dréog wszystkich klas technicznych, nalezy
stosowa¢ metode pomiaru ciggtego réwnowazng uzyciu faty i klina z wykorzystaniem planografu,
umozliwiajgcego wyznaczanie odchylen réwnosci podituznej jako najwiekszej odlegtosci (przeswitu) pomiedzy
teoretyczng linig taczacg spody kotek jezdnych urzgdzenia a mierzong powierzchnig warstwy [mm]. Wymagana
réwnos¢ podituzna jest okreslona przez maksymalne dopuszczalne wartosci odchylen dla warstwy podbudowy
zostaty podane w WT-2 2016 — cze$c¢ |l Tabela 18.

Pomiar réwnosci podtuznej warstw nawierzchni z uzyciem faty (o dtugosci 4 m) i klina nalezy wykonywac
jedynie w miejscach niedostepnych dla sprzetu pomiarowego (stanowiska postojowe, zatoki autobusowe itp.).
Pomiary réwnosci podiuznej z wykorzystaniem faty i klina nalezy wykonywa¢ w osi podiuznej elementu drogi/pasa
ruchu, w ptaszczyznie prostopadtej do powierzchni badanej warstwy. Pomiar nalezy wykonywa¢ w sposob cigglty
(poczatek kazdego pomiaru tatg w miejscu zakonczenia
poprzedniego pomiaru). Klin nalezy podktada¢ pod tate w miejscu, w ktdrym przeswit jest najwigkszy (najwigksze
odchylenie réwnosci). Wielko$¢ przeswitu jest réwna najmniejszej liczbie widocznej na klinie podtozonym pod
tate. Zasady oceny wynikéw pomiaru jak powyzej.



6.3.6.11. Roéwnos¢ poprzeczna

Do oceny réwnos$ci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych oraz placéw
i parkingéw nalezy stosowac¢ metode pomiaru profilometrycznego réwnowazng uzyciu taty i klina, umozliwiajacg
wyznaczenie odchylenia rownosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest
obliczane jako najwieksza odlegto$¢ (przeswit) pomiedzy teoretyczng fatg (o dtugosci 2m) a zarejestrowanym
profilem poprzecznym warstwy. Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest réwna szerokosci mierzonego pasa
(elementu) nawierzchni z tolerancjg +15%. Wartos¢ odchylenia réwnosci poprzecznej nalezy wyznacza¢ z
krokiem co 1 m. Dopuszczalne warto$ci odchylen zostaty podane w WT-2 2016 — cze$¢ |l Tabela 19.

Pomiar réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni z uzyciem taty (o dtlugosci 2 m) i klina nalezy
wykonywac jedynie w miejscach niedostepnych dla sprzetu pomiarowego takich jak: stanowiska postojowe, zatoki
autobusowe itp. Pomiary rownosci poprzecznej z wykorzystaniem faty i klina nalezy wykonywac¢ z krokiem nie
rzadziej niz co 5 m. W czasie pomiaru fata powinna leze¢ prostopadle do osi drogi i w ptaszczyznie prostopadtej
do powierzchni badanej warstwy. Klin nalezy podktada¢ pod tate w miejscu, w ktérym przeswit jest najwiekszy
(najwieksze odchylenie rownosci). Wielkos¢ przeswitu jest rowna najmniejszej liczbie widocznej na klinie
podiozonym pod fate. Zasady oceny wynikow jak powyze;.

6.3.6.12. Spadki poprzeczne

Sprawdzenie polega na przytozeniu faty i pomiar przeswitu klinem lub pomiar profilografem laserowym.
Spadki poprzeczne warstwy podbudowy na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne ze spadkami
poprzecznymi z tolerancjg + 0,5%. Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato
przedziatu dopuszczalnych odchylen. Dla 100% wykonanych pomiaréw spadki poprzeczne warstwy
podbudowy na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z spadkami poprzecznymi z tolerancjg +
0,7%. Spadek poprzeczny musi by¢ wystarczajgcy do zapewnienia sprawnego sptywu wody.
6.3.6.13. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z osig projektowang z tolerancja £ 5 cm.
Wymaga sig, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.
100% wykonanych pomiaréw uksztattowania osi w planie powinno by¢ zgodne z osig projektowang z tolerancja +
7 cm.

6.3.6.14. Rzedne wysokosciowej nawierzchni

Rzedne wysokosciowe warstwy podbudowy powinny by¢ mierzone w przekrojach co 10m w osi i na
krawedziach kazdej jezdni. Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi schemat punktow
pomiarowych do akceptacji. Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ - 1 cm. Wymaga sig, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato
przedzialu dopuszczalnych odchylen. Dla 100% wykonanych pomiaréw réznice pomiedzy rzednymi
wysokosciowymi warstwy podbudowy a rzednymi projektowanymi nie moga przekraczaé - 1,5 cm.

6.3.6.15. Ztacza podiuzne i poprzeczne

Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, prostopadle do osi drogi. W konstrukciji
wielowarstwowej: ztgcza poprzeczne powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 3 m, zigcza
podtuzne powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie w kolejnych warstwach technologicznych o co najmniej o 30
cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni. Nie mozna lokalizowac ztgcza podtuznego w Sladach koét. Ztgcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.3.6.16. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z MMA powinien by¢ jednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”, porowatych,
tuszczacych sie i spekanych. W przypadku zauwazenia odchylen w wygladzie warstwy Inzynier moze zlecic¢
wykonanie dodatkowych badan.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy podbudowy z betonu asfaltowego (AC P).
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera/Inspektora
nadzoru/Kierownika projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty

wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”

pkt 9.

Cena wykonania 1 m? warstwy podbudowy z betonu asfaltowego (AC P) obejmuije:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—  zakup materiatéw i dostarczenie wraz z transportem i skladowaniem, na miejsce wbudowania,

— oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie podfoza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

—  opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej,

— wykonanie odcinka prébnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem Ilub pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzadzern obcych
i kraweznikow,

— rozilozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— utrzymanie czystosci na placu budowy oraz na przylegajgcych drogach i placach

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w Szczegodtowe] specyfikacji techniczne
wykonania i odbioru robét,

— odwiezienie sprzetu.
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