Prace konserwacyjne

Uzytkownicy dzwigdw dla zapewnienia prawidtowej ich eksploatacji sg
zobowigzani do zorganizowania statej konserwacji dZwigow.
Osoby sprawujace nadzér nad eksploatacja dzwigoéw powinny posiadac
teoretyczne i praktyczne wiadomosci zwigzane z eksploatacja, bezpieczenstwem i
higieng pracy dzwigow oraz przepisami dozoru technicznego.
Do obowiazkéw stuzb eksploatacyjnych nalezy organizowanie warunkow
prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji dzwigéw oraz prowadzenie wspoipracy z
organami dozoru technicznego. Prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane
przez 2 osoby.

WARUNKI | PRZEPISY BHP

Maszynownia

Pomieszczenie maszynowni powinno by¢ suche, przewietrzone,
zabezpieczone przed przemarzaniem i wyposazone W oswietlenie elektryczne.
Drzwi do maszynowni wraz z ocieznicg musza by¢ obite blacha od wewnatrz lub
stalowe. Muszg otwieraé¢ sie na zewnatrz i mie¢ zamek o konstrukcji pozwalajacej
na otwarcie jego od zewnatrz za pomoca klucza, a od wewnatrz za pomoca, klamki.
W maszynowni musza by¢ wywieszone:
- ideowy oraz montazowy schemat potaczen elektrycznych dzwigu,
- opis ryglowania drzwi przystankowych ze schematem,
- instrukcja obstugi i konserwaciji dzwigdw elektrycznych,
- napis ,Przed przystapieniem do pracy przy dzwigu otworzyé wylacznik giéwny”
Na drzwiach maszynowni powinien byé napis :MASZYNOWNIA DZWIGU-
OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM WSTEP WZBRONIONY
Do obstugi mechanizméw napedowych powinno by¢ przewidziane swobodne
przejécie o szerokosci nie mniejszej niz 0,5 m.
Szeroko$§é przejscia przed tablicg sterowg od strony obstugiwanej powinna wynosi¢
nie mniej niz 0,75 m.
W pomieszczeniu maszynowni nie powinno by¢ urzadzen nie zwigzanych z pracg
dzwigu.

Szyb diwigowy

Szyb dzwigowy nalezy utrzymywaé w czystosci i przestrzegaé, aby wszystkie
aparaty zainstalowane w szybie miaty pozaktadane i przykrecone pokrywy.
Zabrania sie usuwania $mieci do szybu przy zmiataniu klatek schodowych, gdyz
moga spowodowac unieruchomienie, a nawet awarig dzwigu.
Zabronione jest zgarnianie wody do szybu poniewaz moze to spowodowac

zbocznikowanie lacznikéw przystankowych, ruszanie dzwigu przy otwartych
drzwiach co moze spowodowacé $miertelny wypadek.



Oscieznice drzwi muszg by¢ mocno osadzone w murze.

Przy czyszczeniu i malowaniu drzwi nalezy zabezpieczy¢ facznik drzwiowy przed
uszkodzeniem badz zamalowaniem stykow.

Zabrania sie uzytkowania dzwigu gdy :

- dzwig rusza przy otwartych drzwiach,

- drzwi przystankowe daja sie otworzy¢ kiedy nie ma za nimi kabiny,

- nie dziata dzwonek lub o$wietlenie w kabinie,

- podczas jazdy stychac hatasy, stuki, wstrzasy itp.

Prace konserwacyjne obejmuja przeglady planowe.

PRZEGLAD P -1

Jego celem jest sprawdzenie urzadzen diwigu pod katem bezpieczenstwa
uzytkowania. Wykonywany powinien by¢ co najmniej raz na 30 dni.
Przeglad P - 1 obejmuje:

Maszynownia

- sprawdzenie wartoéci napiecia fazowego, przewodowego i sterowego (dla
sterowan elektronicznych napigcie stabilizowane 24V),

- sprawdzenie dziatania przekaznika zabezpieczenia termistorowego,

- wykonanie 2 — jazd w gore i w dot kabing i skontrolowanie dziatania aparatury
przekaznikowo — stycznikowej,

- sprawdzenie glo$nosci pracy zespotu napedowego,

- sprawdzenie poziomu oleju w zespole napgdowym (silnik i pompa muszg by¢
zawsze zakryte olejem),

- sprawdzenie uszczelki zaworu,

- sprawdzié skuteczno$¢ urzadzen sterujacych dojezdzaniem kabiny do
poziomow poszczegoinych przystankow,

- WYLACZYC WYEACZNIK GLOWNY

- sprawdzenie stanu obwodow ochrony przeciwporazeniowej i zabezpieczen,

- skontrolowanie wartosci nastawienia wytacznika nadmiarowego,

- dokrecenie przewoddw ze szczegblnym zwréceniem uwagi na stan listew
zaciskowych, gdzie sa podiaczone taczniki obwodow bezpieczenstwa,

- sprawdzenie stanu stycznikéw i przekaznikow, oczyszczenie i regulacja,

- sprawdzenie stanu oleju w zespole napgdowym oraz ustalenie miejsc wycieku,

- sprawdzenie stanu cieplnego zespotu napedowego,

- sprawdzenie stanu baterii dzwonka alarmowego



Kabina i rama

- sprawdzenie stanu prowadnikow slizgowych, kabinowych oraz luzu w
prowadnicach,

- sprawdzenie mocowania ramy kabinowej z sitownikami,

- sprawdzenie stanu aparatu chwytnego poprzez reczné jego uruchomienie,

- sprawdzenie dziatania tacznika chwytaczy,

- sprawdzenie mocowania krzywek: wytgcznikow krancowych, wytacznikow
koricowych, przetacznikéw pigtrowych,

- sprawdzenie dziatania wytacznika kraricowego na kabinie,

- sprawdzenie dziatania kasety jazd kontrolnych,

- sprawdzenie prawidtowej pracy: silnika i wszystkich elementow napedu drzwi
automatycznych (praca cicha bez zacigg),

- sprawdzenie stanu prowadnicy wozkow skrzydet drzwi,

- sprawdzenie stanu i naciagu linki napedu drzwi’

- sprawdzenie potozenia skrzydet drzwi wzgledem siebie,

- oczyszczenie prowadnic wozkow z nagromadzonych zanieczyszczen,

- sprawdzenie dziatania nastawnika krzywkowego (smarowanie rolki),

- sprawdzenie i regulacja zatrzymania kabiny na przystankach,

- sprawdzenie dziatania i wymiang uszkodzonych element6w kasety dyspozycii,

- sprawdzenie dziatania czujnikow przecigzenia,

- sprawdzenie dziatania i oczyszczenia elementéw progowych kabinowych,

- sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny: oé$wietlenie, wentylacja, instrukcja
eksploataciji — braki uzupetnic,

- sprawdzenie tacznoéci kabiny z recepcja obiektu oraz taczno$¢ recepcji z firmag
prowadzaca konserwacje dzwigu.

Szyb

- sprawdzenie szczelnoci sitownika,
- sprawdzenie drzwi przystankowych,
- facznika i rygla mechanicznego,
- dziatania ryglowania,
- pofaczen srubowych,
- potaczen srubowych w zespole progu,
- sprawdzenie stanu tabliczek informacyjnych,
- usuniecie usterek, smarowanie ,
- sprawdzenie otwierania awaryjnego,
- sprawdzenie dziatania kasety wezwan i wymiana uszkodzonych elementow,
- sprawdzenie pracy rolek,



- sprawdzenie mocowania przestonek i impulsatoréw,

- sprawdzenie dziatania wytacznikow koricowych i kraricowych,

- sprawdzenie stanu instalacji ochronnej i mocowania instalaciji elektryczne;j,
- sprawdzenie dziatania wylacznika dzwigu,

Podszybie

- sprawdzenie czy zderzaki nie wykazuja peknie¢ | uszkodzen,
- sprawdzenie dziatania przycisku STOP tacznika sterowania

Uwagi koricowe

Z przegladu nalezy wykonaé raport z podaniem zespotéw, ktére wymagajg
remontu.

Dokona¢ wpisu do dziennika konserwacii.

Raport przekaza¢ przetozonemu.

PRZEGLAD P -2

Jest to generalny przeglad konserwacyjny, celem ktérego poza
bezpieczenstwem jest gruntowa obstuga urzadzen, jak: regulacja, smarowanie,
wymiana érodka smarnego oraz niezbedne naprawy biezace.

Przeprowadza si¢ go:
- ¢o 6 miesiecy dla zorganizowanych przedsiebiorstw konserwacyjnych.
W zakres przegladu P — 2 wchodzg czynnoéci z P — 1 oraz dodatkowo:

Maszynownia
Instalacja hydrauliczha

- dokrecié przewody na listwach zaciskowych i zaciskach aparatow elektrycznych

- sprawdzenie jakosci oleju,

- sprawdzenie skuteczno$ci zabezpieczen silnika,

- sprawdzenie cisnienia roboczego i porownanie go z podanym przez producenta,

- sprawdzenie dziatania zaworu odcinajgcego manometru,

- sprawdzenie dziatania bloku zawordw poprzez poréwnanie faktycznych wartosci
predkosci, przyspieszenia i opdznienia z danymi na tabliczce Znamionowej;
ewentualna regulacja wymienionych parametrow,

- proba elementow hydraulicznych przy podwojnym cis$nieniu statycznym,

- sprawdzenie osigganego cisnienia przez pompeg reczna,

- sprawdzenie wartoéci ciénienia potrzebnej do otwarcia zaworu przelewowego,

- sprawdzenie dziatania zaworu bezpieczeristwa przy zwickszonej predkosci

jazdy,



- sprawdzenie czy nie ma wyciekow oleju z poszczegolnych zespoléw sktadowych
instalacji hydraulicznej,

- sprawdzenie stanu rur i ziacz,

- sprawdzenie gtdwnego zaworu odcinajacego

Tablica wstepna

- dokreci¢ przewody na listwach zaciskowych i zaciskach aparatéw elektrycznych,
- sprawdzenie ustawienia przekaznika termicznego,

- sprawdzenie czy wylacznik gtéwny nie wykazuje zacieé przy dziataniu,

- rozebranie i oczyszczenie stycznika liniowego,

- sprawdzenie stanu bezpiecznikow,

- oczyszczenie z kurzu tablicy,

Aparatura sterowa

- rozebranie stycznikéw, oczyszczenie z kurzu i usunigcie Sladow opalenia
stykow,

- sprawdzenie stanu bezpiecznikow,

- dokrecié przewody na listwach zaciskowych i zaciskach aparatoéw elektrycznych,

- oczyszczenie z kurzu stykéw przekaznikow i usuniecie sladow opalania stykow,

- uzupelnienie  zniszczonych  oznaczen listew zaciskowych  aparatow

elektrycznych,
- odkurzanie aparatury przekaznikowo — stycznikowej z zewnatrz i od wewnatrz,

Dokumentacja w maszynowni

- sprawdzenie czy w maszynowni znajdujg sie obowigzujace dokumenty;
dokumenty brakujace uzupetnic

Kabina

- oczyszczenie kabiny z zewnatrz i od wewnatrz,

- oczyszczenie i nasmarowanie czesci ruchomych wytgcznika krancowego,
tacznikoéw bezpieczenstwa,

- oczyszczenie stykow aparatow elektrycznych,

- sprawdzenie stanu elementéw drzwi automatycznych,

- czyszczenie, smarowanie i regulacja napgdu drzwi automatycznych,

- dokrecenie listew zaciskowych i zaciskow aparatéw elektrycznych,

- oczyszczenie opraw lamp,

- oczyszczenie z zewnatrz kasety dyspozyciji i dokrecenie przewodow,

- sprawdzenie mocowania kabla zwisowego,



w przypadku powstania szczelin miedzy segmentami kabiny dokreci¢ potaczenia
srubowe,

Szyb

sprawdzenie stanu i szczelno$ci sitownikow,

czyszczenie $cian oraz wszystkich elementéw szybu,

czyszczenie prowadnic kabinowych,

pionowanie prowadnic wynikajace z ich poziomego przemieszczania i
skrzywienia na skutek sit wystepujacych przy osiadaniu szybu,

sprawdzenie ustawienia i smarowanie rolek drzwi szybowych,

sprawdzenie zamocowania krzywek i przestonek,

oczyszczenie stykow i dokrecenie przewodow aparatow elektrycznych,

kontrola mocowania instalacji elektrycznej i kabla zwisowego,

sprawdzenie stanu kabla zwisowego (przepalenie sie zyt lub uszkodzenie
izolaciji),

czyszczenie i regulacja drzwi przystankowych,

sprawdzenie stanu ryglowania | smarowanie rygli (wymiana zuzytych
elementdw),

czyszczenie | dokrecenie przewodow w kasetach wezwan,

sprawdzenie dziatania sygnalizatoréw (gong),

sprawdzenie mocowania facznikow drzwiowych i ich oczyszczenie,

uzupetnienie brakujacych tabliczek na drzwiach przystankowych,

sprawdzenie stanu listew zaciskowych zamocowanych —w drzwiach
przystankowych i puszkach (czyszczenie, wymiana i dokrecenie),

Podszybie

oczyszczenie podszybia z zanieczyszczen,

oczyszczenie | smarowanie czesci ruchomych zespotéw,

sprawdzenie stanu i zamocowania zderzakow,

oczyszczenie stykow i dokrecenie przewodow w aparatach elektrycznych,

Uwagi:

Z przegladu nalezy wykona¢ raport z podaniem zespotow, ktére wymagajg
remontu.

Dokonaé wpisu do dziennika konserwacji.

Raport przekazaé przetozonemu.



