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Zakres opracowania:

Dokumentacja projektowa wymiany dwoch wind osobowych na bazie istniejgcych szyboéw
windowych w budynku Domu Pomocy Spotecznej ,Kombatant” w Legionowie, w ramach zadania
pn.: ,Opracowanie dokumentacji projektowej dotyczgcej wymiany wind w Domu Pomocy Spofecznej
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Mazowieckie, 05-119 Legionowo ul. Gen. Wtadystawa Sikorskiego 11
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Dom Pomocy Spotecznej ,Kombatant” w Legionowie
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Foto 1. Zdjecie pogladowe budynku — elewacja od strony ul. Jagiellonskiej.
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l. WSTEP

1. Podstawa opracowania.

1. Podstawg opracowania jest:

Umowa NR WIR.273.22.2024.EC, zawarta w dniu 08.10.2024 roku pomiedzy:

Zleceniodawca: Powiat Legionowski — Starostwo Powiatowe w Legionowie, ul. Gen.
Wiadystawa Sikorskiego 11, 05-119 Legionowo, NIP: 5361597016, REGON: 013269858,

Wykonawca: Ja i Ro Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia, ul. Podwale 15, 00-
252 Warszawa, NIP: 5252436805, REGON: 141586350,

Zastosowane normy:.

Norma PN-EN 81.20:2014 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigébw — Dzwigi przeznaczone do transportu osoéb i towarow - Czes¢ 20: Dzwigi

osobowe i dzwigi towarowo-osobowe,

Norma PN-EN 81.50:2014 - Przepisy bezpieczehstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigéw — Badania i préby - Cze$¢ 50: Zasady projektowania, obliczenia, badania i proby

elementéw dZzwigowych,

Norma PN-EN 81-21:2009 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigow --- Dzwigi przeznaczone do transportu osob i towaréw --- Czes¢ 21: Nowe dzwigi

osobowe i towarowe w istniejgcych budynkach,

Norma PN-EN 81-28:2004 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow --- Dzwigi osobowe i towarowe --- Cze$¢ 28: Zdalne alarmowanie w dzwigach

osobowych i towarowych,

Norma PN-EN 81-70:2005 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigéw --- Szczegdblne zastosowania dzwigdw osobowych i towarowych --- Czes¢ 70:

Dostepno$¢ dzwigow dla oséb, w tym oséb niepetnosprawnych,

Norma PN-EN 81-71:2005 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigow --- Szczegdlne zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych --- Czes$¢ 71:

Dzwigi odporne na wandalizm,



Norma PN-EN 81-72:2005 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow --- Szczegdlne zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych --- Czes¢ 72:

Dzwigi dla strazy pozarnej,

Norma PN-EN 81-73:2006 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigéw --- Szczegdlne zastosowania dzwigow osobowych i towarowych --- Czes¢ 73:

Funkcjonowanie dzwigéw w przypadku pozaru,

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie

ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650),

Rozporzadzenie Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z dnia 30 pazdziernika 2018 r.
w sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploatacji, napraw

i modernizacji urzgdzen transportu bliskiego (Dz.U. 2018 poz. 2176).

Dane wyjsciowe:

Przeprowadzona wizja lokalna budynku,

Inwentaryzacja istniejgcych dzwigéw oraz szybow wykonana przez zespoét autorski,

Informacje pozyskane od Uzytkownika obiektu,

Informacje pozyskane od konserwatora urzgdzen,

Dostepna dokumentacja techniczna,

Katalogi i wytyczne producentow dzwigow w zakresie projektowania nowych urzgdzen

dzwigowych,

Katalogi i wytyczne producentow dzwigébw w zakresie dostepnych rozwigzan

technicznych dla nowoprojektowanych urzadzen dzwigowych,

Katalogi i wytyczne producentéw podzespotow dzwigowych w zakresie dostepnych

rozwigzan technicznych dla nowoprojektowanych urzadzen dzwigowych,

Przeprowadzone konsultacje techniczne z producentami urzgdzen dzwigowych.



2. Cel opracowania.

1. Przedmiotem opracowania jest wymiana dwdéch dzwigéow osobowych w budynku znajdujgcym

sie w zasobach Powiatu Legionowskiego — Starostwa Powiatowego w Legionowie,

eksploatowanym przez Dom Pomocy Spotecznej ,Kombatant”.

Koniecznos¢ wymiany urzadzen dzwigowych spowodowana jest:

granicznym zuzyciem podstawowych podzespotow urzadzen,

zblizajgcym sie terminem osiggniecia resursu dla podstawowych podzespotéw dzwigow,
awaryjnoscig dzwigow,

ograniczonym dostepem do czesci zamiennych,

w przypadku jednego z istniejgcych urzgdzen uszkodzeniem giéwnego zespotu

napedowego oraz sitownika hydraulicznego, ktére spowodowato jego unieruchomienie,

2. Wymiana wind ma na celu:

przywrécenie petnej funkcjonalnosci obiektu,

poprawe bezpieczenstwa uzytkownikdw,

dostosowanie nowych dzwigéw do aktualnie obowigzujgcych przepiséw,

zapewnienie dostepnosci dzwigéw dla oséb, w tym dla oséb niepetnosprawnych oraz z
ograniczeniem ruchowym,

zapewnienie bezawaryjnej pracy wind,

zabezpieczenie dostepnosci czesci zamiennych w catym okresie uzytkowania dzwigow,
dostosowanie dzwigébw do wymogow ekspertyzy technicznej w zakresie ochrony
przeciwpozarowej (zamkniecie poszczegolnych stref pozarowych),

zapewnienie tgcznosci alarmowej z dzwigéw,

zapewnienie zjazdu awaryjnego dzwigéw w przypadku zaniku zasilania,

poprawe waloréw uzytkowych, eksploatacyjnych i estetycznych,

ograniczeniem zuzycia energii elektrycznej,

zapewnienie uzytkowania urzgdzen w okreslenie min. 25 lat (resurs).

3. Zakres skrécony .

1. W zakresie wymiany dzwigow do zadan przysztego Wykonawcy nalezy:

przeprowadzenie wszelkich uzgodnien i konsultacji z Inwestorem przed rozpoczeciem
prac,

oznaczenie i zabezpieczenie miejsca budowy,
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¢ demontaz istniejgcych podzespotow dzwigdw,

¢ demontaz starych instalacji obwodow zasilajgcych z szybéw i maszynowni,

e oOczyszczenie, uzupetnienie ubytkow oraz malowanie Scian i posadzek istniejgcych
szybow oraz maszynowni,

o doprowadzenie instalacji zasilajgcej do nowoprojektowanych dzwigow w miejsce
przewidziane pod montaz nowego sterowania,

o dostawa podzespotdw nowoprojektowanych dzwigow na teren budowy (miejsce
sktadowania zostanie wskazane przez Inwestora),

e zabezpieczenie elementéw dostawy przed dostepem oséb postronnych,

¢ instalacja nowych wind z uwzglednieniem kolejnosci montazu wskazanej przez Inwestora,

e wykonanie drobnych prac budowlanych wykonczeniowych w szybie oraz wokét drzwi
przystankowych na kazdej z kondygnacji,

e podigczenie nowych dzwigéw do centrali pozarowej obiektu,

o certyfikacja nowych wind we wiasciwej Jednostce Notyfikacyjnej,

e przeprowadzenie procedury rejestraciji nowych wind w UDT,

e przekazanie dzwigéw do eksploatacji Inwestorowi,

e przeprowadzenie szkolenia personelu Zamawiajgcego z obstugi dzwigow,

e zapewnienie konserwacji i serwisu dzwigow w okresie gwarancji.

e zapewnienie pogotowia dzwigowego w przypadku awarii dzwigéw

Il. CZESC OPISOWA

1. Stan istniejacy.
1. Oznaczenie umowne na potrzeby dokumentaciji.

Na potrzeby dokumentacji projektowej przyjeto nastepujgce oznaczenie istniejgcych urzgdzenh

dzwigowych, powielone dla oznaczenia szybow oraz nowoprojektowanych wind:

e ,D1” —dzwig osobowy 1000 kg, usytuowany w wejsciu glbwnym do budynku, na lewo od
wejscia, bezposrednio za recepcja, z lewej strony widocznej klatki schodowej, oznaczony

na rysunku Nr 1 kolorem czerwonym i symbolem ,D1”,

e ,D2” — dzwig osobowy 1600 kg, usytuowany w korytarzu gtdbwnym, na wprost wejscia
gtéwnego do budynku, po lewej stronie korytarza w potowie jego dtugosci, bezposrednio
przed korytarzem poprzecznym, czy dyzurce pielegniarek, oznaczony na rysunku Nr 1

kolorem czerwonym i symbolem ,D2”.

7



2. Charakterystyka obiektu.

Budynek Domu Pomocy Spotecznej ,Kombatant” potozony jest w Legionowie przy ul.
Jagiellonskiej 71. Budynek zostat wzniesiony i oddany do uzytkowania w 2001 roku. Obiekt
jest budynkiem wolnostojgcym znajdujgcym sie na zalesionej dziatce o powierzchni okoto
10170 m?. Powierzchnia uzytkowa obiektu to 4570 m?, powierzchnia zabudowy 1739 m2, a
kubatura 16380 m3. Wejscie gtdbwne do budynku oraz brama wjazdowa znajduje

zlokalizowane jest od ul. Jagiellorskie;j.

Budynek nie jest wpisany do Gminnej Ewidencji Zabytkéw. Projektowana wymiana dzwigéw
bedzie wykonywana wewnatrz budynku i nie bedzie wptywaé na zmiane istotnych parametrow
takich jak powierzchnia zabudowy, wysokos¢, konstrukcja. Projektowana wymiana dzwigow
nie wptywa na zmiane zapotrzebowania budynku na istniejgce media. Projektowana
inwestycja nie bedzie miata negatywnego wptywu na zdrowie i higiene ludzi. Projektowana
wymiana dzwigow nie bedzie miata negatywnego wplywu na srodowisko. Planowana
inwestycja nie powoduje zwiekszenia zapotrzebowania obiektu na energie elektryczna.
Projektowana przebudowa nie wptywa negatywnie na warunki ochrony przeciw pozarowej

budynku.

Budynek posiada trzy kondygnacje naziemne i jedng kondygnacje podziemng. W piwnicy
budynku znajdujg sie szatnie, pomieszczenia magazynowe, pomieszczenia techniczne.
Parter budynku zostat zagospodarowany na pomieszczenia mieszkalne, gabinety, sale
rehabilitacyjne, magazyny kuchenne oraz garaze. Na kondygnacji pierwszej znajdujg sie
pomieszczenia mieszkalne, kuchnia, jadalnia oraz pomieszczenia dyrekcji i administracji
osrodka. Kondygnacja druga zostata adoptowana na pomieszczenia mieszkalne oraz kaplice.
W budynku zlokalizowanych jest 5 klatek schodowych oraz trzy windy. Gtéwna klatka
schodowa znajdujgca sie w wejsciu do budynku jako jedyna obstuguje kondygnacje naziemne
oraz kondygnacje podziemng. Pozostate klatki schodowe obstugujg tylko kondygnacje
naziemne. Bedace przedmiotem opracowania windy ,D1” oraz ,D2” obstugujg tylko
kondygnacje naziemne. Trzeci dzwig znajduje sie na zapleczu kuchni, jednak nie jest

przedmiotem opracowania.

Podstawowg funkcjg budynku jest dziatalnos¢ spoteczna z zakwaterowaniem dla osob w
podesztym wieku i 0sob niepetnosprawnych. Zainstalowane w obiekcie windy zapewniajg
podstawowg komunikacje dla personelu, podopiecznych oraz codzienny transport
materiatow takich jak zywnos¢, sprzet rehabilitacyjny, czy leki. DZzwigi sg ogolnodostepne i
nie wymagajg specjalistycznych uprawnien do obstugi. Zostaty oddane do uzytkowania w

2000. roku. Dzwigi wyposazone sg w naped hydrauliczny posredni z zasilaniem 400V. Windy



posiadajg sterowanie mikroprocesorowe oraz zbiorczos¢ dwukierunkowg. Maszynownie wind
znajdujg sie w wydzielonych pomieszczeniach bezposrednio przylegajgcych do szybu.
Zgodnie z charakterystyka otoczenia dzwigi pracujg w srodowisku suchym, w warunkach
normalnych. Czestotliwo$¢ jazd okreslana jest jako wzmozona. Na kazdym przystanku
znajduje sie jedno dojscie do dzwigu, a drzwi zainstalowane sg na jednej Scianie szybu.

Kabiny dzwigéw posiadajg tylko jedno wyjscie.

2. Parametry podstawowe.

1. Charakterystyka szybdw wind (pomiar z natury):

e Szyb dzwigu ,D1”:

Materiat wykonania: cegta petna
Szerokos¢: 2150 mm
Glebokosé: 2150 mm
Wysokosé szybu: 11990 mm
Wysokos¢ 6540 mm
podnoszenia:

Podszybie: 1760 mm
Nadszybie: 3690 mm
Kubatura: 55,4238 m?
taczna powierzchnia: 103,259 m?
Wegarek lewy: 670 mm
Wegarek prawy: 300 mm
Wentylacja: grawitacyjna, dwa przepusty @150 mm

e Szyb dzwigu ,D2”:




Materiat wykonania:

cegfa petna

Szerokosé: 2310
Glebokosé: 3070
Wysokosé szybu: 11940 mm
Wysokosé 6540 mm
podnoszenia:

Podszybie: 1760 mm
Nadszybie: 3640 mm
Kubatura: 84,6749 m3
taczna powierzchnia: 128,47 m?
Wegarek lewy: 560 mm
Wegarek prawy: 560 mm
Wentylacja: grawitacyjna, dwa przepusty @150 mm

2. Charakterystyka istniejgcych dzwigow:

e Dzwig ,D1”:
Producent: Monitor S.p.A. Via Postumial, 20021 Baranzate di Bollate (Mi) Italia
Nr fabryczny: 208855
Nr rejestracyjny UDT: N3127006922
Rok produkcji: 2000

Typ dzwigu: osobowy, samoobstugowy
Naped: hydrauliczny
Sterowanie: mikroprocesorowe, zbiorcze goéra/dét

Udzwig nominalny:

1000 kg (13 0s6b)
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Predkos¢ nominalna: 0,4 m/s
Wysokosé 6500 mm
podnoszenia:

llos¢ przystankow / 3/3

dojs¢:

Kabina:

nieprzelotowa, ze stali nierdzewnej, z paneli pionowych wzmocnionych i
wygtuszonych, sgw -

Wymiary kabiny
(SXGxW):

1400 x 1600 x 2200

Masa kabiny z
wyposazeniem:

1100 kg

Drzwi kabinowe:

producent — Monitor S.p.A., automatyczne, teleskopowe, 1100 x 2000 mm

Drzwi szybowe:

producent — Monitor S.p.A., automatyczne, teleskopowe, 1100 x 2000 mm

o Dzwig ,D2”
Producent: Monitor S.p.A. Via Postumial, 20021 Baranzate di Bollate (Mi) Italia
Nr fabryczny: 208856
Nr rejestracyjny UDT: N3127006923
Rok produkciji: 2000

Typ dzwigu: osobowy, samoobstugowy
Naped: hydrauliczny
Sterowanie: mikroprocesorowe, zbiorcze goéra/dét

Udzwig nominalny:

1600 kg (21 0s6b)

Predkos¢ nominalna: 0,4 m/s
Wysokosé 6400 mm
podnoszenia:

llos$¢ przystankow / 3/3

dojsé¢:

Kabina:

nieprzelotowa, ze stali nierdzewnej, z paneli pionowych wzmocnionych i
wygtuszonych
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Wymiary kabiny
(SXGxW):

1400 x 2400 x 2200

Masa kabiny z
wyposazeniem:

1320 kg

Drzwi kabinowe:

producent — Monitor S.p.A., automatyczne, teleskopowe, 1200 x 2000 mm

Drzwi szybowe:

producent — Monitor S.p.A., automatyczne, teleskopowe, 1200 x 2000 mm
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3. Dokumentacja fotograficzna stanu istniejgcego:

e Dzwig D1

Foto 2. Zdjecie pogladowe — parter Foto 3. Zdjecie poglagdowe — pietro pierwsze

Foto 4. Zdjecie pogladowe — pietro drugie Foto 5. Zdjecie pogladowe — maszynownia
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Foto 6. Zdjecie pogladowe — maszynownia

Foto 8. Zdjecie poglagdowe — podszybie
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Foto 7. Zdjecie pogladowe — dach kabiny

Foto 9. Zdjecie pogladowe — nadszybie



Foto 10. Zdjecie pogladowe — hak w nadszybiu Foto 11. Zdjecie poglgdowe — wentylacja szybu

Foto 12. Zdjecie pogladowe — instalacja ppoz. w nadszybiu Foto 13. Zdjecie poglagdowe — gtéwne zasilenie dzwigu
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e Dzwig ,D2":

Foto 14. Zdjecie pogladowe — parter Foto 15. Zdjecie pogladowe — pigtro pierwsze

Foto 16. Zdjecie pogladowe — pietro drugie Foto 17. Zdjecie poglagdowe — maszynownia
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Foto 18. Zdjecie pogladowe — dach kabiny

Foto 20. Zdjecie pogladowe — hak w nadszybiu

17

Foto 19. Zdjecie poglgdowe — nadszybie

Foto 21. Zdjecie poglgdowe — wentylacja szybu



Foto 22. Zdjecie pogladowe — instalacja ppoz. w nadszybiu Foto 23. Zdjecie poglagdowe — gtéwne zasilenie dzwigu
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lIl. STAN PROJEKTOWANY
1. Analiza zakresu prac.

Przewidziany zakres prac nie wptywa na architekture budynku, jego powierzchnie zabudowy,

wysokos¢, kubature co na powoduje, ze na mocy obowigzujgcego prawa budowlanego Projekt

nie wymaga ztozenia wniosku o pozwolenie na budowe jak réwniez zgtoszenia w wydziale

architektury lub urbanistyki urzedu wiasciwego dla miejsca planowanej budowy. Projekt nie

ingeruje w uktad konstrukcyjny budynku. Projekt zawiera szczegotowe wytyczne co do

charakterystyki nowych wind, zabezpieczenia miejsca prowadzenia prac, bezpieczehnstwa na

terenie budowy, technologii wykonania prac, zatozen dla obwodow zasilajgcych, prac

budowlanych towarzyszgcych realizacji zadania inwestycyjnego.

2. Wstep.

1. Projektowana wymiana dwéch dzwigow osobowych przewiduje dostawe i montaz nowych

wind o parametrach nie gorszych niz obecnie zainstalowane.

2. Projektowana wymiana dwoch dzwigdw osobowych nie zmienia warunkéw technicznych,
wymiaréw oraz konstrukcji dla istniejgcych szybow wind.

3. Podstawowym kryterium wymiany dzwigow sg kryteria dostosowawcze do:

e wymagan Inwestora,

wymiaréw istniejgcych szybdéw wind,

aktualnie obowigzujgcych norm i przepisow,

poprawy bezpieczenstwa uzytkownikow,

optymalnego realizowania funkcji oraz komfortu uzytkowania.
4. Przewiduje sie instalacje nowych dzwigdéw zapewniajgcych:

e wysokg trwatos¢ w uzytkowaniu,

o wysokg jakos¢ podzespotdw,

e bezawaryjnych,

e cichych,

e odpornych na uszkodzenia mechaniczne,

e energooszczednych,

e zbudowanych z wysokiej jakosci podzespotow.

5. Podzespoty dzwigu powinny posiada¢é wymagane atesty, certyfikaty oraz odpowiadac
aktualnie obowigzujgcym normom.

6. Resurs na zastosowane podzespoty dzwigéw nie moze by¢ krétszy niz 25 lat.

7. Zuwagi na charakterystyke obiektu i wzmozong czestotliwo$¢ uzytkowania projektuje sie tylko
urzgdzenia dostosowane do tego typu obiektéw.
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8. W celu zabezpieczenia intereséw Inwestora wymogiem jest zainstalowane dzwigow tylko z
ogolnodostepnych podzespotdw.

9. Wymogiem jest zainstalowane dzwigéw tylko z podzespotéw wyprodukowanych w UE.

10. W realizacji czesci budowlanej stosowane materiaty i technologie muszg spetnia¢ wymagania
techniczne, wymagania norm, posiadaé walory estetyczne i uzytkowe, posiada¢ stosowane
atesty, aprobaty, certyfikaty zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

11. Przed rozpoczeciem prac nalezy wykona¢ dokumentacje fotograficzng stanu istniejgcego.

12. Po zakonczeniu prac powierzchnie $cian i posadzek nalezy doprowadzi¢ min. do stanu sprzed
remontu.

3. Organizacja pracy:

1. Przewidywane zagrozenia podczas prowadzenia prac:

zagrozenie spadniecia przy robotach na wysokosci,
zagrozenie uszkodzenia ciata przez przedmioty spadajgce z wysokosci,
zagrozenie porazenia prgdem,

zagrozenie uszkodzenia i zranienia ciata przy wykonywaniu prac instalacyjnych i
budowlanych,

zagrozenie uszkodzenia i zranienia ciata podczas transportu materiatéw ciezkich.

2. Wymogi, ktore nalezy spetnic¢ przed rozpoczeciem do prac:

Przed przystgpieniem do prac szczegodlnie niebezpiecznych kierownik projektu lub kierownik
budowy zobowigzani sg udzieli¢ pracownikom szczegotowych informaciji z zakresu technologii
wykonania poszczegoélnych prac, omowi¢ zagrozenia, ktére mogg zaistnie¢, poinformowaé
pracownikdw o sposobie unikniecia zagrozen, omowi¢ sposéb dziatania przy ewentualnie
zaistniatych wypadkach. Pracownicy wykonujgcy roboty powinni posiadaé wazne badania
lekarskie oraz dokumenty potwierdzajgce przeszkolenie w zakresie BHP. Wykonywanie robot
powinno sie odbywa¢ przy pomocy pracownikow o odpowiednich uprawnieniach,
doswiadczeniu i kwalifikacjach.

3. Zagospodarowanie placu budowy:

wygrodzenie terenu w rejonie wykonywania robot,
oznakowanie miejsc szczegdlnie niebezpiecznych tablicami ostrzegawczymi,

umieszczenie tablicy informacyjnej i ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia,

wydzielenie sktadowisk podzespotow dzwigow oraz materiatdw budowlanych,

wiasciwe wykonanie zasilen urzgdzeh elektrycznych na placu budowy.

4. Srodki organizacyjne i techniczne, zapobiegajgce niebezpieczenstwom.

W miejscu i w trakcie wykonywania prac nalezy przewidzie¢ nastepujgce srodki ostroznosci:

20



skontrolowaé wazno$¢ badan lekarskich pracownikéw,
skontrolowaé waznos$¢ szkolen w zakresie BHP,
przeprowadzi¢ stanowiskowe szkolenie BHP,
oznakowac i zabezpieczy¢ teren prowadzenia robot,
zapewnic pracownikom odziez i sprzet ochronny,

skontrolowac stan techniczny narzedzi oraz elektronarzedzi z zastrzezeniem, ze prace
moga by¢ wykonywane tylko przy uzyciu w petni sprawnych i certyfikowanych narzedzi,

skontrolowaé wciagniki fancuchowe lub elektryczne do transportu pionowego, deklaracja
zgodnosci, stan techniczny, aktualny i wazny przeglad,

wykonywa¢ transport materiatdw ciezkich tylko przy pomocy wiasciwych urzgadzen
transportowych,

na budowie zabezpieczy¢ apteczke wyposazong w artykuty pierwszej pomocy,
na budowie zabezpieczy¢ gasnice oraz koc gasniczy,

podesty robocze w szybie wykona¢ zgodnie z przepisami BHP.

5. Zgodnie z art. 18 i 21a prawa budowlanego, przed rozpoczeciem budowy, w przypadkach
okreslonych w art. 21a ust.1a, nalezy opracowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
uwzgledniajgcy specyfike obiektu oraz warunki prowadzenia robét. Zakres i forme ,, planu
bioz” okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informaciji dotyczacej bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz.U. z 2003 r. Nr 120 poz. 1126).

6. Kolejnos¢ wykonywania prac zaréwno dla dzwigu D1 jak i D2:

przyjecie i zabezpieczenie transportu w miejscu prowadzenia prac,

zabezpieczenie miejsca budowy w sposéb uniemozliwiajgcy dostep przez osoby
niepowotane,

demontaz podzespotdw istniejgcego dzwigu znajdujgcych sie w maszynowni,
demontaz podzespotdw istniejgcego dzwigu znajdujgcych sie w szybie,
demontaz pozostatych instalacji elektrycznych w szybie i maszynowni,

zamurowanie otwordw po instalacji elektrycznej i hydraulicznej pomiedzy maszynownia,
a szybem,

oczyszczenie $cian w maszynowni oraz pomalowanie ich farbg emulsyjng (barwa do
uzgodnienia z inwestorem),

oczyszczenie posadzki w maszynowni oraz pomalowanie jej farbg epoksydowa (barwa
do uzgodnienia z inwestorem),

oczyszczenie $cian w szybie oraz pomalowanie ich farbg emulsyjng (barwa biata),

oczyszczenie posadzki w szybie oraz pomalowanie jej farbg epoksydowg (barwa do
wyboru przez wykonawce),
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montaz nowego oswietlenia w szybie,

doprowadzenie instalacji obwodéw zasilajgcych do miejsca montazu szafy sterowej
dzwigu,

doprowadzenie instalacji obwodow zasilania administracyjnego do miejsca montazu szafy
sterowej dzwigu,

montaz wszystkich podzespotow dzwigu w szybie,
montaz drzwi szybowych na wszystkich przystankach,
wykonanie obrébek drzwi szybowych na wszystkich kondygnacjach,

podigczenie dzwigu do centrali ppoz. i sprawdzenie poprawnosci dziatania dzwigu w
przypadku uruchomienia sygnatu alarmu,

w przypadku zastosowania linii alarmowej ze stuzbami ratowniczymi w technologii GSM
zapewnienie karty do tgczno$ci w okresie gwarancji,

przeprowadzenie oceny zgodnosci dzwigu,

przeprowadzenie procedury rejestracji dzwigu w UDT,
oczyszczenie placu budowy,

przekazanie Inwestorowi przedmiotu zaméwienia,

przekazanie Inwestorowi dokumentacji powykonawczej,
szkolenie pracownikéw zamawiajgcego z obstugi dzwigu,
zapewnienie konserwacji i serwisu dzwigow w okresie gwarancji,

zapewnienie pogotowia dzwigowego w przypadku awarii dzwigow.

7. Przystepujgc do prac nalezy:

przyja¢ teren budowy od Inwestora,
oznaczy¢ w widoczny sposob teren budowy,

wykona¢ dokumentacje fotograficzng stanu istniejgcego wokdét drzwi na kazdej
kondygnacii,

wykona¢ dokumentacje fotograficzng szybu i maszynowni,

dokona¢ inwentaryzacji podzespotdw w maszynowni i szybie niepodlegajgcych
demontazowi,

zabezpieczy¢ istniejgcy instalacje pozarowg w szybie i maszynowni przed zniszczeniem
oraz przypadkowym uruchomieniem,

zabezpieczy¢ podtogi na wszystkich kondygnacjach przed drzwiami szybu,

wykonac¢ zabudowe dojscia do szybu na kazdej kondygnacji zabudowag petng i szczelna,
zabezpieczajgcg korytarze przed pytem budowlanym.

8. Wymagania podczas prac demontazowych:
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demontaz prowadzi¢ w sposob jak najmniej ucigzliwy dla uzytkownika obiektu,
prace moga odbywac sie w godzinach 8:00 — 18:00,

transport elementéw podczas demontazu windy wykonywaé wewngtrz szybem, a w
sytuacjach wyjgtkowych klatkg schodowa,

teren budowy nalezy systematycznie sprzatac,

przed transportem zdemontowanych elementéw wewngtrz obiektu nalezy je oczyscic, a
posadzki zabezpieczy¢ przez zabrudzeniem oraz uszkodzeniem,

zabrania sie skladowania zdemontowanych elementéw w korytarzach i drogach
ewakuacyjnych,

elementy zdemontowanego nalezy przekazac¢ Inwestorowi, po ocenie ich przydatnosci
poszczegodlne czesci zabezpieczy¢, pozostate poddac utylizacji na biezgco wywozac je z
terenu Inwestora,

9. Wymagania podczas prac montazowych:

montaz prowadzi¢ w sposoéb jak najmniej ucigzliwy dla uzytkownika obiektu,
prace mogg odbywac sie w godzinach 8:00 — 18:00,

prowadzenie prac gtosnych nalezy zgtasza¢ Administracji obiektu z odpowiednim
wyprzedzeniem,

prace powodujgce zagrozenie pozarem takie jak np. spawalnicze, czy szlifierskie nalezy
zgtasza¢ Administracji obiektu z odpowiednim wyprzedzeniem,

transport elementéw podczas montazu windy wykonywa¢ wewnatrz szybem, a w
sytuacjach wyjatkowych klatkg schodowa,

teren budowy nalezy systematycznie sprzatac,

przed transportem nowych podzespotéw dzwigu nalezy zabezpieczyé posadzki przez
zabrudzeniem oraz uszkodzeniem,

podzespoty nowych wind nalezy transportowac¢ na teren budowy bezposrednio przed ich
zainstalowaniem,

zabrania sie sktadowania podzespotow w korytarzach i drogach ewakuacyjnych,

zainstalowane podzespoty dzwigu nalezy zabezpieczy¢ przed ich uszkodzeniem.

4. Projektowana charakterystyka techniczna dzwigu ,,D1”

Typ dzwigu: e dzwig z napedem elektrycznym typu MRL
Przeznaczenie: e o0sobowy — dzwig zapewniajgcy dostepnos¢ dla osob, w tym dla
0s6b niepetnosprawnych oraz z ograniczeniem ruchowym
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Predkosc¢:

nie mniejsza niz 0,8 m/s (oczekiwana 1,0 m/s)

Obliczeniowa liczba
startow na godzine:

minimum 100/h

Udzwig / liczba oséb:

1000 kg lub 13 osob

llos¢ obstugiwanych
przystankow / ilos¢é
dojs¢ do dzwigu:

3 przystanki / 3 dojscia (kabina nieprzelotowa)

Uktad konstrukcyjny
kabiny i przeciwwagi
wzgledem prowadnic:

w celu ograniczenia naprezen na Sciany szybu projektuje sie
kabing z centralnym umiejscowieniem prowadnic w szybie i
przeciwwage umieszczong w kotwach ,c” wg typowego
rozwigzania branzowego (wskazany dla przyktadu na Rys. Nr 2.

bedacym zatgcznikiem do projektu)

Ciegna nosne:

lina stalowa bez oplotu z tworzyw (nie dopuszcza sie stosowania
pasow)

Schemat olinowania:

przewiduje sie schemat olinowania 2:1 bedacy typowym
rozwigzaniem branzowym (wskazany dla przyktadu na Rys. Nr 3.
bedgcym zalgcznikiem do projektu, nie dopuszcza sie
zastosowania konstrukcji olinowania w ukfadzie 4:1)

Maszynownia:

zespot napedowy (wciggarka) umieszczony w nadszybiu dzwigu,
sterowanie jako wolnostojgca szafa sterowa umieszczona z lewej
strony od drzwi na najwyzszym przystanku, (szeroko$¢ szafy nie
moze by¢ wieksza niz 650 mm z uwagi na brak miejsca — patrz
Foto 24.)

Szyb:

istniejgcy, doktadne wymiary podane w rozdziale |l opracowania —
»,Czesc¢ opisowa”, pkt. 2 — ,Parametry podstawowe”

Naped gtéwny dzwigu

wydajny, wciggarka bezprzektadniowa (gearless), cichobiezny, o
mocy nie mniejszej niz 6,5 kW i nie wigkszej niz 8kW, powszechnie
stosowany, wyprodukowany w UE z hamulcem certyfikowanym

Rama pod wciagarke:

rama pod zespot napedowy stalowa, skrecana lub spawana (resurs
na rame nie moze byc¢ krétszy niz 30 lat),
wyttumienie drgan poprzez wykorzystanie wibroizolatora

Drzwi kabiny:

drzwi kabinowe teleskopowe, dwupanelowe,

sterowane elektronicznie, z regulowang predkoscig otwierania i
zamykania, z regulowang sitg docisku przy wykryciu przeszkody,
z petng diagnostykg i pamiecig zdarzen i btedéw z poziomu
sterownika drzwi jak i sterownika gléwnego dzwigu,
zabezpieczone kurtyng $wietlng na catej wysokosci,

wykonane ze stali nierdzewnej odpornej na rdze i dziatanie
srodkéw dezynfekujgcych,

grubos¢ stali nie mniejsza niz 1,6 mm, panele wzmocnione i
wygtuszone, prowadnice drzwi stalowe z profilu petnego, progi
aluminiowe wzmocnione

Wymiary drzwi kabiny:

1100 mm / 2000 mm

llosé napedow drzwi
kabiny:

1 szt.
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Drzwi szybowe:

drzwi szybowe teleskopowe, dwupanelowe,

wykonane ze stali nierdzewnej odpornej na rdze i dziatanie
srodkéw dezynfekujacych,

grubos¢ stali nie mniejsza niz 1,6 mm,

drzwi o0 odpornosci ogniowej EI60,

panele i oscieznice wzmocnione, prowadnice drzwi stalowe z
profilu petnego, progi aluminiowe wzmocnione

Wymiary drzwi
szybowych:

1100 mm /2000 mm

llos¢ drzwi szybowych:

3 szt.

Kabina windy:

wykonana zgodnie PN-EN 81.70,

skrecana z paneli pionowych,

odporna na uszkodzenia mechaniczne, wykonana ze stali
nierdzewnej odpornej na rdze i dziatanie srodkéw dezynfekujgcych,
grubosc¢ stali nie mniejsza niz 1,6 mm, pionowe panele kabiny
wzmochione i wygtuszone,

sufit ptaski wykonany ze stali nierdzewnej odpornej na rdze i
dziatanie srodkéw dezynfekujgcych,

oswietlenie energooszczedne,

oswietlenie awaryjne min. 2h

wentylator cichobiezny uruchomiany automatycznie,

wykfadzina podtogowa, trudnoscieralna z atestem higienicznym,
lustro na tylnej Scianie,

porecz na tylnej i bocznej Scianie,

listwy nascienne — ze stali nierdzewnej odpornej na rdze i dziatanie
srodkéw dezynfekujgcych,

panel dyspozycji na Scianie bocznej, wykonany ze stali nierdzewne;j
odpornej na rdze i dziatanie sSrodkéw dezynfekujgcych, o wysokiej
odpornosci na uszkodzenia mechaniczne,

wyswietlacz min 5” z funkcjg wskazywania aktualnego przystanku,
kierunku jazdy, itp.,

sygnalizator przecigzenia,

przyciski okragte lub kwadratowe oznaczone pismem Braille’a,
barwa podswietlenia i ksztatt do wyboru przez Inwestora na etapie
realizaciji,

przycisk alarm jednoczesnie realizujgcy funkcje uruchomienia
tacznosci ze stuzbami alarmowymi na wypadek awarii zgodnie z
PN-EN 81.28,

przycisk wymuszonego otwarcia drzwi,

przycisk wymuszonego zamkniecia drzwi,

funkcja statego postoju z otwartymi drzwiami realizowana poprzez
przytrzymanie przycisku wymuszonego otwierania drzwi,

gong,

system informacji gtosowe;j

Wymiary wewnetrzne
kabiny:

nie mniejsze niz 1400mm / 1600 mm /2100 mm

Osprzet mechaniczny:

ogranicznik predkosci w nadszybiu lub na kabinie (dane techniczne
na podstawie obliczeh opracowanych na etapie produkgciji),

lina ogranicznika stalowa (dane techniczne na podstawie obliczen
opracowanych na etapie produkgciji),

zawiesia linowe wzmocnione i amortyzowane,

rama kabiny skrecana z profili zimnogietych gr. min. 5 mm
wyposazona w chwytacze dwukierunkowe (dane techniczne na
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podstawie obliczern opracowanych na etapie produkcji), w
prowadzeniu slizgowym z zainstalowanymi smarownicami,
podifoga spawana, zebrowana z profili zimnogietych o gr. min. 3
mm,

kota przewojowe zeliwne lub z tworzyw sztucznych zainstalowane
pod kabing,

prowadnice kabiny i przeciwwagi stalowe petne,

rama przeciwwagi stalowa skrecana z profili zimnogietych, jako
obcigzenie wykorzystana stal lub beton, w prowadzeniu
slizgowym z zainstalowanymi smarownicami,

wsporniki prowadnic stalowe, spawane i/lub skrecane mocowane
w $cianie kotwg chemiczng,

zderzaki pod kabing i przeciwwagg na stupku stalowym z
elastomerem, przykrecone do podioza za pomocg dybli,

pozostaty  drobny  osprzet mechaniczny  zapewniajgcy
wytrzymatosé, wysokiej jakosci,

Instalacja elektryczna i
sygnatowa dzwigu:

instalacja prefabrykowana wykonana wg indywidualnych potrzeb i
wytycznych producentéw urzadzen dzwigowych zabezpieczona
dodatkows izolacja,

koryta kablowe montowane w szybie za pomocg kotkéw
rozporowych wg indywidualnych potrzeb i  wytycznych
producentow urzadzen dzwigowych,

instalacja oswietlenia szybu zgodna z PN-EN 81:20/50,

instalacja zasilajgca dzwigu doprowadzona do miejsca postawienia
szafy sterowej dzwigu, kabel zasilajgcy prowadzony wewnatrz
szybu.

Sterowanie
mikroprocesorowe:

szafa sterowa certyfikowana oparta na podzespotach wysokiej
jakosci, wyposazona w sterownik mikroprocesorowy nie
wymagajgcy urzadzen peryferyjinych do jego obstugi,
programowania, czy diagnostyki, wszystkie funkcje diagnostyczne
i programowalne dostepne z pulpitu sterownika, bez ograniczen
kodowych i licencji na czas dziatania,

falownik wysokiej jakosci i trwatosci, z zapasem mocy min. 3 kW
analogicznego producenta co zespdét napedowy, sprzezony z
enkoderm wciggarki,

zbiorczos¢ dwukierunkowa,

tablica wstepna na wyposazeniu szafy sterowej,

Zjazd pozarowy,

dojazd do najblizszego przystanku w przypadku braku zasilania
dzwigu

kaseta wezwan na kazdym przystanku ze stali nierdzewnej
odpornej na rdze i dziatanie sSrodkéw dezynfekujacych,
wyswietlacz na kazdym przystanku,

informacja o kierunku jazdy na kazdym przystanku

przyciski okragte lub kwadratowe oznaczone pismem Braille’a,
barwa podswietlenia i ksztatt do wyboru przez Inwestora na etapie
realizaciji,

Resurs:

dla elementéw konstrukcyjnych dzwigu takich jak ramy kabiny,
rama przeciwwagi, rama pod wciggarke, prowadnice, wsporniki
prowadnic, kabina, podfoga resurs nie moze byc¢ krotszy niz 30 lat.
dla elementéw konstrukcyjnych dzwigu wykonanych w technologii
spawanej oraz skrecanej resurs nie moze by¢ krétszy niz 30 lat,
dla zespotu napedowego oraz uktfadu przeniesienia napedu resurs
nie moze by¢ krotszy niz 25 lat,

26




dla drzwi szybowych i kabinowych resurs nie moze by¢ krétszy niz
25 lat,

dla obwoddw elektrycznych i instalacyjnych dzwigu resurs nie
moze byc¢ krétszy niz 25 lat,

dla podzespotdéw elektronicznych takich jak sterowniki, falowniki,
moduty magistrali komunikacyjnej sterowania w szybie i w
maszynowni resurs nie moze byc¢ krotszy niz 25 lat

resurs  pozostatych, niewymienionego powyzej osprzetu
mechanicznego, elektrycznego, czy elektronicznego nie moze byc¢
krotszy niz 25 lat

Odnosniki norm:

PN-EN 81.20
PN-EN 81.50
PN-EN 81.21
PN-EN 81.28
PN-EN 81.70
PN-EN 81.71
PN-EN 81.72
PN-EN 81.73

5. Projektowana charakterystyka techniczna dzwigu ,,D2”

Typ dzwigu:

dzwig z napedem elektrycznym typu MRL

Przeznaczenie:

osobowy — dzwig zapewniajgcy dostepnos¢ dla osob, w tym dla
0s6b niepetnosprawnych oraz z ograniczeniem ruchowym

Predkos¢:

nie mniejsza niz 0,8 m/s (oczekiwana 1,0 m/s)

Obliczeniowa liczba
startow na godzine:

minimum 100/h

Udzwig / liczba os6b:

1600 kg lub 21 os6b

llos¢ obstugiwanych
przystankow / ilos¢
dojs¢ do dzwigu:

3 przystanki / 3 dojscia (kabina nieprzelotowa)

Uktad konstrukcyjny
kabiny i przeciwwagi

wzgledem prowadnic:

w celu ograniczenia naprezeh na Sciany szybu projektuje sie
kabine z centralnym umiejscowieniem prowadnic w szybie i
przeciwwage umieszczong w kotwach ,c” wg typowego
rozwigzania branzowego (wskazany dla przykfadu na Rys. Nr 2.

bedacym zatgcznikiem do projektu)

Ciegna nosne:

lina stalowa bez oplotu z tworzyw (nie dopuszcza sie stosowania
pasow)

Schemat olinowania:

przewiduje sie schemat olinowania 2:1 bedacy typowym
rozwigzaniem branzowym (wskazany dla przykfadu na Rys. Nr 3.
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bedacym zatgcznikiem do projektu, nie dopuszcza sie
zastosowania konstrukcji olinowania w uktadzie 4:1)

Maszynownia:

zespot napedowy (wciggarka) umieszczony w nadszybiu dzwigu,
sterowanie jako wolnostojgca szafa sterowa umieszczona z lewej
strony od drzwi na najwyzszym przystanku, (szeroko$¢ szafy nie
moze by¢ wigksza niz 400 mm z uwagi na brak miejsca — patrz
Foto 25.)

Szyb:

istniejgcy, doktadne wymiary podane w rozdziale 1l opracowania —
,Czesc¢ opisowa”, pkt. 2 — ,Parametry podstawowe”

Naped gtéwny dzwigu

wydajny, wciggarka bezprzektadniowa (gearless), cichobiezny, o
mocy nie mniejszej niz 10 kW i nie wiekszej niz 12 kW,
powszechnie stosowany, wyprodukowany w UE z hamulcem
certyfikowanym

Rama pod wciagarke:

rama pod zespo6t napedowy stalowa, skrecana lub spawana (resurs
na rame nie moze byc¢ krétszy niz 30 lat),
wyttumienie drganh poprzez wykorzystanie wibroizolatora

Drzwi kabiny:

drzwi kabinowe teleskopowe, dwupanelowe,

sterowane elektronicznie, z regulowang predkoscig otwierania i
zamykania, z regulowang sitg docisku przy wykryciu przeszkody,
z petng diagnostykg i pamiecig zdarzen i btedéw z poziomu
sterownika drzwi jak i sterownika gtéwnego dzwigu,
zabezpieczone kurtyng swieting na catej wysokosci,

wykonane ze stali nierdzewnej odpornej na rdze i dziatanie
srodkéw dezynfekujgcych,

grubos¢ stali nie mniejsza niz 1,6 mm, panele wzmocnione i
wygtuszone, prowadnice drzwi stalowe z profilu petnego, progi
aluminiowe wzmocnione

Wymiary drzwi kabiny:

1200 mm / 2000 mm

llo$¢ napedow drzwi
kabiny:

1 szt.

Drzwi szybowe:

drzwi szybowe teleskopowe, dwupanelowe,

wykonane ze stali nierdzewnej odpornej na rdze i dziatanie
Srodkéw dezynfekujgcych,

grubos¢ stali nie mniejsza niz 1,6 mm,

drzwi o odpornosci ogniowej EI60,

panele i oscieznice wzmocnione, prowadnice drzwi stalowe z
profilu petnego, progi aluminiowe wzmochione,

Wymiary drzwi
szybowych:

1200 mm / 2000 mm

llo$¢ drzwi szybowych:

3 szt.

Kabina windy:

wykonana zgodnie PN-EN 81.70,

skrecana z paneli pionowych,

odporna na uszkodzenia mechaniczne, wykonana ze stali
nierdzewnej odpornej na rdze i dziatanie srodkéw dezynfekujgcych,
grubos¢ stali nie mniejsza niz 1,6 mm, pionowe panele kabiny
wzmochione i wygtuszone,

sufit ptaski wykonany ze stali nierdzewnej odpornej na rdze i
dziatanie $rodkéw dezynfekujgcych,
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oswietlenie energooszczedne,

oswietlenie awaryjne min. 2h,

wentylator cichobiezny uruchomiany automatycznie,

wykfadzina podtogowa, trudnoscieralna z atestem higienicznym,
lustro na tylnej Scianie,

porecz na tylnej i bocznej Scianie,

listwy nascienne — ze stali nierdzewnej odpornej na rdze i dziatanie
srodkéw dezynfekujgcych,

panel dyspozycji na $cianie bocznej, wykonany ze stali nierdzewnej
odpornej na rdze i dziatanie srodkéw dezynfekujgcych, o wysokiej
odpornosci na uszkodzenia mechaniczne,

wyswietlacz min 5” z funkcjg wskazywania aktualnego przystanku,
kierunku jazdy, itp.,

sygnalizator przecigzenia,

przyciski okragte lub kwadratowe oznaczone pismem Braille’a,
barwa podswietlenia i ksztatt do wyboru przez Inwestora na etapie
realizacji,

przycisk alarm jednoczesnie realizujgcy funkcje uruchomienia
tacznosci ze stuzbami alarmowymi na wypadek awarii zgodnie z
PN-EN 81.28,

przycisk wymuszonego otwarcia drzwi,

przycisk wymuszonego zamkniecia drzwi,

funkcja statego postoju z otwartymi drzwiami realizowana poprzez
przytrzymanie przycisku wymuszonego otwierania drzwi,

gong,

system informacji glosowe;j

Wymiary wewnetrzne
kabiny:

nie mniejsze niz 1400mm / 2400 mm / 2100 mm

Osprzet mechaniczny:

ogranicznik predkosci w nadszybiu lub na kabinie (dane techniczne
na podstawie obliczeh opracowanych na etapie produkcji),

lina ogranicznika stalowa (dane techniczne na podstawie obliczen
opracowanych na etapie produkciji),

zawiesia linowe wzmocnione i amortyzowane,

rama kabiny skrecana z profili zimnogietych gr. min. 5 mm
wyposazona w chwytacze dwukierunkowe (dane techniczne na
podstawie obliczern opracowanych na etapie produkcji), w
prowadzeniu Slizgowym z zainstalowanymi smarownicami,
podtoga spawana, zebrowana z profili zimnogietych o gr. min. 3
mm,

kota przewojowe zeliwne lub z tworzyw sztucznych zainstalowane
pod kabing,

prowadnice kabiny i przeciwwagi stalowe petne,

rama przeciwwagi stalowa skrecana z profili zimnogietych, jako
obcigzenie wykorzystana stal lub beton, w prowadzeniu $lizgowym
Z zainstalowanymi smarownicami,

wsporniki prowadnic stalowe, spawane i/lub skrecane mocowane
w $cianie kotwg chemiczna,

zderzaki pod kabing i przeciwwagg na stupku stalowym z
elastomerem, przykrecone do podfoza za pomocg dybli,

pozostaty = drobny  osprzet  mechaniczny  zapewniajacy
wytrzymatosc¢, wysokiej jakosci,

Instalacja elektryczna i
sygnatowa dzwigu:

instalacja prefabrykowana wykonana wg indywidualnych potrzeb i
wytycznych producentéw urzadzeh dzwigowych zabezpieczona
dodatkowa izolacja,
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koryta kablowe montowane w szybie za pomocg kotkéw
rozporowych wg indywidualnych potrzeb i wytycznych producentow
urzgdzeh dzwigowych,

instalacja o$wietlenia szybu zgodna z PN-EN 81:20/50,

instalacja zasilajgca dzwigu doprowadzona do miejsca postawienia
szafy sterowej dzwigu (najwyzszy przystanek), kabel zasilajgcy
prowadzony wewnatrz szybu

Sterowanie
mikroprocesorowe:

szafa sterowa certyfikowana oparta na podzespotach wysokiej
jakosci, wyposazona w sterownik mikroprocesorowy nie
wymagajgcy urzgdzen peryferyjnych do jego obstugi,
programowania, czy diagnostyki, wszystkie funkcje diagnostyczne
i programowalne dostepne z pulpitu sterownika, bez ograniczeh
kodowych i licencji na czas dziatania,

falownik wysokiej jakosci i trwatosci, z zapasem mocy min. 3 kW
analogicznego producenta co zespot napedowy, sprzezony z
enkoderm wciggarki,

zbiorczo$¢ dwukierunkowa,

tablica wstepna na wyposazeniu szafy sterowej,

Zjazd pozarowy,

dojazd do najblizszego przystanku w przypadku braku zasilania
dzwigu,

kaseta wezwan na kazdym przystanku ze stali nierdzewnej
odpornej na rdze i dziatanie Srodkéw dezynfekujgcych,
wyswietlacz na kazdym przystanku,

informacja o kierunku jazdy na kazdym przystanku,

przyciski okragte lub kwadratowe oznaczone pismem Braille’a,
barwa podswietlenia i ksztatt do wyboru przez Inwestora na etapie
realizaciji,

Resurs:

dla elementéw konstrukcyjnych dzwigu takich jak ramy kabiny,
rama przeciwwagi, rama pod wciggarke, prowadnice, wsporniki
prowadnic, kabina, podtoga resurs nie moze by¢ krétszy niz 30 lat.
dla elementéw konstrukcyjnych dzwigu wykonanych w technologii
spawanej oraz skrecanej resurs nie moze by¢ krétszy niz 30 lat,
dla zespotu napedowego oraz uktadu przeniesienia napedu resurs
nie moze byc¢ krétszy niz 25 lat,

dla drzwi szybowych i kabinowych resurs nie moze by¢ krétszy niz
25 lat,

dla obwodow elektrycznych i instalacyjnych dzwigu resurs nie
moze byc¢ krétszy niz 25 lat,

dla podzespotéw elektronicznych takich jak sterowniki, falowniki,
moduty magistrali komunikacyjnej sterowania w szybie i w
maszynowni resurs nie moze by¢ krétszy niz 25 lat

resurs  pozostatych, niewymienionego powyzej osprzetu
mechanicznego, elektrycznego, czy elektronicznego nie moze byc¢
krotszy niz 25 lat

Odnosniki norm:

PN-EN 81.20
PN-EN 81.50
PN-EN 81.21
PN-EN 81.28
PN-EN 81.70
PN-EN 81.71
PN-EN 81.72
PN-EN 81.73
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6. Dokumentacja fotograficzna — przewidywane miejsce na montaz szafy

sterowej dzwigow:

e Dzwig D1

Foto 24. Zdjecie pogladowe — dzwig D1, drugie pigtro, przewidywane miejsce dla instalacji maszynowni dzwigu

Dla typowego dzwigu elektrycznego bez pomieszczenia maszynowni powszechnym rozwigzaniem jest montaz
szafy sterowej na najwyzszej kondygnacji przy drzwiach szybowych. Standardowo wysokos$é szafy jest
identyczna jak wysokos¢ drzwi szybowych, natomiast szerokos¢ pozostaje wytgczng charakterystykg danego
producenta urzgdzenia dzwigowego. Z uwagi na ograniczone miejsce szerokos¢ szafy w przypadku dzwigu
,D1” nie moze nie moze by¢ wigksza niz 650 mm z uwagi na brak miejsca — zdjecie powyzej. Dopuszcza sie
zastosowanie innej koncepcji dla maszynowni zwigu wg indywidualnego rozwigzania technicznego producenta
dzwigu — w tym wypadku niezbedna jest akceptacja autora projektu.
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. Dzwig D2

Foto 25. Zdjecie pogladowe — dzwig D2, drugie pigtro, przewidywane miejsce dla instalacji maszynowni dzwigu

Dla typowego dzwigu elektrycznego bez pomieszczenia maszynowni powszechnym rozwigzaniem
jest montaz szafy sterowej na najwyzszej kondygnacji przy drzwiach szybowych. Standardowo
wysoko$¢ szafy jest identyczna jak wysoko$¢ drzwi szybowych, natomiast szerokos¢ pozostaje
wytaczng charakterystykg danego producenta urzgdzenia dzwigowego. Z uwagi na ograniczone
miejsce szeroko$¢ szafy w przypadku dzwigu ,D2” nie moze nie moze by¢ wieksza niz 480 mm z
uwagi na brak miejsca — zdjecie powyzej. Dopuszcza sie zastosowanie innej koncepcji dla

maszynowni dzwigu wg indywidualnego rozwigzania technicznego producenta dzwigu — w tym
wypadku niezbedna jest akceptacja autora projektu.
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7. Projektowana charakterystyka instalacji zasilajacej
nowoprojektowanych dzwigéw.

1. Przedmiot i cel opracowania:

Przedmiotem opracowania jest doprowadzenie linii zasilajgcej do nowoprojektowanych wind

w budynku Domu Pomocy Spofecznej ,Kombatant” w Legionowie przy ul. Jagiellonskiej 71.

2. Zakres opracowania:

modernizacja rozdzielnicy gtdéwnej RG,

demontaz istniejgcych instalacji elektrycznych,

utozenie przewodu zasilajgcego od rozdzielnicy RG do tablicy sterowej dzwigu D1,
utozenie przewodu zasilajgcego od rozdzielnicy RG do tablicy sterowej dzwigu D2,

utozenie przewodu zasilajgcego obwody administracyjne (oswietleniowe) od rozdzielnicy
RG do tablicy sterowej dzwigu D1,

utozenie przewodu zasilajgcego obwody administracyjne (oswietleniowe) od rozdzielnicy
RG do tablicy sterowej dzwigu D2,

wykonanie pomiaréw instalacji.

3. Zasilanie wind Dl1loraz D2:

istniejgca rozdzielnica gtéwna RG oraz kabel zasilajgcy rozdzielnice gtébwng RG pozostajg
bez zmian,

istniejgcg rozdzielnice nalezy zmodernizowaé usuwajgc stare przewody zasilajgce
istniejgcych dzwigéw osobowych D1 oraz D2, a nastepnie zamontowac¢ nowe przewody
doprowadzajgc je w miejsce planowanej instalacji sterowan nowoprojektowanych wind,

z rozdzielnicy RG do tablicy sterowej dzwigu D1 planowanej bezposrednio przy szybie
windy na pietrze drugim poprowadzi¢ przewdd YDYzo5x6mm? w rurze ochronnej @50
uktadany n/t. Pozostawi¢ 5m zapasu przewodu w miejscu jego doprowadzenia. Przewdd
z RG prowadzi¢ n/t piwnica, a do szybu windy wprowadzi¢ przepustem, nastepnie szybem
w miejsce szafy sterowej,

z rozdzielnicy RG do tablicy sterowej dzwigu D2 planowanej bezposrednio przy szybie
windy na pietrze drugim poprowadzi¢ przewdd YDYZzo5x10mm?2 w rurze ochronnej @50
uktadany n/t. Pozostawi¢ 5m zapasu przewodu w miejscu jego doprowadzenia. Przewdd
z RG prowadzi¢ n/t piwnicg, a do szybu windy wprowadzi¢ przepustem, nastepnie szybem
W miejsce szafy sterowej,
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modernizacji podlega wartos¢ zabezpieczenia zasilania dzwigu D1 oraz D2 w RG,
wartosci zabezpieczenia zostang dobrane wg specyfikacji urzadzenia dostarczonego
przez wykonawce,

w miejscach przej$¢ przewodow przez przegrody ppoz. przewidzie¢ przepusty lub
uszczelnienia pozarowe.

4. Zasilanie administracyjne wind Dloraz D2:

istniejgcg rozdzielnice nalezy zmodernizowaé usuwajgc stare przewody zasilajgce
instalacje administracyjng (o$wietleniowg) dzwigéw osobowych D1 oraz D2, a nastepnie
zamontowac¢ nowe przewody doprowadzajgc je w miejsce planowanej instalacji sterowan
wind,

z rozdzielnicy RG do tablicy sterowej dzwigu D1 planowanej bezposrednio przy szybie
windy na pietrze drugim poprowadzi¢ przewdéd YDYZzo3x2,5mm? w rurze ochronnej @22
uktadany n/t. Pozostawi¢ 5m zapasu przewodu w miejscu jego doprowadzenia. Przewdd
z RG prowadzi¢ n/t piwnica, a do szybu windy wprowadzi¢ przepustem, nastepnie szybem
w miejsce szafy sterowej,

Z rozdzielnicy RG do tablicy sterowej dzwigu D2 planowanej bezposrednio przy szybie
windy na pietrze drugim poprowadzi¢ przewdéd YDYzo3x2,5mm? w rurze ochronnej @22
uktadany n/t. Pozostawi¢ 5m zapasu przewodu w miejscu jego doprowadzenia. Przewdd
z RG prowadzi¢ n/t piwnica, a do szybu windy wprowadzi¢ przepustem, nastepnie szybem
w miejsce szafy sterowej,

modernizacji podlega wartos¢ zabezpieczenia zasilania administracyjnego dzwigu D1
oraz D2 w RG, wartosci zabezpieczenia zostang dobrane wg specyfikacji urzadzenia
dostarczonego przez wykonawce,

w miejscach przejS¢ przewodow przez przegrody ppoz. przewidzie¢ przepusty lub
uszczelnienia pozarowe.

5. Bilans mocy:

istniejgcy dzwig D1:

moc obliczeniowa  12,0kW
prad obliczeniowy 40,0 A
istniejgcy dzwig D2:

moc obliczeniowa  16,0kW
prad obliczeniowy 50,0A
nowoprojektowany dzwig D1:

moc obliczeniowa  8,0kW
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prad obliczeniowy 32,0A
nowoprojektowany dzwig D2:
moc obliczeniowa  12,0kwW

prad obliczeniowy 40,0A

Bilans mocy projektowanych obwodéw zasilajgcych dla nowoprojektowanych wind nie
wptywa na bilans mocy catego budynku. Nie wystepuje koniecznos¢ zwiekszenie
przydziatu mocy.

6. Oswietlenie wind oraz dojs¢ do wind:

Wykonawca jest zobowigzany do pomiaru natezenia oswietlenia przed wejsciem do
windy. Na poziomie podfogi wymagany poziom natezenia o$wietlenia min 50Ix, a przed
tablicg zasilajgco sterujgcg na ostatniej kondygnacji 200Ix.

W przypadku pomiaru ponizej wymaganej iloéci Ix, Wykonawca jest zobowigzany do
montazu dodatkowych opraw oswietleniowych. Dobér typu opraw oswietleniowych po
ustaleniu i zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego.

Potrzeby wtasne dzwigu oraz oswietlenie szybu nalezy wykona¢ z tablicy zasilajgco
sterujgcej dzwigiem. Instalacja po stronie w wykonawcy dzwigu zgodnie z wytycznymi
branzy dzwigowe;.

7. Uziemienie konstrukcji wind:

W dzwigu D1 istniejgcg instalacje potgczeh wyrownawczych z ptaskownika FeZn30x4mm
w podszybiu nalezy potgczy¢ z konstrukcjg nowoprojektowanego dzwigu na etapie
montazu. Potgczenia konstrukcjg windy wykonaé jako skrecane. Po wykonaniu instalacji
nalezy wykonac¢ pomiary. Zmierzona rezystancja uziemienia nie moze przekraczac¢ 10Q.

W dzwigu D2 istniejgcg instalacje potgczeh wyrownawczych z ptaskownika FeZn30x4mm
w podszybiu nalezy potgczy¢ z konstrukcja nowoprojektowanego dzwigu na etapie
montazu. Potgczenia konstrukcjg windy wykonaé jako skrecane. Po wykonaniu instalaciji
nalezy wykonac¢ pomiary. Zmierzona rezystancja uziemienia nie moze przekraczac¢ 10Q.

8. BHP

Podstawowg ochrong od porazen prgdem elektrycznym jest izolacja ochronna kabli,
przewoddéw i urzadzen. Dodatkowo jako ochrone od porazen prgdem elektrycznym
stosuje sie roztgczniki bezpiecznikowe oraz wylgczniki réznicowo pradowe.
Bezpieczehstwo przeciwporazeniowe zapewniajg réwniez szyny i przewody
wyréwnawcze potgczone z uziemieniem.

W trakcie realizacji nalezy przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw BHP. Do
bezposredniej pracy mogg przystgpi¢ tylko osoby posiadajgce aktualne uprawnienia
zawodowe kat ,E” do 1 kW oraz wazne badania lekarskie. Konieczne jest przygotowanie
Srodkow ochronnych jak rekawice dielektryczne, kalosze, dywaniki, pomosty izolacyjne i
okulary ochronne w zaleznosci od charakteru prowadzonych prac. Przed rozpoczeciem
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pracy nalezy zapoznac sie z przygotowang dokumentacjg. Prace instalacyjne wykonywaé
po wylgczeniu napiecia.

9. Uwagi:

e Wykonawca jest zobowigzany do dokonywania biezacych uzgodnien z Inwestorem
dotyczgcych szczegoétowych rozwigzan przy pracach montazowych.

e Po zakonczeniu robét nalezy przeprowadzic¢ préby, badania i pomiary (pomiar rezystancji
izolacji instalacji i odbiornikéw, pomiary impedancji petli zwarciowych, pomiary rezystancji
uziemien) .

o Z wykonanych czynnos$ci pomiarowych nalezy przygotowac protokoty.

o Prace instalacyjne wykona¢ zgodnie z obowigzujacym przepisami BHP pod nadzorem
0s6b uprawnionych.

o Materiaty i urzgdzenia wykorzystane podczas prac muszg posiada¢ wymagane atesty i
certyfikaty.

e Materiaty i urzadzenia stuzgce ochronie pozarowej powinny posiada¢ certyfikaty
zgodnosci i atesty techniczne.

o Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania i dostarczenia dokumentacji
powykonawczej.

Foto 27. Zdjecie poglagdowe — zasilanie dzwigéow w RG

Foto 26. Zdjecie pogladowe — RG
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